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Diese Betriebsanleitung wendet sich an Fachkrafte, bzw. Personen vergleichbarer Ausbildung und von
Fachkraften eingewiesene Anwender/Bediener!
Diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme durchlesen und ggf. offene Fragen mit CEDIMA® klaren!

Diese Betriebsanleitung ist wesentlicher Bestandteil der Maschine, mit dieser weiterzugeben und am
Einsatzort der Maschine griffbereit zu halten!

Die abgebildeten, aufgefiihrten Werkzeuge (Werkstatt-Ausstattung) und Diamant-Bohrkronen sind
nicht im Standard-Lieferumfang der Maschine enthalten!
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EG-Konformitatserklarung

Hersteller:
CEDIMA® Diamantwerkzeug- und Maschinenbaugesellschaft mbH, Siedemeierkamp 5, D-29227 Celle

Zusammenstellung, Aufbewahrung der technischen Unterlagen:
Technische Dokumentation der

CEDIMA® Diamantwerkzeug- und Maschinenbaugesellschaft mbH, Siedemeierkamp 5, D-29227 Celle

Maschinenbeschreibung:

Bohrstander/Kernbohrmaschine P-3000

Der Kernbohrstander/die Kernbohrmaschine ist ein Baukastensystems fiir den professionellen Einsatz, das Sie
individuell fir Ihren Arbeitseinsatz abstimmen und zusammenstellen konnen.

Er eignet sich besonders zum Bohren von Installationséffnungen und Ankerléchern mit Diamantbohrkronen in

Stahlbeton und Mauerwerk.

Hiermit wird bestatigt, dass auf der Grundlage der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1.A
(inklusive deren Anderungen) des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006
der Bohrstander/die Kernbohrmaschine P-3000 ab Baujahr 2004

mit folgenden harmonisierten Normen und EU-Richtlinien Gbereinstimmt:

DIN EN ISO 12100-1, DIN EN ISO 12100-2, DIN EN 12348,

Diese Konformititserklirung verliert sofort ihre Giiltigkeit, wenn Anderungen an der Maschine durch-
gefiihrt werden, die nicht von uns genehmigt wurden.

/A
W r
Celle, den 09.02.2023 Bob sie\iﬁse! (Geschéftsfia's-vrer)
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Beschreibung des Bohrstanders P-3000

1.0 Beschreibung des CEDIMA® Kernbohrstidnders P-3000

Der CEDIMA® Bohrstander, die Kernbohrmaschine
P-3000, im Nachfolgenden Kernbohrstander genannt, ist
ein Baukastensystem fiir den professionellen Einsatz, das
Sie individuell fir Ihren Arbeitseinsatz abstimmen und
zusammenstellen kdnnen.

Der P-3000-Kernbohrstander eignet sich besonders zum
Bohren von Installationséffnungen und Ankerléchern mit
Diamantbohrkronen in Beton (Stahlbeton) und Mauerwerk.

Der maximal empfohlene Bohrdurchmesser betragt
300 mm, Bohrdurchmesser bis 400 mm sind, je nach Aus-
stattung, moglich.

StandardmaBig besteht der P-3000-Kernbohrstander aus
der Bohrsdule (in verschiedenen Langen), dem Fiihrungs-
schlitten zur Bohrmotoraufnahme und dem entsprechend
zu wahlenden Diibelful3.

Fir die unterschiedlichen Bohrkronen-Durchmesser

und die dafur erforderlichen Drehzahlbereiche kénnen
CEDIMA?® Elektrobohrmotore, mit passender Leistung, tGber
entsprechende Motoranbauplatten, werkzeuglos, an den
P-3000-Fiihrungsschlitten montiert werden.

Einstellbare Gleitstlicke des Fliihrungsschlittens gewahr-
leisten eine groBtmaogliche Genauigkeit und verhindern
Vibrationen beim Bohren. Der integrierte Feinvorschub er-
moglicht das ermiidungsarme Erzeugen des erforderlichen
Andruckes der Bohrkrone.

Der Bohrvorschub erfolgt standardmaBig mit dem, rechts
oder links aufsteckbaren, vierarmigen, Drehkreuz, Giber
eine Zahnstange. Ein automatischer Bohrvorschub ist, mit
entsprechender Ausstattung und dem Hydraulikaggregat
HAG-2, nachrustbar.

Die P-3000-Bohrsaule lasst, bei allen Dibelflien, auch
Schragbohrungen bis 45° zu.

Eine Vakuumbefestigung des P-3000-Kernbohrstanders
(DubelfuB) ist mit der Vakuumplatte VP-150 bis Bohrdurch-
messer 150 mm maoglich.

Mit dem optionalen Wassersammelring kann das Kiihl-,

Spilwasser und die Bohrschlamme bis Bohrdurchmesser
161 mm aufgefangen und gezielt abgefiihrt werden.

Eine spezielle Rohrbohr-Ful3platte Idsst zudem den Einsatz
des P-3000-Kernbohrstanders als Rohrbohrmaschine zu.

P-3000 Profi, mit Elektro-Bohrmotor EM-T5 (Bohrkrone montiert)
Bild 1.1
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Technische Daten und Zubehor
Bohrstander P-3000

1.1 Technische Daten des Kernbohrstanders P-3000

Typ

P-3000 Uni P-3000 Profi

maximaler Bohr-@"

300 mm bis 400 mm (mit Teleskopstiitze und ggf. Distanzplatte (optional))

Bohrhub (je nach Bohrsaule)

610 mm, optional 1620 mm (mit

Stlitze) 610 mm

mogliche CEDIMA® Bohrmotore/

weitere Bohrmotore auf Anfrage moglich

C-EBL33L, DK-32 EL, C-BMS-350, C-BBM33L Extra, C-DX5L, DK-52

schwenkbar bis X° (horizontal/vertikal)

45° 45°/360°

Vorschub je Drehkreuzumdrehung

25 mm

Automatischer Vorschub verfligbar?

ja (Option), mit Stitze

Andruck an der Bohrkrone

1 kg Handlast (Kraft) erzeugt 40 kg Andruck an der Bohrkrone

Vakuumbefestigung méglich?

ja, bis 150 mm Bohr-@?)

Standard-Motoranbauplatte

Typ C

Spannhals-Motoranbauplatte

Typ B, flir Bohrmotore mit Spannhals-Motore

Distanzplatte? (Dicke 60 mm)

Anbauplatte Typ C + Distanzplatte Typ P fiir Bohr-@ Erweiterung um 120 mm
(Option)

Gewicht Kernbohrstander ohne Stlitze

14,5 kg 17 kg

Gewicht Kernbohrstander mit Stiitze

16 kg 18,5 kg

Rohrbohr-FuBplatte moglich?

ja, (optional)

Wassersammelring moglich?

ja (optional) Bohr-@ 110 und 130 mm3

Grundflache Standfuf3 (L x B) 310%x220 mm 290 x 220 mm
Gesamthdhe® mit Standfufl und
Standardbohrsaule 945 mm 1010 mm

Y je nach Bohrmotor mit/ohne Distanzplatte (siehe Tabelle 3.3.1 ¢)

2 mit Vakuumpumpe VPU-206 (Option) und mit Vakuum-Platte VP-150 (Option)
3) mit, zum Bohrkronen-@ passender Dichtscheibe (Option)

4 P-3000 Uni-, Profi-Diibelfuschrauben eingedreht

Die Tabelle kann jederzeit von CEDIMA® aktualisiert werden (z. B. entsprechend technischen Erfordernissen und
Entwicklungen)! Informieren Sie sich bei CEDIMA®.
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Technische Daten und Zubehor
Bohrstander P-3000

1.2  Mitgeliefertes Zubehor zum 1.3  Optionales Zubeh6r zum
Kernbohrstander P-3000 Kernbohrstander P-3000

Werkzeugsatz zur P-3000 Bohrsdule (mit Fiihrungsschlit-
ten):

1 x Betriebsanleitung

1 x Ersatzteilliste

1 x Ring-Gabelschlissel SW 19

1 x Gabelschliissel SW 24

1 x Innensechskantschliissel SW 8

Zu den einzelnen optionalen CEDIMA® P-3000-Kernbohr-
system-Komponenten werden teilweise eigene (zusatzli-
che) Werkzeugsatze geliefert (siehe diese Betriebsanleitung
und die entsprechende Betriebsanleitung der angeschlos-
senen oder montierten Komponenten)!

Verankerungsdiibel aus Diibel-Set DS 350

Angaben fiir die Auswahl der richtigen CEDIMA® Diamant-
Bohrkrone erhalten Sie in der Preisliste.

Bei Einsatz von Zubehdr, das nicht den Angaben von Diibellasche
CEDIMA?® entspricht, wird flr die hieraus resultierende
Schédden keine Haftung Glbernommen!

Fir spezielle Anwendungsfille fragen Sie bitte direkt bei
CEDIMA® nach.

Weiteres Zubehor entnehmen Sie bitte der aktuellen
CEDIMAZ®-Preisliste

Bohrmotor-Anbauplatte Typ B

Bild 1.5

Bild 1.6

Bild 1.7
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Technische Daten und Zubehor
Bohrstander P-3000

Optionales Zubehor zum
Kernbohrstander P-3000

HOS1Nn3d

Bohrmotor-Anbauplatte Typ C

60 mm Distanzplatte flir Bohr-@ Erweiterung

Rohrbohr-FuB3platte (mit optionaler Dibellasche)

Spanngurt-Set zur Rohrbohr-Fuf3platte (nur 1 x abgebildet)

(2 x4 m Spanngurt mit Schékel, Ratsche, Klappsplinte) Bild 1.11
Bild 1.8
Wassersammelring mit Halter Bild 1.12
Dichtscheiben fiir Wassersammelring (fir Bohrkronen-Durchmesser
bis @ 161 mm) Bild 1.13
Bild 1.9
Bild 1.10 Wassersammelring Bohr-@ 110/130 mm Bild 1.14
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Technische Daten und Zubehor
Bohrstander P-3000

Optionales Zubehor zum
Kernbohrstander P-3000

Radanbausatz Universal Bild 1.15

Vakuumpumpe VPU-206, fiir Saugfu3-Befestigung Bild 1.16
Links: Schnellspannsdule zum VersprieBen Bild 1.18
Mitte: Teleskop-Stiitzen fiir P-3000 Bohrsaule (1620 mm und 610 mm),
mit je Werkzeugsatz: 13 mm Gabelschlissel, 5 mm Innensechskant-
schlissel und Schraubensatz Bild 1.19

Vakuum-Platte VP-150 Bild 1.17 Rechts: P-3000 -Bohrsdule mit 1620 mm Hub Bild 1.20
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Technische Daten und Zubehor
Bohrstander P-3000

Optionales Zubehor
zum Kernbohrstander P-3000

Anbausatz fir Vorschubzylinder Bild 1.21 Vorschubzylinder 400 mm Bild 1.23

Hydraulikschlauchpaket fiir Bohrvorschub Bild 1.22

Fiir spezielle Anwendungsfille fragen Sie bitte bei
CEDIMA® nach.

Weiteres Zubehor entnehmen Sie bitte der aktuellen
CEDIMA?® Preisliste.

Automatischer Bohrvorschub mit Hydraulikaggregat HAG-2
Bild 1.24
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Beschreibung des Bohrstanders P-3000

1.4 Erforderliches, empfohlenes, optionales Zubehor zum Kernbohrstinder P-3000

Der CEDIMA® Kern-Bohrstander P-3000 ermdglicht ein professionelles und effektives Arbeiten an der Baustelle.
Zum Einsatz des P-3000 empfehlen wir folgende CEDIMA®-Ausriistung:

DEUTSCH

Artikel-Nummer Bezeichnung

30000599 P-3000 Bohrsaule (610 mm Hub) mit Fiihrungsschlitten, ohne Dibelfull

50009369 Bohrsdule mit 1620 mm Hub, ohne Fiihrungsschlitten, ohne Dibelful3

30000605 Fihrungsschlitten zur Bohrsdule

30000601 P-3000 Uni Dlbelful3

30000602 P-3000 Profi Dubelfuf3

30000667 DS-350 Verankerungs-Diibelset fiir Bohr-@ bis 350 mm

50005128 Bohrmotor-Anbauplatte Typ C

30000630 Bohrmotor-Anbauplatte Typ B (fiir Bohrmotore mit Spannhals)

30000619 Distanzplatte 60 mm (fir 120 mm Bohrdurchmesser-Erweiterung), mit Bohrmotor-
Anbauplatte Typ C einsetzen

30000603 Teleskopstiitze, Alu, fiir Bohrsaule mit 610 mm Hub, fiir Bohr-@ tiber 300 mm

30000604 Teleskopstiitze, Alu, fiir Bohrsaule mit 1620 mm Hub, fiir Bohr-@ Giber 300 mm

30000595 Radanbausatz Universal

30000589 Rohrbohr-FuB3platte, Stahlblech (zum P-3000 Uni- oder Profi-Diibelful3)

30000905 1 Set = 2 Stck. Spannbadnder mit Ratsche (zur Rohrbohr-FuB3platte)

70000438 Diibellasche (75 x 40 x 10 mm, 13 mm Bohrung)

30000593 Schnellspannsaule zum Versprief3en (1,7 m-3,0 m, 500 kg Tragkraft)

30000647 Wassersammelring mit Halter fiir Bohr-@ bis 161 mm

30000649 DS-16 Dichtscheibe flir Wassersammelring bis Bohr-@ 161 mm

30001193 Wassersammelring fiir Bohr-@ 110/130 mm

30001149 VP-150 Vakuumplatte

30000633 VPU-206 Vakuumpumpe zur Vakuumplatte

30000690 Anbausatz P-3000: Halter fiir Bohrvorschub

30000635 Hydraulikschlauchpaket fiir Bohrvorschub 2-tlg. 4 Meter mit Schnellkupplungen

30000687 Vorschubzylinder 400 mm

30001089 HAG-2 Hydraulikaggregat fiir Hydraulischen Vorschub

* unterschiedliche elektrische Bohrmotore sind mdglich

* siehe Abschnitt 3.3.1

Weiteres Zubehor entnehmen Sie bitte der aktuellen CEDIMA®-Preisliste.
Angaben fiir die Auswahl der richtigen CEDIMA® Diamant-Bohrkronen erhalten Sie in der (aktuellen) Preisliste.

Bei Einsatz von Zubehor, das nicht den Angaben von CEDIMA® entspricht, wird fiir die hieraus resultierende
Schéaden keine Haftung libernommen.

Fiir spezielle Anwendungsfille fragen Sie bitte direkt bei CEDIMA® nach.

« CEDIMA?® - Technische Dokumentation - Alle Rechte nach ISO 16016 « Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten «
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Grundlegende Sicherheitshinweise
fiir Kernbohreinheiten

2.0 Grundlegende Sicherheitshinweise

ACHTUNG
Alle zur Anlage/Maschine gehorenden

Betriebsanleitungen beachten!

Lesen und beachten Sie unbedingt vor der Inbetriebnahme
des Bohrmaschinensystems alle dazugehérenden Betriebsan-
leitungen (Bohrmotor, ggf. Vakuumpumpe, ...)!

2.1 Warnhinweise und Symbole

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen
bzw. Zeichen fiir besonders wichtige Angaben benutzt:

O Hinweis

H Besondere Angaben hinsichtlich der wirtschaftlichen

Verwendung. Meldungen, die nach dem Symbol ,Hin-
weis” erscheinen, enthalten wichtige Informationen, die vom
librigen Text abgesetzt werden.

ACHTUNG!
A Besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur

Schadensverhiitung.

Meldungen, die nach dem Symbol ,ACHTUNG”
erscheinen, enthalten Anleitungen, die genau beachtet

werden miissen, um Schéden an Ausriistung und Material

sowie Verletzungen des Benutzers oder Dritter zu
vermeiden.

GEFAHR

Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhiitung

von Personen- oder umfangreichen
Sachschdden. Meldungen, die nach dem Symbol
~GEFAHR” erscheinen, warnen davor, dass die
Nichteinhaltung der betreffenden Anleitung oder
Verfahrensweise zu Verletzungen des Benutzers oder
Dritter fiihren kann.

Wichtige Textstellen werden in Kursiv-Schrift hervorgehoben!

Der Text der die Sicherheit betrifft, wird in Fettschrift,
kursiv dargestellt!

2.2, Bestimmungsgemafle Verwendung

2.2.1 Das Bohrmaschinen-System, der Kernbohrstander
P-3000, im nachfolgenden Maschine genannt, ist nach
dem Stand der Technik und den anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen
bei der Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der
Maschine und anderer Sachwerte entstehen.

2.2.2 Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem
Zustand sowie bestimmungsgemag, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanlei-
tung benutzt werden! Insbesondere Storungen, die die
Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, miissen umgehend
beseitigt werden!

2.2.3 Die Maschine ist ausschlief3lich zum Bohren mittels
Diamantbohrkronen in Gesteinen aller Art und abrasi-
ven Baustoffen unter Zufuhr von Wasser wahrend des
Arbeitsganges zu verwenden! Die einzelnen Kompo-
nenten des Systems sind entsprechend ihrer Funktion
einzusetzen und zu benutzen!

2.2.4 Die Maschine darf nur mit einer Bohrsaule und dem
dazugehdrigen Standful3 betrieben werden! Freihand-
bohren ist nicht zuldssig! Eine andere oder dariliber
hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungs-
gemal, im besonderen ist der Betrieb mit anderen
Bohrwerkzeugen als Diamantbohrkronen untersagt!
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/
Lieferer nicht! Das Risiko tragt allein der Anwender! Zur
bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch das
Beachten der Betriebsanleitung und die Einhaltung der
Inspektions und Wartungsbedingungen!

2.3  Organisatorische MaBnahmen

2.3.1 Diese Betriebsanleitung und die Betriebsanleitung
des montierten Bohrmotors standig am Einsatzort der
Maschine/Anlage griffbereit aufbewahren!

2.3.2 Erganzend zur Betriebsanleitung allgemeingiiltige
gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachten und
anwenden!

2.3.3 Betriebsanleitung um Anweisungen, einschlie3lich
Aufsichts- und Meldepflichten zur Berticksichtigung
betrieblicher Besonderheiten, z.B. hinsichtlich Arbeits-
organisation, Arbeitsablaufen, eingesetztem Personal,
erganzen!

2.3.4 Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Per-
sonal muss vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung, und
hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise, gelesen
haben! Dies gilt in besonderem Mal3e fiir nur gelegent-
lich, z.B. beim Riisten, Warten, an der Maschine tatig
werdendes Personal!

2.3.5 Zumindest gelegentlich sicherheits- und gefahren-
bewusstes Arbeiten des Personals unter Beachtung der
Betriebsanleitung kontrollieren!

« CEDIMA?® - Technische Dokumentation - Alle Rechte nach ISO 16016 « Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten «

12



Grundlegende Sicherheitshinweise
fiir Kernbohreinheiten

2.3.6 Das Personal darf keine offenen Haare, lose Kleidung
oder Schmuck einschlief3lich Ringe tragen! Es besteht
Verletzungsgefahr, z.B. durch Hangenbleiben oder Ein-
ziehen!

2.3.7 Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefor-
dert, personliche Schutzausriistungen (PSA) benutzen
(Schutzbrille, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe, geeignete
Schutzbekleidung)! UVV beachten!

2.3.8 Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an/in/auf der
Maschine/Anlage vollzdhlig in lesbarem Zustand halten!

2.3.9 Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine beachten!

2.3.10 Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der Maschine
oder ihres Betriebsverhaltens Maschine/Anlage sofort
stillsetzen und Storung der zustandigen Stelle/Person
melden!

2.3.11 Keine Veranderungen, An- und Umbauten an der
Maschine, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnten,
ohne Genehmigung des Lieferanten/Herstellers vorneh-
men! Dies gilt auch fir den Einbau und die Einstellung
von Sicherheitseinrichtungen sowie fiir das Schweif3en
und Bohren an tragenden Teilen!

2.3.12 Defekte oder schadhafte Teile der Maschine sofort
austauschen!

2.3.13 Ersatzteile und Werkzeuge mussen den vom Herstel-
ler festgelegten technischen Anforderungen entspre-
chen! Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahr-
leistet!

2.3.14 Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung an-
gegebene Fristen fir wiederkehrende Priifung/Inspek-
tion einhalten!

2.3.15 Zur Durchfiihrung von Instandhaltungsmaf3nahmen
ist eine der Arbeit angemessene Werkstattausriistung
unbedingt notwendig!

2.3.16 Standort und Bedienung von Feuerldschern be-
kanntmachen!

2.3.17 Die Brandmelde- und Brandbekampfungsmaglich-
keiten beachten!

24 Personalauswahl und Qualifikation;
grundsatzliche Pflichten

2.4.1 Arbeiten an/mit der Maschine dirfen nur von zuver-
lassigem und fahigem Personal durchgefiihrt werden!
Gesetzlich zuldssiges Mindestalter beachten!

2.4.2 Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einset-
zen, Zustandigkeiten des Personals fiir das Bedienen,
Rusten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

2.4.3 Sicherstellen, dass nur dazu beauftragtes Personal an
der Maschine tatig wird!

2.4.4 Maschinenfiihrerverantwortung auch in Hinblick auf
verkehrsrechtliche Vorschriften festlegen und ihm das
Ablehnen sicherheitswidriger Anweisungen Dritter er-
moglichen!

2.4.5 Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder
im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindliches
Personal nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an
der Maschine/Anlage tatig werden lassen!

2.4.6 Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/
Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen
Regeln vorgenommen werden!

2.4.7 An hydraulischen Anlagen darf nur Personal mit
speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik
arbeiten!

2.5 Sicherheitshinweise zu bestimmten
Betriebsphasen

l. Normalbetrieb

2.5.1 Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise unterlas-
sen!

2.5.2 Vor Arbeitsbeginn sich an der Einsatzstelle mit der
Arbeitsumgebung vertraut machen. Zur Arbeitsum-
gebung gehoren z.B. die Hindernisse im Arbeits- und
Verkehrsbereich, die Tragfahigkeit des Untergrundes
und die notwendigen Absicherungen der Baustelle zum
offentlichen Verkehrsbereich!

2.5.3 MaRnahmen treffen, damit die Maschine nur in
sicherem und funktionsfahigem Zustand betrieben wird!
Maschine/Anlage nur betreiben, wenn alle Schutzein-
richtungen und sicherheitsbedingten Einrichtungen, z.B.
I6sbare Schutzeinrichtungen, Notaus- Einrichtungen,
Schallddmmungen vorhanden und funktionsfahig sind!

2.5.4Vor Beginn des Bohrbetriebes ist zu priifen:
- der ordnungsgemafe Zustand der Diamant-Bohrkrone
— der feste Sitz der Diamant-Bohrkrone!

2.5.5 Das Bohren ist im Nassbetrieb durchzufiihren, um das
Entstehen gesundheitsschadlicher Feinstaube zu verhin-
dern und die Standzeit des Werkzeuges zu erhdhen!

2.5.6 Mindestens einmal pro Schicht Maschine auf dul3er-
lich erkennbare Schaden und Mangel priifen! Eingetre-
tene Verdnderungen (einschlieBlich des Betriebsver-
haltens) sofort der zustandigen Stelle/Person melden!
Maschine ggf. sofort stillsetzen und sichern!

2.5.7 Bei Funktionsstérungen Maschine sofort stillsetzen
und sichern, Stérungen umgehend beseitigen lassen!

2.5.8 Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen gemaf3
Betriebsanleitung beachten!
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2.5.9 Es muss gewahrleistet sein, dass der Bediener standig
ausreichend Sicht auf den Arbeitsbereich hat und jeder-
zeit in den Arbeitsprozess eingreifen kann!

2.5.10 Vor dem Einschalten/Ingangsetzen der Maschine si-
cherstellen, dass niemand durch die anlaufende Maschi-
ne gefahrdet werden kann!

2.5.11 Beim Verlassen der Maschine grundsatzlich die Ma-
schine gegen unbeabsichtigtes und Wiedereinschalten
sichern!

Il Sonderarbeiten im Rahmen
der Nutzung der Maschine und
Instandhaltungstatigkeiten sowie
Storungsbeseitigung im Arbeitsablauf;
Entsorgung

2.5.12 In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell-,
Wartungs- und Inspektionstatigkeiten und -termine ein-
schlieBlich Angaben zum Austausch von Teilen/Teilaus-
ristungen einhalten! Diese Tatigkeiten darf nur Fachper-
sonal durchfihren!

2.5.13 Bedienungspersonal vor Beginn der Durchfiihrung
von Sonderund Instandhaltungsarbeiten informieren!
Aufsichtsfiihrenden benennen!

2.5.14 Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktions-
anpassung, die Umriistung oder die Einstellung der
Maschine und ihrer sicherheitsbedingten Einrichtungen
sowie Inspektion, Wartung und Reparatur betreffen, Ein-
und Ausschaltvorgange gemalR der Betriebsanleitung
und Hinweise fir Instandhaltungsarbeiten beachten!

2.5.15 Instandhaltungsbereich, soweit erforderlich, weit-
rdumig sichern!

2.5.16 Ist die Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbei-
ten komplett ausgeschaltet, muss sie gegen unerwarte-
tes Wiedereinschalten gesichert werden:

- Schlissel abziehen und/oder Stecker ziehen (Anlage
stromlos machen)
- am Hauptschalter Warnschild anbringen!

2.5.17 Einzelteile und gréBere Baugruppen sind beim
Austausch sorgfaltig an Hebezeugen so zu befestigen
und zu sichern, dass hier keine Gefahr ausgehen kann.
Nur geeignete und technisch einwandfreie Hebezeuge
sowie Lastaufnahmemittel mit ausreichender Tragkraft
verwenden! Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten
oder arbeiten!

2.5.18 Mit dem Anschlagen von Lasten und Einweisen von
Kran- oder Flurférderfahrzeugfahrern nur erfahrene
Personen beauftragen! Der Einweiser muss sich in Sicht-
weite des Bedieners aufhalten oder mit ihm in Sprech-
kontakt stehen!

2.5.19 Bei Montagearbeiten liber Kérperhohe dafiir vorge-
sehene oder sonstige sicherheitsgerechte Aufstieghilfen
und Arbeitsbihnen verwenden! Maschinenteile nicht
als Aufstiegshilfen benutzen! Bei Wartungsarbeiten in
groBerer Hohe Absturzsicherungen tragen! Alle Griffe,
Tritte, Gelander, Podeste, Bliihnen, Leitern frei von Ver-
schmutzung halten!

2.5.20 Maschine, und hier insbesondere Anschliisse und
Verschraubungen, zu Beginn der Wartung/Reparatur von
0l, Schmutz oder Pflegemitteln befreien! Keine aggressi-
ven Reinigungsmittel verwenden! Fusselfreie Putztlicher
benutzen!

2.5.21 Vor dem Reinigen der Maschine mit Wasser oder
anderen Reinigungsmitteln alle Offnungen abdekken/
zukleben, in die aus Sicherheits- und Funktionsgriinden
kein Wasser/Dampf/Reinigungsmittel eindringen darf!
Besonders gefahrdet sind Elektromotoren und Schalt-
schranke! Schutzarten beachten!

2.5.22 Nach dem Reinigen sind die Abdeckungen/Verkle-
bungen vollstandig zu entfernen!

2.5.23 Nach der Reinigung aller Kabel- und Druckluft-/Hy-
draulikverbindungen auf Undichtigkeit bzw. gelockerte
Verbindungen, Scheuerstellen und Beschadigungen
untersuchen! Festgestellte Mdngel sofort beheben
lassen!

2.5.24 Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geldste
Schraubverbindungen stets festziehen!

2.5.25 Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen
beim Risten, Warten und Reparieren erforderlich, hat
unmittelbar nach Abschluss der Riistungs-, Wartungs-
und Reparaturarbeiten die Demontage und Uberprii-
fung der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen!

2.5.26 Stets ausreichenden Abstand zu Baugrubenrdndern
und Béschungen halten!

2.5.27 Jede Arbeitsweise unterlassen, die die Standsicher-
heit der Maschine beeintrachtigt!

2.5.28 Beim Verlassen die Maschine gegen unbeabsichtig-
tes Wegrollen und unbefugtes Benutzen sichern!

2.5.29 Fir sichere und umweltschonende Entsorgung von
Betriebs- und Hilfsstoffen sowie Austauschteilen sorgen!
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2.6 Hinweise auf besondere Gefahrenarten
der elektrischen Energie

2.6.1 Die einschlagigen DIN-/VDEVorschriften sind zu be-
achten!

2.6.2 Elektrische Verbindungen miissen immer frei von
Schmutz und Feuchtigkeit sein!

2.6.3 Nur Originalsicherungen mit vorgeschriebener Strom-
starke verwenden! Bei Stérungen in der elektrischen
Stromversorgung Maschine sofort abschalten!

2.6.4 Nach dem Berlihren/Anschneiden starkstromfiihren-

der Leitungen:

— Maschine loslassen, aber nicht verlassen

— Maschine aus dem Gefahrenbereich bringen, sofern
ohne Gefahr fiir den Bediener méglich

- AuBenstehende vor dem Nahertreten und Beriihren
der Maschine warnen

— Abschalten der Spannung veranlassen

- Maschine erst verlassen, wenn die berlihrte/beschadig-
te Leitung mit Sicherheit stromlos geschaltet ist!

2.6.5 Mit der Maschine ausreichend Abstand zu elektri-
schen Freileitungen halten! Bei Arbeiten in der Nahe von
elektrischen Freileitungen darf die Ausriistung nicht in
die Nahe der Leitungen kommen!

LEBENSGEFAHR!

Informieren Sie sich tber einzuhaltende Sicherheitsab-
stande!

2.6.6 Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft den elektrotechnischen Regeln
entsprechend vorgenommen werden!

2.6.7 Maschinen- und Anlagenteile, an denen Inspekti-
ons-, Wartungs- und Reparaturarbeiten durchgefiihrt
werden, missen - falls vorgeschrieben - spannungsfrei
geschaltet werden! Die freigeschalteten Teile zuerst auf
Spannungsfreiheit priifen, dann erden und kurzschlie-
Ben sowie benachbarte, unter Spannung stehende Teile
isolieren!

2.6.8 Die elektrische Ausrlistung einer Maschine ist regel-
mafig zu inspizieren/prifen! Mangel, wie lose Ver-
bindungen bzw. angeschmorte Kabel, miissen sofort
beseitigt werden!

2.6.9 Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen not-
wendig, eine zweite Person hinzuziehen, die im Notfall
den Notaus - bzw. den Hauptschalter mit Spannungs-
auslosung betatigt! Arbeitsbereich mit einer rotweien
Sicherungskette und einem Warnschild absperren! Nur
spannungsisoliertes Werkzeug benutzen!

2.6.10 Bei Arbeiten an Hochspannungsbaugruppen nach
dem Freischalten der Spannung das Versorgungskabel
an Masse anschlieBen und die Bauteile z.B. Kondensato-
ren mit einem Erdungsstab kurzschlief3en!

2.6.11 Nicht ortsfeste elektrische Betriebsmittel, Anschluss-
leitungen mit Steckern sowie Verlangerungs- und
Gerdteanschlussleitungen mit ihren Steckvorrichtungen
sind, soweit sie benutzt werden, mindestens alle sechs
Monate durch eine Elektrofachkraft oder bei Verwen-
dung geeigneter Priifgerate auch durch eine elektro-
technisch unterwiesene Person auf ordnungsgemaflen
Zustand zu priifen!

2.6.12 Schutzmalinahmen mit Fehlerstromschutzeinrich-
tungen sind bei nichtstationdren Anlagen mindestens
einmal im Monat durch eine elektrotechnisch unterwie-
sene Person auf Wirksamkeit zu priifen!

2.6.13 Fehlerstrom- und Fehlerspannungsschutzeinrichtun-
gen sind regelmafig auf einwandfreie Funktion durch
Betatigen der Priifeinrichtung
- bei nichtstationdren Anlagen arbeitstaglich
— bei stationdren Anlagen mindestens alle sechs Monate

zu prifen!

2.7 Gas, Staub, Dampf, Rauch

2.7.1 Schweil3-, Brenn- und Schleifarbeiten an der Maschine
nur durchfiihren, wenn dies ausdriicklich genehmigt ist,
z.B. kann Brand- und Explosionsgefahr bestehen!

2.7.2Vor dem Schweif3en, Brennen und Schleifen Maschi-
ne und deren Umgebung von Staub und brennbaren
Stoffen reinigen und fir ausreichende Beliiftung sorgen
(Explosionsgefahr)!

2.7.3 Bei Arbeiten in engen Raumen ggf. vorhandene natio-
nale Vorschriften beachten!

2.7.4 Verbrennungsmotoren nur in ausreichend beliifteten
Raumen betreiben! Vor dem Starten im geschlossenen
Raum auf ausreichende Belliftung achten!

2.7.5 Alle Leitungen, Schldauche und Verschraubungen re-
gelmaBig auf Undichtigkeiten und duf3erlich erkennbare
Beschadigungen Uberpriifen! Beschadigungen umge-
hend beseitigen bzw. beseitigen lassen!

2.8 Larm

2.8.1 Schallschutzeinrichtungen an der Maschine missen
wahrend des Betriebes in Schutzstellung sein!

2.8.2 Vorgeschriebenen personlichen Gehorschutz tragen
(Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung)!

29 Beleuchtung

2.9.1 Die Maschine ist nur fiir Tageslichteinsatz ausgefiihrt!
Fur unbeleuchtete Arbeitsbereiche hat der Bediener fir
ausreichende Arbeitsplatzausleuchtung zu sorgen!
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2.10 Ole, Fette und andere chemische
Substanzen

2.10.1 Beim Umgang mit Olen, Fetten und anderen chemi-
schen Substanzen die fiir das Produkt geltenden Sicher-
heitsvorschriften beachten!

2.10.2 Vorsicht beim Umgang mit hei3en Betriebs- und
Hilfsstoffen (Verbrennungs- bzw. Verbriihungsgefahr)!
Insbesondere bei Flissigkeitstemperaturen oberhalb
60 °C ist jeglicher Hautkontakt mit der Flussigkeit zu ver-
meiden!

2.10.3 Vorsicht beim Umgang mit Druckflissigkeiten! Es
besteht Verletzungsgefahr durch mit hohem Druck aus-
tretendes Hydraulikdl! Es ist jegliche Manipulation am
Hydrauliksystem zu unterlassen!

2.10.4 In die Augen gelangter Betriebs- oder Schmierstoff
erfordert sofortiges, griindliches Ausspilen mit Trink-
wasser! Anschliefend einen Arzt aufsuchen!

2.10.5 Ausgelaufene Betriebs- oder Schmierstoffe sofort
beseitigen! Dazu Bindemittel verwenden!

2.10.6 Betriebs- oder Schmierstoffe diirfen nicht in den
Untergrund sikkern oder in die 6ffentliche Kanalisation
gelangen!

2.10.7 Nicht mehr gebrauchsfahige Betriebs- oder Schmier-
stoffe auffangen, sachgerecht lagern und entsorgen
lassen!

2.10.8 Es sind die jeweils giiltigen Gesetze und Vorschrif-
ten fir den Umgang mit Betriebs- oder Schmierstoffen
und die Entsorgung des Einsatzlandes zu beachten und
zu befolgen! Informieren Sie sich bei den zustandigen
Stellen!

2,11 Ortsveranderung der Maschine

2.11.1 Bei Verlade- bzw. Verbringungsarbeiten nur Hebe-
zeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen mit ausreichen-
der Tragkraft einsetzen!

2.11.2 Sachkundigen Einweiser flir den Hebevorgang be-
stimmen!

2.11.3 Maschinen nur gemal3 Angaben der Betriebsanlei-
tung (Anschlagpunkte fiir Lastaufnahmeeinrichtungen)
fachgerecht mit Hebezeug anheben!

2.11.4 Nur geeignetes Transportfahrzeug mit ausreichen-
der Tragkraft verwenden!

2.11.5 Ladung zuverlassig sichern. Geeignete Anschlag-
punkte benutzen!

2.11.6 Vor der Verladearbeit die Maschine bzw. Baugruppen
mit empfohlenen/mitgelieferten Einrichtungen gegen
unbeabsichtigte Lagedanderung versehen! Entsprechen-
den Warnhinweis anbringen! Vor Wiederinbetriebnahme
Einrichtungen ordnungsgemal entfernen!

2.11.7 Fiir Transportzwecke abzubauende Teile vor Wie-
derinbetriebnahme sorgfaltig wieder montieren und
befestigen!

2.11.8 Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine
von jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor Wieder-
inbetriebnahme die Maschine/Anlage wieder ordnungs-
gemal’ an das Netz anschlief3en!

2.11.9 Bei Wiederinbetriebnahme nur gemaf Betriebsanlei-
tung verfahren!
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Montage und Bedienung
Kernbohrstander P-3000

3.0 Montage und Bedienung

3.0.1 Uberpriifen der Lieferung

Uberpriifen Sie zuerst die Vollstandigkeit und Unversehrt-
heit der Einzelkomponenten Ihres CEDIMA® Kernbohrstan-
ders P-3000.

Der Kernbohrstander P-3000 kann ohne besonderen Auf-
wand und ohne Sonderinstallation in Betrieb genommen
werden, jedoch sind bei der Aufstellung, beim Betrieb
und AnschlieBen der Bohrmotore die nachfolgend auf-
gefiihrten Hinweise und gegebenenfalls Vorschriften des
zustandigen Elektritzitatswerkes, sowie die allgemeinen
Sicherheitsvorschriften und die Betriebsanleitungen aller
angeschlossenen bzw. montierten Komponenten, zu be-
achten!

ACHTUNG!
Betriebsanleitungen aufmerksam lesen!

Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebs-
anleitung und die Betriebsanleitungen der angeschlossenen,
bzw. montierten Komponenten des Kernbohrstéinders (Bohr-
motor, Vakuumpumpe, Vorschub-Hydraulikaggregat, ...)!

3.1 Einsatzbereitschaft herstellen

ACHTUNG!
Die Kernbohr-Anlage muss, wiihrend der

Riistarbeiten, volistdindig stillgesetzt, der
(evtl. montierte) Bohrmotor ausgeschaltet und von jeder
Energieversorgung abgekoppelt sein!

Verwenden Sie nur die mitgelieferten Schrauben oder
Original CEDIMA®-Ersatz-Schrauben!

Achten Sie auf den korrekten, festen Sitz der P-3000
Bauteile!

Fiihrungsschlitten mit
Bohrmotor-Aufnahme

Zahnsmnge\

Bohrungen fiir
Schrauben der
Bohrsdéulen-Aufnahme

A

Bohrsaule fiir P-3000 (Hub 610 mm)

Bild 3.1

« CEDIMA?® - Technische Dokumentation - Alle Rechte nach ISO 16016 « Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten «

17

DEUTSCH



HOS1Nn3d

Montage und Bedienung
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3.1.1 Bohrsaule an den P-3000 Diibelfuf

montieren

Montieren Sie, wie nachfolgend beschrieben, den entspre-
chenden Dibelfu3 an Ihre P-3000 Bohrsaule (mit Flh-
rungsschlitten).

O Die Bohrsdulenmontage kann auch, nach dem Befes-
H tigen (Andiibeln, Ansaugen) (siehe Abschnitt 3.2) des
entsprechenden DiibelfulSes, erfolgen.

Die P-3000-Bohrsaule ist mit den P-3000-DubelfiiBen Uni
und Profi kompatibel.

1. Entfernen Sie die 3 Schrauben der Bohrsaulenaufnahme
aus dem P-3000- Uni- oder Profi-Diibelful und legen Sie
die Schrauben mit den beiden Klemmlaschen ab (Bilder
3.2und 3.3)!

P-3000 Uni-Dibelfuf3, Schrauben der Bohrsaulenaufnahme und
Klemmlasche entfernt Bild 3.2

P-3000 Profi-Duibelfuf3, Schrauben der Bohrsaulenaufnahme und
Klemmlasche entfernt Bild 3.3

2. Fhren Sie die P-3000-Bohrsaule, mit der Zahnstange
bzw. der Bohrmotoraufnahme (des Fiihrungsschlittens)
nach Auf3en gerichtet, senkrecht (90°) in die jeweilige
Bohrsaulenaufnahme des entsprechenden Diibelful3es
(Uni, oder Profi)!

ACHTUNG!

A Die 1620 mm Hub -Bohrsdule nur an der
P-3000-Uni montieren! Die optionale
Bohrsdule, mit 1620 mm Hub, darf nur mit der
entsprechenden Stiitze betrieben werden!

O Achten Sie, speziell bei der Montage der Bohrsciule mit
1620 mm Hub, auf die Standsicherheit des P-3000-Diibel-
fuBes (Angediibelt)!

3.Verbinden Sie die Bohrsaule mit dem Dubelful durch
die entsprechenden Schrauben und die Klemmlaschen
(Bilder 3.3 und 3.4)!

QO Achten Sie dabei, speziell beim Uni-Diibelful3, auf die
Lage der beiden Klemmlaschen (Kerben, Schrégen) (siehe
Bilder 3.16 und 3.20)!

P-3000 Profi-Dubelfu3, Schrauben der Bohrsaule mit

Klemmlasche und (mittlerer) Schraube montiert Bild 3.4

@

! N

P-3000 Uni-Dubelfuf3, Schrauben der Bohrsaule mit Klemmlasche und
Schrauben montiert (senkrechte, 90°-Bohrsdaulen-Montage)  Bild 3.5
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QO Die senkrechte-, 90°-Position der Bohrsdule wird im
P-3000 Profi- und Uni-Diibelful8 durch einrasten der
Schrauben in den entsprechenden Diibelful3-Aufnahmen

gewdhrleistet (Bild 3.5)!

j ACHTUNG!

Zum Senkrecht-Bohren die P-3000 Bohrsdule
einrasten lassen!

4. Klemmen Sie die Bohrsaule, durch festziehen der drei

Schrauben im Dibelful3 fest!

O Mitdem P-3000 Profi-Diibelful8 kbnnen Sie die Bohrsdule
auch vertikal (360° um die Hochachse) drehen (Bild 3.6)!
Die Bohrrung kann, zum P-3000 Profi-Diibelful, seitlich
versetzt eingebracht werden. Damit ist es moglich auch unter
schwierigen rdumlichen Bedingungen Bohrungen einzubrin-
gen.

1. Lésen Sie die Klemmschraube (mit dem mitgelieferten
Gabel-Ringschliissel SW 19) am P-3000-Duibelfu3-Dreh-
gelenk und drehen Sie die Bohrsadule (moglichst mit
montierter Bohrkrone) entsprechend (Bild 3.6)!

ACHTUNG!
Die Bohrkrone darf den DiibelfuB3 nicht
beriihren!
2. Ziehen Sie die Klemmschraube am P-3000-Dubelfuf3-
Drehgelenk wieder fest (Bild 3.6)!

P-3000 Profi-DibelfuB3, Vertikal-Drehgelenk Bild 3.6

3.1.2 Das Drehkreuz an den
Fiihrungsschlitten montieren

Mit dem vierarmigen Drehkreuz bewegen Sie den Fiih-
rungsschlitten auf der P-3000-Bohrsadulen-Zahnstange

auf und ab. Damit heben bzw. senken Sie den montierten
Bohrmotor samt Bohrkrone aus der bzw. in die Bohrung.
Das Drehkreuz ist, schnell, rechts oder links, auf den jeweili-
gen Vierkantansatz der Ritzelwelle aufsteckbar (Bild 3.7).

Zur Montage des Bohrmotors und beim Einsatz des optio-
nalen automatischen Bohrvorschubs kann das Drehkreuz
abgenommen werden. Die Kraft, mit der das Drehkreuz
aufgesteckt bzw. abgezogen wird, ist werkseitig optimal
eingestellt.

Drehkreuz an P-3000-Fiihrungsschlitten (links) montiert Bild 3.7

- Stecken Sie das Drehkreuz auf einen der beiden Vier-
kantansatze (rechts, links) und drehen Sie das Drehkreuz
soweit, bis Sie die Schraube auf dem Drehkreuz-Ring
sehen (Bild 3.8)!

Hinter der (eingeklebten) Schraube driickt eine federbelas-
tete Kugel in eine der Aufnahmen im Vierkantansatz (Bild
3.8).
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Vierkantansatz (rechts) der Fiihrungs-Schlitten-Ritzelwelle Rastbolzen-ohrung

Schraube
P-3000-Fuihrungsschlitten-Drehkreuz aufstecken bzw. abziehen
Bild 3.8
3.1.3 Den Fﬁhrungsschlitten festsetzen Fihrungsschlitten Verfahr-Getriebe freigelegt, Rastbolzen entfernt
(Rastbolzen) Bild 3.10
Der P-3000-Fiihrungsschlitten ist mit einem Rastbolzen O Achten Sie auf die Schwerpunktverlagerung bei
ausgestattet. Mit dem federbelasteten Rastbolzen kénnen montiertem Bohrmotor mit Bohrkrone!
Sie den Fiihrungsschlitten, entsprechend der Bohrungen,
im P-3000-Fiihrungsschlitten-Zahnrad (-Umfang, Bilder Ebenso ist das Festsetzen des Flihrungsschlittens bei der
3.9 und 3.10) festsetzen. Um den P-3000-Kernbohrstander Montage des Bohrmotors und der Bohrkrone eine grof3e
(Bohrsaule, Dubelfuf3, ...) am Fiihrungsschlitten-Griff anhe- Hilfe.

ben (transportieren) zu kdnnen, ist es erforderlich, dass Sie
den Rastbolzen einrasten lassen.

X

Fihrungsschlitten-Rastbolzen eingerastet Bild 3.11

Fuhrungsschlitten Verfahr-Getriebe freigelegt, Rastbolzen gezogen
und gesichert Bild 3.9
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Den Rastbolzen am P-3000-Fiihrungsschlitten betatigen

Sie wie folgt:

— Zum Einrasten des Rastbolzens und damit zum Festset-
zen des Flihrungsschlittens drehen Sie den Rastbolzen
soweit, bis der Rastbolzen beim Verfahren des Flihrungs-
schlittens (mit dem Drehkreuz) einrastet (Bild 3.11)!

ACHTUNG!
Achten Sie, besonders beim Krantransport,
auf das korrekte (vollstdndige) Einrasten des
Rastbolzens!
Das korrekte (vollstdndige) Einrasten des Rastbolzens erken-
nen Sie an der vollstdndigen Aufnahme der Rastbolzenfiih-
rung in den Rastbolzenschaft (Bild 3.11)!

A

Fuhrungsschlitten-Rastbolzen auf3er Funktion gesetzt

(Verfahrposition)

A Versuchen Sie nicht, den festgesetzten
Fiihrungsschlitten mit dem Drehkreuz,

gewaltsam zu verfahren! Lésen (ziehen) Sie dazu den

Rastbolzen!

Bild 3.12

ACHTUNG!

— Zum freien Verfahren des P-3000-Fiihrungsschlittens,
z. B. wahrend des Bohrvorgangs, miissen Sie den Rast-
bolzen, damit den Fangmechanismus auer Funktion
setzen! Ziehen Sie dazu den Rastbolzen und drehen Sie
den Rastbolzen dabei soweit (90°), dass beim Loslassen
der Rastbolzen nicht mehr einrastet (Bild 3.12)!

3.1.4 Bohrsaulen-Stiitze (Option) montieren

ACHTUNG!

Schrdgbohrungen und Bohrungen mit

Durchmessern ab 300 mm sind, mit dem
P-3000-Kernbohrstdnder, nur mit der optionalen Stiitze
sicher moglich!

Die optionale Bohrsdule, mit 1620 mm Hub, darf nur mit
der entsprechenden Stiitze betrieben werden!

Wir empfehlen die optionale Teleskopstiitze ab
Bohrdurchmesser 200 mm zu montieren! Der
Kernbohrstdnder wird steifer und die Bohrung kann
genauer eingebracht werden.

Montieren Sie die Bohrsadulen-Stitze wie folgt:

1. Montieren Sie den entsprechenden Dubelful3 an lhre
P-3000 Bohrsaule (mit Fiihrungsschlitten, wie unter 3.1.1
beschrieben)!

QO Die Montage der Bohrsdiulen-(Teleskop-) Stiitze erfolgt
beim P-3000 Uni- und Profi-Diibelful, sowie bei der Stan-
dard- und 1620 mm-Hub- Bohrsdule prinzipiell gleich!

2. Schrauben Sie die untere Anbauplatte der Teleskopstiit-
ze (mit der mitgelieferten Schraube, Unterlegscheibe)
an den Duiibelfuf3 und ziehen Sie die Schraube mit dem
(mitgelieferten) Gabelschliissel SW 13, fest (Bild 3.13)!

) Achten Sie auf den korrekten Sitz der Teleskopstiitzen-
H Anbauplatte (Federhlilse)!

3. Losen Sie die beiden Klemm-Schrauben der Teleskop-
stlitze und ziehen Sie die Teleskopstiitze bis zur Bohrsau-
lenspitze aus (Bild 3.14)!

Federhiilse

Dibelful3, untere Bohrsaulen-Stltze-Anbauplatte montiert  Bild 3.13
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Teleskop-Bohrsdulen-Stiitze bis zur Bohrsaulen-Spitze ausgezogen
(obere Anbauplatte montiert) Bild 3.14

4. Schrauben Sie die obere Anbauplatte der Teleskopstiit-
ze (mit der mitgelieferten Schraube, Unterlegscheibe)
an die Bohrsaule und ziehen Sie die Schraube mit dem
Gabelschliissel SW 19 fest (Bilder 3.14 und 3.15)!

5. Ziehen Sie die beiden Klemm-Schrauben der Teleskop-
Stltze, mit dem (mitgelieferten) Gabelschlissel SW 13,
fest (Bilder 3.14 und 3.15)!

Teleskop-Bohrsaulen-Stiitze montiert Bild 3.15

3.1.5 Bohrsaule fiir
Winkelbohrungen neigen
Montieren Sie den entsprechenden Diibelful3 an lhre

P-3000 Bohrsaule (mit Flihrungsschlitten, wie unter 3.1.1
beschrieben)!

QO Achten Sig, speziell beim P-3000-Uni -Diibelful3, auf die
H Lage der Klemmlaschen, damit die Bohrséiule maximal
geneigt werden kann (Bild 3.16)!

Uni-Dubelfu3 mit abgewinkelter Bohrsdule, Lage der Klemmlasche(n)
Bild 3.16
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Die Klemmlaschen der P-3000-Uni und Profi sind, oben, O Mittels Hebelwirkung kénnen Sie die P-3000-Bohrsciule
mit einer Kerbe (Markierung) und die P-3000-Uni und Profi H (auch mit 1620 mm Hub) mit montiertem Bohrmotor
Bohrsaulenaufnahmen mit 4 Kerben (15°-Abstande), fur die und Bohrkrone leicht ausheben!

Winkeleinstellung der Bohrsaule (90° bis 45°) fiir Schrag-

bohrungen, versehen (Bilder 3.17 und 3.18).

o — ¢

/\

/\

Ausheben der Bohrsaule am Uni-Dibelfu3 Bild 3.18

Uni-Dulbelfu3 mit Bohrsaule, Winkelmarkierungen Bild 3.17 1\

Neigen Sie die P-3000-Bohrsaule, wie nachfolgend be-
schrieben:

1. Losen Sie die drei Klemmschrauben (Abschnitt 3.1.1)!

2a. P-3000-Uni:
Stecken Sie den mitgelieferten Gabel-Ringschliissel
SW 19, mit der Gabelseite, auf die untere Klemmschrau-
be (an der Uni-DiubelfuBseite mit dem angeschweil3ten
Bolzen) (Bilder 3.16 und 3.18)!

2b. P-3000-Profi:
Stecken Sie den mitgelieferten Gabel-Ringschliissel SW
19, mit der (flachen) Gabelseite in die untere Offnung,
vorn am Profi-Diibelfu (unter die Bohrsiule) (Bild 3.19)! Ausheben der Bohrsaule am P-3000-Profi-Dibelful Bild 3.19

3. Heben Sie jetzt die Bohrsdule aus der Senkrecht- (90°) ) o ) )
Rastung indem Sie mit einem FuB3 den Schliissel nieder- 4. Neigen Sie die P-3000 Bohrsaule auf das gewtinschte
driicken (Bilder 3.18 und 3.19)! WinkelmaR (Bild 3.20) und ziehen Sie die Diibelful3-

O ) ) Klemmschrauben (Abschnitt 3.18) und die Teleskop-Stiit-
Halten Sie die Bohrsdule beim Anheben (Kopfiastig bei zen-Klemmschrauben (Bilder 3.14 und 3.15) fest!

montiertem Bohrmotor, Bohrkrone)!
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ACHTUNG!
Das Abwinkeln der Bohrsdule mit der
7759 \ Bohrsdulen-Stiitze legt das (Vertikal-)
Drehgelenk am P-3000 Profi-DiibelfuB (in der

Mittelposition, Ldngsachse) fest! Bilder 3.6 und 3.21.

Uni-Dlbelfu3 mit Bohrsaule, Winkelmarkierungen
(Bohrsaule auf 45° abgewinkelt) Bild 3.20

Profi-Diibelful mit Bohrsaule, Bohrsiulenstiitze Bild 3.21 Uni-Dubelfuf3 mit 1620 mm Hub-Bohrsaule, abgewinkelt Bild 3.22
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3.2 Befestigung der
Kernbohrmaschine P-3000

ACHTUNG!
Der Kernbohrstdnder P-3000 muss, zur

Aufnahme des Bohrmotor-Drehmoments und
der (Bohrkronen-) Absenk-, besonders, der Aushebekraft,
am zu bohrenden Bauteil selber oder an geeigneter
Stelle, ausreichend, befestigt werden!

ACHTUNG!
Das Befestigen (Andiibeln, Ansaugen)

des Kernbohrstdnders liegt im
Verantwortungsbereich des Anwenders, Bedieners!

Kernbohrstdnder-Ful3 ausreichend befestigen!

Achten Sie darauf, dal8 der Kernbohrstédnder-FulS immer ab-
solut fest und schwingungsfrei verankert ist!

ACHTUNG!
Das Kernbohrsystem muss, zur Befestigung,

volistindig stillgesetzt, der Bohrmotor
ausgeschaltet und von jeder Energieversorgung
abgekoppelt sein!

3.2.1 Befestigung mit dem Diibelfu

Der P-3000-Kernbohrstander (Dibelfufl) wird mit einem
zentralen (entsprechend dimensionierten) Dibel, mit
entsprechender Schraube (Gewindestange, Mutter) und
Befestigungsmaterial (Diibellasche, ...), gehalten (siehe Ab-
schnitt 1.3).

ACHTUNG!
Bauamtliche Vorschriften beachten!

Verwenden Sie nur bauamtlich zugelassene
(Anker-) Diibel. Bohren Sie daftir die Lécher nach Vorschrift
des Diibelherstellers. Setzen Sie die Diibel nach Vorschrift. Es
sind Dtibel fiir Sechskantschrauben nach ISO 4014 u. ISO 4017
zu verwenden. Mindestschraubengréf3e M 10, Mindestfestig-
keitsklasse 8.8!

QO Achten Sie auf einen ebenen, festen, stabilen und fiir
die Diibelbefestigung geeigneten Untergrund!

Bei Befestigung auf Mauerwerk sollte die Wand durch-
bohrt werden und die Befestigung mittels Gewindestange
(und Gegenplatte) erfolgen!

Die P-3000-Kernbohrstéander-DibelfiiBe Uni und Profi sind
sofort andubelbar!

Die P-3000-Uni- und Profi-Diibelfuf3e werden, wie nach-
folgend beschrieben, angediibelt:

— Zeichnen Sie den Bohrungs-Mittelpunkt an!

O Das DiibelsetzmaR (siehe Bild 3.23) betrigt, beim Senk-
H rechtbohren (90°), von der Mitte des Bohrloches (Bohr-
krone) bis Mitte Diibelful8 ca. 320 mm (je nach Diibelfuls
und Bohrmotor, Tabelle 3.3.1 ¢)!

- Messen Sie das DiibelsetzmaR fiir Ihre P-3000-Kernbohrs-
tander- /Bohrmotor- Kombination!

— Zeichnen Sie, vom (markierten) Bohrungsmittelpunkt, die
Diibel-Bohrung an!

- Bohren Sie die Diibelbohrung!

ﬁ Achten Sie auf eventuell vorhandene

Versorgungsleitungen!

ca. 320 mm

Diibelsetzmal, P-3000-Uni-Kernbohrstander mit montiertem

Bohrmotor und Bohrkrone Bild 3.23

- Setzen Sie den Diibel in die Bohrung!

- Schrauben Sie jetzt den P-3000-Diibelfuf3, entsprechend
den nachfolgend beschriebenen zwei Moglichkeiten, an:

- 1. Schrauben Sie die Gewindestange, zum optionalen
(wiederverwendbaren) CEDIMA®-Verankerungsdiibel
(Bild 1.5), ein! Stecken Sie den P-3000-Uni- oder Profi-
Dubelfu auf und richten Sie den Dibelful3 grob aus!
Schrauben Sie die Schlagmutter (mit Unterlegscheibe)
handfest!

- 2. Richten Sie den P-3000- Uni oder Profi-Diibelful3 grob
aus! Legen Sie die, optionale, CEDIMA®-Diibellasche
(Bild 1.6) als Briicke auf den Dubelfu auf und schrauben
Sie eine entsprechende Schraube oder Gewindestange
mit Mutter handfest!

- Richten Sie den Uni- oder Profi-Diibelfu genau aus!

O Durch das Langloch im Diibelful8 ldsst sich der Abstand
H zum Bohrloch genau (stufenlos) einstellen. Das Langloch
im entsprechenden Diibelful$ hat eine Léinge von ca.

160 mm P-3000-Uni (Bild 3.24) und ca. 180 mm P-3000-Profi
(Bild 3.25). Der entsprechende P-3000 Diibelful3 ldsst somit
einen, vom Verankerungsdiibel, (Unterlegscheibe) abhcingi-
gen Verschiebeweg in beide Richtungen zu.
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Verankerungsdiibel

| 160 mm

Dibelaufnahme (Langloch) im P-3000-Uni-Dibelfull Bild 3.24

Verankerungsdiibel

180 mm |

Dibelaufnahme (Langloch) im P-3000-Profi-Diibelfull Bild 3.25

Q Der Abstand, Verankerungsdiibel zur Bohrsdule, ist ein
Kompromiss: Zum Bohrkronen-Anpressdruck-Ableiten,
den Verankerungsdtibel méglichst an der Bohrsdule

plazieren! Zum Bohrkronen-, Bohrkern-Ausheben, den Ver-
ankerungsdiibel mit méglichst groSem Abstand zur Bohrsdiule
plazieren!

- Losen Sie die Kontermuttern der jeweils 4 Justierschrau-
ben an den Ecken des Uni- oder Profi-Diibelfues (Bilder
3.24,3.25 und 3.26) und richten Sie den Kernbohrstander
(Dubelfu3) mit den Justierschrauben, winkelgenau (hori-
zontal/vertikal), aus!

O Mitden Justierschrauben (Stiitzschrauben) kbnnen Sie
eine kippfreie Befestigung des Kernbohrstdnders (Diibel-
fuBes) gegenliiber dem Untergrund sicherstellen.

- Drehen Sie die Kontermuttern der 4 Justierschrauben
an den Ecken des Uni- oder Profi-DibelfufBes (Bild 3.26)
wieder fest!

— Drehen Sie die Schlagmutter des optionalen CEDIMA®-
Verankerungsdiibels oder die Schraube, Mutter auf der
optionalen CEDIMA® Diibellasche fest!

Justierschrauben (Kontermuttern) am Profi-Dibelful3 Bild 3.26

3.2.2 Befestigung mit der
(optionalen) Vakuumplatte

ACHTUNG!

A Die Vakuum-Befestigung darf nicht
angewendet werden fiir Uberkopfbohrungen
und auf Putz!

Priifen Sie die vorgesehene Ansaugfldche auf Luftundurchlds-

sigkeit und Tragfdhigkeit!

Es diirfen nur vertikal nach unten laufende, bis hin zu
horizontalen Bohrungen, mit der Vakuum-Befestigung,
ausgefiihrt werden (fiir ansteigende Bohrungen ist die
Vakuum-Befestigung nicht anzuwenden)!

Grundsiitzlich ist, bei der Vakuum-Befestigung, die
Kernbohrmaschine gegen unbeabsichtigtes Abstiirzen
(Wandbohrung) mit geeigneten Mitteln zu sichern (z.B:
Anseilen)!

ACHTUNG!

Beim Bohren mit Vakuum-Befestigung betrdgt
der maximal zuldissige Bohrdurchmesser
121 mm!

ACHTUNG!

Die Vakuum-Befestigung darf nicht in

A explosionsgeféihrdeten Bereichen (z.B. in

unmittelbarer Ndhe von Gastanks) angewendet werden!

Verwenden Sie die Vakuum-Befestigung nur in ,normaler”
Luft-Atmosphdre!
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Mit der optionalen CEDIMA® Vakuum-Platte VP-150 Der Profi- oder Uni-Diibelfu8 wird wie folgt auf der Vaku-
(Bilder 1.17 und 3.27) kdnnen die P-3000-Kernbohrstander um-Platte VP-150 befestigt:

(-Dibel-FiiBe), fiir die Vakuum-Befestigung verwendet 1. Setzen Sie, den entsprechenden Uni- oder Profi-Diibel-
werden. fuB auf die Vakuumplatte (Bilder 3.29 und 3.30)!
Dtibelfu8-Befestigungsschraube ACHTUNG!

Die 1620 mm Bohrsdule darf nicht mit der
Vakuum-Befestigung angewendet werden!

Unterlegscheibe Mutter

Schlauchanschluss Loseventil
Vakuum-Platte VP-150 fiir P-3000-Uni, -Profi-Diibelful3 (Draufsicht)
Bild 3.27

QO Achten Sie auf Sauberkeit, evtl. Beschddigungen der Rille,
Dichtfldchen an der Vakuum-Platte, des Dichtgummis

und Alterssprédigkeit des Dichtgummis! Profi-Diibelfu’ (mit Unterlegscheibe vom optionalen Verankerungs-

dubel) auf der Vakuum-Platte VP-150 montiert Bild 3.29
Das Dichtgummi nicht verdrehen!

Tauschen Sie defekte Bauteile mit dem original CEDIMA® Unterlegscheibe Mutter

Ersatzteil!

Dichtgummi \

Uni-Dubelfu (mit Unterlegscheibe vom optionalen Verankerungsdu-
bel) auf der Vakuum-Platte VP-150 montiert Bild 3.30
Vakuum-Platte VP-150 ftir P-3000-Uni, -Profi-Duibelfuf
(Unterseite) Bild328 O Achten Sie auf gute Zugdnglichkeit des Lseventils und
des Schlauchanschlusses auf der VP-150!
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2. Richten Sie den entsprechenden Uni- oder Profi-Diibel-
fu, mit den Dubelful3-Justierschrauben, auf der Vaku-
umplatte, winkelgerecht aus (siehe Abschnitt 3.2.1)!

3. Legen Sie die, optionale, CEDIMA® Diibellasche (Bild
1.6) oder die Unterlegscheibe des optionalen Veranke-
rungsdibels (Bild 1.5) als Briicke auf den entsprechen-
den DubelfuB (die VP-150 Befestigungsschraube) und
schrauben Sie die entsprechende Mutter handfest an
(Bilder 3.29, 3.30)!

4. Drehen Sie die Mutter auf der VP-150 Befestigungs-
schraube fest (Bilder 3.29 und 3.30)!

Vergewissern Sie sich liber den festen (dichten) Sitz der
Befestigungsschraube (fiir den Diibelful3), des Schlauch-

]:I_ anschlusses zur Vakuumpumpe und des Loseventils
(Bilder 3.27, 3.29 und 3.30)!

Die VP-150 mit dem P-3000-Kernbohrstander wird, wie
nachfolgend beschrieben, befestigt:

1. Prifen Sie die Saugflache (Untergrund) auf Tragfahigkeit,
Luftundurchldssigkeit, Unebenheit!

ACHTUNG!
Die Vakuum-Befestigung darf nicht auf Putz
und Ahnlichem angewendet werden!

2. Saubern Sie den Untergrund und glétten Sie kleinere
Unebenheiten mit Gips oder Ahnlichem, so dass zwi-
schen Vakuum-Platte, -Full und Untergrund nicht tiber-
mafig ,Falschluft” gezogen wird!

3. SchlieBBen Sie das Loseventil der Vakuumplatte VP-150
(Bild 3.27), am Vakuum-Fuf3!

4. Kuppeln Sie den Saugschlauch der CEDIMA®-Vakuum-
Pumpe VPU-206 (Bild 1.16) an den Schlauchanschluss
der Vakuumplatte (Bild 3.27)!

ACHTUNG!

Sichern Sie den P-3000-Kernbohrstdnder

mit der Vakuumplatte (VP-150), bei
Anhdngen mit einem geeigneten Anschlagmittel, z.B. Seil, an
einen Kran oder sonstigen geeigneten Lastaufnehmer!

Wandbohrungen, gegen Abstiirzen!

5. Richten Sie den P-3000-Kernbohrstander mit der Vaku-
umplatte (VP-150) auf das zu erstellende Bohrloch aus
(siehe Abschnitt 3.2.1)!

6. Schalten Sie die Vakuumpumpe VPU-206 ein!

j ACHTUNG!

Beachten Sie die Betriebsanleitung der
Vakuumpumpe!

QO Esmuss mindestens ein Vakuum von 650 mbar, fiir ausreichen-

de Haltekraft, durch die Vakuumpumpe aufgebaut werden!

Wird dieses Vakuum nicht erreicht, miissen kleinere Unter-
grund-Unebenheiten, nochmals, nachgearbeitet werden!

7.L0osen Sie die Kontermuttern und drehen Sie die jeweils
4 Druck-, Justierschrauben der Vakuumplatte VP-150, zur
Stabilisierung der Vakuumbefestigung gegen Schwin-
gungen, leicht gegen den Untergrund (SW 19)(Bild 3.31)!

QO Heben Sie die Vakuumplatte nicht soweit vom Unter-
grund ab, dass das Dichtgummi nicht mehr schlielst und
die Vakuumplatte den Halt verliert!

8. Drehen Sie die Kontermuttern wieder fest!

Justierschrauben mit Kontermuttern an der Vakuumplatte VP-150 (P-
3000-Uni montiert) Bild 3.31

Die Vakuum-Platte VP-150 mit dem P-3000-Uni- oder
Profi-Dibelful3 wird, wie nachfolgend beschrieben, gel6st/
abgenommen:

1. Heben Sie die Bohrkrone aus der Bohrung!

2. Schalten Sie den Bohrmotor aus und trennen Sie die
Energieversorgung!

ACHTUNG!
Beachten Sie die Bohrmotor-
Betriebsanleitung!
3. SchlieBen Sie den Wasserzulauf und koppeln Sie die
Wasserzu- und evtl. Riicklauf-Schlauche ab!
4. Sichern Sie den P-3000-Kernbohrstander mit der Vaku-
umplatte (VP-150), bei Wandbohrungen, gegen Abstir-

zen (@anhdngen mit geeignetem Anschlagmittel, z. B.: Seil,
an Kran oder sonstigen geeigneten Lastaufnehmer)!

5. Demontieren Sie den eventuell eingesetzten Wassersam-
melring!

6. Schalten Sie die Vakuumpumpe VPU-206 aus!

j ACHTUNG!

Beachten Sie die Betriebsanleitung der
Vakuumpumpe!
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7. Offnen Sie das Loseventil der Vakuumplatte (Bild 3.27)!
GEFAHR!

Gefahr des Absturzes des Kernbohrstdnders
(Wandbohrung) nach Ausschalten der
Vakuumpumpe und Offnen des Léseventils!

Sichern Sie den Kernbohrstédnder gegen Absttirzen!

4. Legen Sie die, optionale, CEDIMA® Diibellasche (Bild 1.6)
oder die Unterlegscheibe des optionalen Verankerungs-
dibels (Bild 1.5) als Briicke auf den entsprechenden
P-3000-Dibelfuf3 (die Rohrbohr-FuB3platten-Gewindes-
tange) und schrauben Sie die entsprechende Mutter, mit
der (zugehorigen) Unterlegscheibe, handfest an (Bilder
3.33 und 3.34)!

DEUTSCH

8. Nehmen Sie den P-3000-Kernbohrstander mit der Vaku- Unterlegscheibe (Verankerungsdiibel)

umplatte (VP-150), bei Wandbohrungen, von der Wand
(anhd@ngen an geeignetes Anschlagmittel, z. B.: Seil, an
Kran oder sonstigen geeigneten Lastaufnehmer)!

, Mutter

3.2.3 Befestigung mit der (optionalen)
Rohrbohr-Fu3platte

ACHTUNG!
A Die 1620 mm Bohrsdiule darf nicht mit der

Rohrbohr-FuBplatte angewendet werden!

Der P-3000-Kernbohrstéander ist schnell zur Rohrbohr-
maschine, fir freiliegende Rohre, umzuriisten! Dazu muss
der P-3000-Diibelful3 (Uni oder Profi) nur auf die optionale
CEDIMA®-Rohrbohrful3platte (Bilder 1.10 und 3.32) ge-
schraubt werden!

Unterlegscheibe (Rohrbohr-Ful3platte)

Profi-Diibelfuf (mit Unterlegscheibe vom optionalen Verankerungs-
diibel) auf die Rohrbohr-Ful3platte geschraubt Bild 3.33

Mutter Unterlegscheibe (Verankerungsdiibel)

Rohrbohr-FuBplatte und Lasche mit angeschweifl3ter Gewindestange,
Unterlegscheibe, Mutter Bild 3.32

Der P-3000-Kernbohrstander (Dubelfu3) wird, wie nachfol-
gend beschrieben, an die Rohrbohr-FuBplatte geschraubt:

1. Stecken Sie die Lasche mit der angeschweil3ten Gewin-
destange, von unten (quer, Bild 3.32), durch das zentrale
Rohrbohr-FuB3platten-Langloch!

2. Setzen Sie, den Kernbohrstander mit dem entsprechen-
den Uni- oder Profi-DiibelfuB auf die Rohrbohr-FuB3plat-
te, so dass die Gewindestange durch das Langloch des
entsprechenden Dubelfu3es ragt (Diibelloch, Bilder 3.33
und 3.34)!

3. Richten Sie den entsprechenden Uni- oder Profi-Diibel-
fuB, mit den Dubelfu3-Justierschrauben, auf der Rohr-
bohr-Fu3platte, winkelgerecht aus!

Unterlegscheibe (Rohrbohr-Ful3platte)

Uni-Dibelfull (mit Unterlegscheibe vom optionalen Verankerungsd-
bel) auf die Rohrbohr-Fu3platte geschraubt Bild 3.34

5. Drehen Sie die Mutter auf der Rohrbohr-Ful3platten-Ge-
windestange fest (Bilder 3.33 und 3.34)!
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Vergewissern Sie sich liber den festen Sitz der Befesti-
gungsschraube (fiir den P-3000-Diibelful3)!

6. Drehen Sie die Kontermuttern der Uni-, oder Profi-Diibel-
fu-Justierschrauben wieder fest!

Der P-3000-Kernbohrstander mit der Rohrbohr-FuBBplatte
wird, wie nachfolgend beschrieben, auf dem zu bohrenden
Rohr, befestigt:

1. Setzen Sie, den Kernbohrstander mit der Rohrbohr-Fuf3-
platte auf das zu bohrende Rohr (in Langsrichtung)!

2. Richten Sie den Kernbohrstander mit der Rohrbohr-Fuf3-
platte auf das zu erstellende Bohrloch aus (siehe Ab-
schnitt 3.2.1)!

3. Befestigen Sie den optionalen Spanngurt mit dem Scha-
kel und einem Klappsplint an eine Ose der Rohrbohr-
FuBplatte (Bild 3.35)!

4. Ziehen Sie das andere Spanngurt-Ende um (unter) das
Rohr durch!

O

Der 4 m lange Spanngurt reicht um Rohre bis ca. 1,20 m
Durchmesser!

A\

5. Befestigen Sie die (optionale) Ratsche mit einem Klapp-
splint an der gegeniiberliegenden Ose der Rohrbohr-
FuBplatte (Bild 3.35)!

ACHTUNG!

Achten Sie darauf, dass der Spanngurt nicht
verdreht ist!

Spanngurt, Ratsche (Option) an der Rohrbohr-Fuf3platte befestigt
Bild 3.35

6. Ziehen Sie den Spanngurt durch den Schlitz in der Rat-
schenwelle und ziehen Sie den Spanngurt locker an!

7. Richten Sie den Kernbohrstander mit der Rohrbohr-FuR3-
platte auf das zu erstellende Bohrloch genau aus und
ziehen Sie den Spanngurt mit der Ratsche fest!

3.3 Befestigung der Bohrmotore an den
Fithrungsschlitten der Bohrsaule
P-3000

Die Vielzahl der unterschiedlichen am P-3000-Kernbohrs-
tander montierbaren Bohrmotore erfordert unterschied-
liche Anbauarten. So werden Bohrmotore, die auch zum
Freihandbohren geeignet sind (Griff) anders an den
P-3000-Fuhrungsschlitten montiert als Bohrmotore die aus-
schlie3lich fiir den Bohrstdnderbetrieb vorgesehen sind.

Mit entsprechenden, optional erhdltlichen, Anbauplatten,
zwischen dem jeweiligen Bohrmotor und dem Fiihrungs-
chlitten der P-3000-Bohrsaule, kdnnen Sie alle durch
CEDIMA?® freigegebenen Bohrmotore montieren (siehe
Abschnitt 1.1)!

ACHTUNG!

Das Kernbohrsystem muss, zur Bohrmotor-
Montage/Demontage, vollstindig
stillgesetzt, der Bohrmotor ausgeschaltet und von jeder
Energieversorgung abgekoppelt sein!

ACHTUNG!

Verlegen Sie die Elektroleitungen so, dass eine
Beschddigung und/oder das Aufwickeln durch
die Bohrkrone ausgeschlossen ist!

ACHTUNG!

Beachten Sie die jeweilige Bohrmotor-
Betriebsanleitung!

ACHTUNG!

Verwenden Sie nur die mitgelieferten-
Schrauben oder Original-CEDIMA®-Ersatz-
Schrauben!

>

> @ P>

Die Bohrmotore erreichen sehr hohe Drehmomente, bei z. B.
klemmenden Bohrkronen kénnen Schrauben mangelnder
Festigkeit abreilSen und damit der Bohrmotor eine Unfall-Ge-
fahr darstellen!
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3.3.1 Daten der, von CEDIMA?® fiir den P-3000-Kernbohrstinder, freigegebenen Bohrmotore

Mit der Tabelle Bohrkronen-Durchmesser / Bohrkronendrehzahl (siehe Abschnitt 4.8) ermitteln Sie den Bohrkronendreh-
zahl-Bereich. In den nachfolgenden Tabellen finden Sie den CEDIMA®-Bohrmotor mit der effektivsten Drehzahl und das
Anschlussgewinde fiir die Bohrkrone!
Tabelle 3.3.1 a, CEDIMA°-Bohrmotor-Leistung und (Last-)Drehzahlen
Bohrmotor Leistung (kW) Drehzahl [1/min]
C-EBL33L 2,5 300/520/1700
DK-32 EL (EM-3/4) 3,00 230/480/720
C-BMS-350 3,5 270/480/780
C-BBM33L Extra 33 180/430/750
C-DX5L 5,2 100 /250/500
DK-52 (EM-3/7) 5,2 130/260/410
EM-3/2 HT 1,60 580/ 1400/ 2900
EM-1850 EL H 1,85 700/ 1300
EM-T2 220 EL 2,60 330/570/800
EM-T5 EL 3,40 260/430
EM-T6 375 EL 3,40 230/500/950
EM-T9 500 EL 3,42 150/260/420/700
EM-3/6 3,70 200/390/610

Tabelle 3.3.1 b, CEDIMA°®-Bohrmotor-Bohrkronen-Anschlussgewinde

Bohrmotor Bohrkronen-Anschluss-Gewinde [ “ Zoll]
C-EBL33L 1" UNC, R 2"
DK-32 EL (EM-3/4) 14" UNC
C-BMS-350 14" UNC
C-BBM33L Extra 14" UNC
C-DX5L 14" UNC
DK-52 (EM-3/7) 14" UNC
EM-3/2 HT 14" UNC Adapter R 2"
EM-1850 EL H 14" UNC, R 2"
EM-T2 220 EL 1" UNC
EM-T5 EL 1" UNC
EM-T6 375 EL 14" UNC
EM-T9 500 EL 14" UNC
EM-3/6 14" UNC
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Tabelle 3.3.1 ¢, Mdgliche Bohrkronen-Durchmesser (in Beton)
fiir mogliche CEDIMA®-Bohrmotore

Bohrkronen-Durchmesser [mm]
mit Anbauplatte B (Spannhals) oder C
Bohrmotor Ohne Distanzplatte Mit 60 mm Distanzplatte
P-3000-UNI- P-3000-PROFI- P-3000-UNI- P-3000-PROFI-
Diibelfu Diibelfuf3 Diibelfuf3 Diibelfu
C-EBL33L 20 bis 300
DK-32 EL (EM-3/4) 50 bis 344* 50 bis 350* 50 bis 350*
C-BMS-350 45 bis 350* 45 bis 350*
C-BBM33L Extra 45 bis 300 45 bis 400*
C-DX5L 50 bis 300 50 bis 400*
DK-52 (EM-3/7) 101 bis 340* 101 bis 370* 101 bis 400*
EM-3/2 HT 25 bis 131
EM-1850 EL H 30 bis 112
EM-T2 220 EL 35 bis 250
EM-T5 EL 70 bis 324* 70 bis 354* 70 bis 354*
EM-T6 375 EL 40 bis 324* 70 bis 354* 70 bis 375*
EM-T9 500 EL 50 bis 386* 50 bis 400* 50 bis 400*
EM-3/6 60 bis 400*

* Bohrkronen tiber 300 mm Durchmesser nur mit (optionaler) Stiitze einsetzen, siehe Tabelle 1.1 Technische Daten der
CEDIMAZ®-Kernbohrstander P-3000!

®)

Die Tabellen kénnen jederzeit von CEDIMA® aktualisiert werden (z. B. entsprechend technischen Erfordernissen und
Entwicklungen)! Informieren Sie sich bei CEDIMA®!

GEFAHR!

Es ist grundsdtzlich die, zum Bohrkronen-Durchmesser, passende Bohrmotor-Drehzahl einzustellen!
Beachten Sie Abschnitt 4.8 (Drehzahl-Durchmesser-Diagramm)!

Nichtbeachtung kann zur Zerstérung der Bohrkrone, Segmente (Uberdrehzahl) und daraus resultierender Gefdhrdung
des Bedieners und Dritter fiihren, Lebensgefahr!

Beachten Sie die jeweilige Bohrmotor-Betriebsanleitung!
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3.3.2 Spannhals-Bohrmotore am Halteschrauben
P-3000-Fiihrungsschlitten montieren

Bohrmotore, die auch zum Freihandbohren geeignet sind
weisen in der Regel eine geringere Leistung auf, als reine
Bohrstander-Bohrmotore.

Die auch zum Freihandbohren geeigneten Bohrmotore
konnen darum Gber ihren (runden) Spannhals (@ 60 mm)
mit der entsprechenden, optionalen, CEDIMA®-Anbau-
platte (Typ B) an den P-3000-Fiihrungsschlitten montiert
werden (siehe Abschnitt 1.1).

Montieren Sie den entsprechenden Spannhals-Bohrmotor

wie folgt:

1. Fahren Sie den P-3000-Flhrungsschlitten (mit dem
Drehkreuz) auf die gewiinschte Hohe und lassen Sie den
Rastbolzen einrasten! Setzen Sie damit den Flihrungs-
schlitten fest (siehe Abschnitt 3.1.3)!

2. Ziehen Sie das Drehkreuz vom P-3000-Fiihrungsschlitten
(siehe Abschnitt 3.1.2)!

3. Losen Sie das Keilstlick, mit dem am Fiihrungsschlitten
befindlichen, Sechskantstiftschlissel (Bild 3.36)!

4. Setzen Sie die, optionale, Bohrmotoranbauplatte, fiir
Spannhalsmotore (Typ B)(siehe (Abschnitt 1.1 und Bild
1.7), von oben, an den P-3000-Fiihrungsschlitten!

Zylinderschrauben (Halteschrauben an der Bohrmotor-Anbauflache)

QO Achten Sie auf die (festsitzenden) Zy/inder—SChrGUben des P-3000-Fiihrungsschlittens, entsprechende Aufnahmen der

H (Halteschrauben an der Bohrmotor-Anbaufidche) im Bohrmotor-Anbauplatten (zur Anschauung Anbauplatte Typ C, ohne
Fiihrungsschlitten und die entsprechenden Aufnahmen Bohrmotor, montiert) Bild 3.37
in der jeweiligen Motoranbauplatte (siehe Bilder 3.36 und

3.37)! - Die Bohrmotor-Anbauplatte, fiir Spannhalsmotore kon-

nen Sie in 2 Positionen, an den P-3000-Fiihrungsschlit-
ten, montieren. Fiir einen moglichst groBen Hub (z. B.

bei langen Bohrkronen) montieren Sie die Anbauplatte
Typ B mit dem Klemmring nach oben (siehe Bilder 3.38

Halteschrauben Sechskant-Stiftschltissel

und 3.40)
Spannschraube
Keilstu'ck/ Distanzsttick (Schlauch)
Bohrmotor-Anbaufldche am P-3000-Fiihrungsschlitten Bild 3.36 Bohrmotor-Anbauplatte fiir Spannhals-Bohrmotore (Typ B) am
H-201-Flhrungsschlitten montiert (Position 1, analog zu P-3000)

Bild 3.38
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ACHTUNG!

In der Position 1 iibertrdigt die Anbauplatte

A fiir Spannhalsmotore (Typ B) geringere

Vorschubkrifte (geringerer Bohrkronen-Andruck)!

Der mégliche Bohrkronendurchmesser nimmt, in der
Position 1 um die Anbauplattenstdrke plus dem Abstand
zwischen Bohrmotor-Anbauplatte und Bohrsdule, ab!

- In der 2. Position (Normal), wird die Bohrmotor-Anbau-
platte, um 180° zur Position 1 gedreht, an den
P-3000-Fuhrungsschlitten, montiert (siehe Bilder 3.39
und 3.41).

5. Schrauben Sie das Keilstlick, mit dem, am P-3000-Fiih-
rungsschlitten befindlichen, Sechskantstiftschliissel
wieder fest (Bilder 3.36 und 3.39)!

6. Losen Sie die Spannschraube am Spannring der
P-3000-Spannhals-Bohrmotor-Anbauplatte (Bilder 3.38
und 3.39)!

7. Setzen Sie den jeweiligen Spannhals-Bohrmotor (bis zum
Anschlag) in den Spannring der P-3000-Anbauplatte fir
Spannhals-Bohrmotore am Fihrungsschlitten (Bilder
3.40 und 3.41)!

Spannschraube Keilstiick

Bohrmotor-Anbauplatte fiir Spannhals-Bohrmotore (Typ B) am
H-201-Fuhrungsschlitten montiert (Position 2, analog zu P-3000)
Bild 3.39

QO Drehen Sie den Bohrmotor in die effektivste Position,
achten Sie dabei auf den Wasseranschluss, Griff und
Getriebeschalter des jeweiligen Bohrmotors!

8. Drehen Sie die Spannschraube am Spannring der P-
3000-Spannhals-Bohrmotor-Anbauplatte wieder fest
(Bilder 3.38 und 3.39)!

9. Stecken Sie das Drehkreuz wieder an den P-3000-Fih-
rungsschlitten (siehe Abschnitt 3.1.2)!

j ACHTUNG!

Achten Sie auf festen Sitz der Bohrmotor-
Anbauplatte und des Bohrmotors!

Bohrmotor T 1850 N-EL mit Bohrmotor-Anbauplatte fiir
Spannhals-Bohrmotore, am H-201-Fuhrungsschlitten montiert
(Pos. 1, analog zu P-3000) Bild 3.40
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Bohrmotor DK-17 EL, mit Bohrmotor-Anbauplatte fiir
Spannhals-Bohrmotore, am H-201-Fuhrungsschlitten montiert
(Pos. 2, analog zu P-3000) Bild 3.41

O Beachten Sie die Leistungsgrenze (Bohrkronen-
Durchmesser), siehe Tabellen 3.3.1 aund 3.3.1 ¢!

Setzten Sie die Bohrmotor-Anbauplatte Typ B fiir
Spannhalsmotore nicht schlagartiger Belastung aus!

3.3.3 Flansch-Bohrmotore am P-3000-
Fiihrungsschlitten montieren

Anbauplatte, Typ C

Reine Bohrstander-Bohrmotore werden, mit der ent-
sprechenden, optionalen, CEDIMA®-Anbauplatte (Typ C)
an den P-3000-Fiihrungsschlitten montiert (siehe Ab-
schnitt 1.1)

Montieren Sie den entsprechenden Bohrstander-Bohrmo-
tor wie folgt:

1. Fahren Sie den P-3000-Fuihrungsschlitten (mit dem
Drehkreuz) auf die gewiinschte Hohe und lassen Sie den
Rastbolzen einrasten! Setzten Sie damit den Fiihrungs-
schlitten fest (siehe Abschnitt 3.1.3)!

2. Ziehen Sie das Drehkreuz vom P-3000-Fiihrungsschlitten
(siehe Abschnitt 3.1.2)!

3. Montieren Sie die optionale CEDIMA®-Anbauplatte
Typ C, (Bild 1.8), mit den dazu gehérenden Schrauben,
an den entsprechenden Bohrmotor!

- Die Bohrmotor-Anbauplatte kdnnen Sie in 2 Positionen,
an den entsprechenden Bohrmotor, montieren. Fiir einen
moglichst groBen Hub (z. B. bei langen Bohrkronen)
montieren Sie die Anbauplatte C, mit der (von der Passfe-
der) langeren Anbauplatten-Seite zum Bohrmotor-Bohr-
kronen-Anschluss gerichtet (siehe Bilder 3.42 und 3.43)!

Passfeder

Bohrmotor DK-32 EL, mit Bohrmotor-Anbauplatte Typ C (Pos. 1)
fur groBen Hub Bild 3.42

Bohrmotor DK-32 EL, mit montierter Bohrmotor-Anbauplatte Typ C
(Pos. 1) fur groBen Hub Bild 3.43
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« Inder 2. Position, wird die Bohrmotor-Anbauplatte, um
180° zur Position 1 gedreht, an den entsprechenden
Bohrmotor, montiert (siehe Bilder 3.44 und 3.45).

Bohrmotor DK-32 EL mit Bohrmotor-Anbauplatte Typ C (Pos. 2)
Bild 3.44

Bohrmotor DK-32 EL, mit montierter Bohrmotor-Anbauplatte Typ C
(Pos. 2) Bild 3.45

Achten Sie auf den richtigen Sitz der Passfeder in der

Bohrmotor-Anbauplatte und im Bohrmotor-Flansch!
A Die CEDIMA®-Anbauplatte Typ C wird mit
4 oder 6 Anbauplatten-Schrauben an den

jeweiligen CEDIMA®-Bohrmotor montiert!

Nutzen Sie méglichst alle Gewinde am jeweiligen
Bohrmotor um die CEDIMA®-Anbauplatte Typ C, (mit
maglichst allen 6 Anbauplatten-Schrauben) an die
CEDIMA®-Bohrmotore zu montieren!

ACHTUNG!

4. Losen Sie das Keilstiick, mit dem am P-3000-Fiihrungs-
schlitten befindlichen, Sechskantstiftschliissel (Bild 3.36)!
5. Setzen Sie den jeweiligen Bohrmotor mit der, optio-
nalen, angeschraubten, Bohrmotor-Anbauplatte, (Typ
C, siehe Abschnitt 1.1 und Bild 1.8), von oben, an den
P-3000-Fuihrungsschlitten!

O Achten Sie auf die (festsitzenden) Zylinder-Schrauben
(Halteschrauben an der Bohrmotor-Anbaufiédiche) im
Fiihrungsschlitten und die entsprechenden Aufnahmen in

der jeweiligen Motoranbauplatte (siehe Bilder 3.36 und 3.37)!

6. Schrauben Sie das Keilstlick, mit dem, am P-3000-Fiih-
rungsschlitten befindlichen, Sechskantstiftschliissel
wieder fest (Bilder 3.36, 3.46 und 3.47)!

Bohrmotor DK-32 EL mit Bohrmotor-Anbauplatte Typ Cam
P-3000-Fiihrungsschlitten montiert (Pos. 1 fiir groBen Hub)
Bild 3.46
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Bohrmotor DK-32 EL mit Bohrmotor-Anbauplatte Typ Cam
P-3000-Fuhrungsschlitten montiert (Pos. 2) Bild 3.47

7. Stecken Sie das Drehkreuz wieder an den P-3000-Fiih-
rungsschlitten (siehe Abschnitt 3.1.2)!

ACHTUNG!
Achten Sie auf festen Sitz der Bohrmotor-

Anbauplatte und des Bohrmotors!

Anbauplatte, Typ C mit der 60 mm Distanzplatte

montieren:

Die volle Leistung (den maximalen Bohrkronendurchmes-
ser) einiger fur die P-3000 moglichen CEDIMA®-Bohrstan-
der-Bohrmotore nutzen Sie, wenn Sie zwischen der (optio-
nalen) CEDIMA®-Anbauplatte (Typ C) am P-3000-Fiihrungs-
schlitten und dem Bohrmotor, die 60 mm Distanzplatte
montieren. Damit kdnnen Sie um bis zu 120 mm grof3ere
Bohrkronen (-Durchmesser) montieren.

Beachten Sie die Tabelle in Abschnitt 1.1 und
Tabelle 3.3.1 c!

ACHTUNG!
Beachten Sie die jeweilige Bohrmotor-
Betriebsanleitung!

Montieren Sie den entsprechenden Bohrstander-Bohrmo-
tor, mit der Anbauplatte (C) und der Distanzplatte wie folgt:

1. Fahren Sie den P-3000-Fiihrungsschlitten (mit dem
Drehkreuz) auf die gewiinschte Hohe und lassen Sie den
Rastbolzen einrasten! Setzten Sie damit den Fiihrungs-
schlitten fest (siehe Abschnitt 3.1.3)!

2. Ziehen Sie das Drehkreuz vom P-3000-Fiihrungsschlitten
(siehe Abschnitt 3.1.2)!

3. Montieren Sie die optionale CEDIMA®-Distanzplatte (Bild
1.9) und die CEDIMA®-Anbauplatte Typ C (Bild 1.8), mit
den dazu gehoérenden Schrauben, an den entsprechen-
den Bohrmotor (Bild 3.49)!

QO Verwenden Sie die, Idngsten (méglichen) der zur Distanz-
platte, mitgelieferten Schrauben! Nutzen Sie die max.
einschraubbare Gewindeldnge am Bohrmotor!

Nase Passfeder

Distanzplatte Anbauplatte C

Bohrmotor DK-32 EL mit Distanzplatte 60 mm und Bohrmotor-Anbau-
platte Typ C (Pos. 1) flir groBen Hub zurechtgelegt Bild 3.48

+ Die Bohrmotor-Anbauplatte und die Distanzplatte kon-
nen Sie in (jeweils) 2 Positionen, an den entsprechenden
Bohrmotor, montieren. Fiir einen moglichst groRen Hub
(z. B. bei langen Bohrkronen) montieren Sie die Distanz-
platte 60 mm zusammen mit der Anbauplatte Typ C mit
der von (der Nase, der Passfeder) langeren Seite zum
Bohrmotor-Bohrkronen-Anschluss gerichtet (abgerunde-
te Distanzplattenseite vom Bohrmotor- Bohrkronen-An-
schluss abgewandst, siehe Bilder 3.48 und 3.51)!

« CEDIMA?® - Technische Dokumentation « Alle Rechte nach ISO 16016

. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten «

37

DEUTSCH



HOS1Nn3d

Montage und Bedienung
Kernbohrstander P-3000

+ Inder 2. Position, wird die Bohrmotor-Anbauplatte mit 4. Losen Sie das Keilstiick, mit dem am P-3000-Fiihrungs-
der Distanzplatte, um 180° zur Position 1 gedreht, an den schlitten befindlichen, Sechskantstiftschltssel (Bild 3.36)!
entsprechenden Bohrmotor, montiert (siehe Bilder 3.49

5. Setzen Sie den jeweiligen Bohrmotor mit der, optionalen,

angeschraubten, Distanzplatte 60 mm und der Anbau-
Schrauben platte, (Typ C) von oben, an den P-3000-Fiihrungsschlit-
ten!

und 3.50).

O Achten Sie auf die (festsitzenden) Zylinder-Schrauben
(Halteschrauben an der Bohrmotor-Anbaufidche) im
Fiihrungsschlitten und die entsprechenden Aufnahmen

in der jeweiligen Motoranbauplatte (siehe Bilder 3.36 und
3.37)!

6. Schrauben Sie das Keilstlick, mit dem, am P-3000-Fih-
rungsschlitten befindlichen, Sechskantstiftschlissel
wieder fest (Bilder 3.36 3.50 und 3.51)!

7. Stecken Sie das Drehkreuz wieder an den P-3000-Fuh-
rungsschlitten (siehe Abschnitt 3.1.2)!

ACHTUNG!
Achten Sie auf festen Sitz der Bohrmotor-

Distanz- und Anbauplatte und des
Bohrmotors!

Bohrmotor DK-32 EL mit Distanzplatte 60 mm und Bohrmotor-Anbau-
platte Typ C montiert (Pos. 2) Bild 3.49

QO Achten Sie auf den richtigen Sitz der Distanzplatten-Nase
H im Bohrmotor-Flansch und der Anbauplatten-Passfeder
in der Distanzplatte (Bild 3.48)!

ACHTUNG!
Die CEDIMA®-Anbauplatte Typ C und die

Distanzplatte 60 mm werden zusammen mit

4 oder 6 Anbauplatten-Schrauben an den
jeweiligen CEDIMA®-Bohrmotor montiert!
Nutzen Sie méglichst alle Gewinde am jeweiligen Bohrmotor DK-32 EL mit Distanzplatte 60 mm und Bohrmotor-An-
Bohrmotor um die CEDIMA®-Anbauplatte Typ C und bauplatte Typ C am P-3000-Fiihrungsschlitten montiert (Pos. 1 fUr

L. . .. grof3en Hub) Bild 3.50

die Distanzplatte (mit méglichst allen 6 Anbauplatten-
Schrauben) an die CEDIMA®-Bohrmotore zu montieren!
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Bohrmotor DK-32 EL mit Distanzplatte 60 mm und Bohrmotor-Anbau-
platte Typ C P-3000-Fiihrungsschlitten montiert (Pos. 2) Bild 3.51

3.3.4 Hydraulik-Bohrspindeln am P-3000-
Fiihrungsschlitten montieren

Hydraulik-Bohrspindeln mit entsprechenden Hy-
draulikmotoren sind standardmafig nicht fiir den
P-3000-Kernbohrstander vorgesehen, kdnnen aber tiber
entsprechende Anbauplatten am P-3000-Kernbohrstander
montiert und (eingeschrankt) betrieben werden!

O Hydraulische Bohrantriebe werden, in der Regel,

flir noch héhere Drehmomente verwendet! Am

P-3000-Kernbohrstdnder dlirfte das volle Drehmoment
der hydraulischen CEDIMA®-Bohrantriebe nicht abgefordert
werden! Ein Einsatz ist somit bei ,,schwereren” CEDIMA®-Kern-
bohrgeriiten (z. B. P-4000 und P-6000) effektiv! Bitte informie-
ren Sie sich anhand der aktuellen CEDIMA °-Preisliste oder
direkt bei CEDIMA®!

ACHTUNG!
Die Kernbohrstdnder P-3000-Uni und Profi

miissen, bei dem Betrieb mit hydraulischen
Bohrspindeln, mit der optionalen Stiitze verstdrkt
werden!

Siehe Abschnitt 3.1.4! Der P-3000-Uni-Kernbohrsténder eignet
sich besser fiir den hydraulischen Bohrspindel-Betrieb!

ACHTUNG!

Das Kernbohrsystem muss, zur Hydraulischen-

A Bohrspindel-Montage, vollstiindig stillgesetzt,

das Hydraulikaggregat ausgeschaltet und von jeder
Energieversorgung abgekoppelt sein!

GEFAHR!

Hydraulikaggregat und ggf. das Steuerpult,

zusammen, in arbeitsiiberwachender
Sichtweite aber nicht im Gefahrenbereich der
Kernbohrmaschine aufstellen !

GEFAHR!
Riistarbeiten nur bei drucklosen
Hydrauliksystem durchfiihren!

Niemals bei laufendem Hydraulikaggregat oder unter Druck
stehendem System Hydraulikschlduche an- oder abkuppeln!

ACHTUNG!
A Nur Fachpersonal einsetzen!

An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal
mit speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik
arbeiten!

A Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebs-

anleitung, die Betriebsanleitung der montierten hydraulischen
Bohrspindel und die Betriebsanleitung des anzuschlieBenden
Hydraulikaggregates, besonders die Sicherheitshinweise,
bevor Sie die Hydraulikschlduche anschlieBen und die hydrau-
lische Bohrspindel betreiben!

ACHTUNG!
A Achten Sie auf festen Sitz der Bohrspindel-

Anbauplatte und der hydraulischen
Bohrspindel!

ACHTUNG!

Betriebsanleitungen aufmerksam lesen!
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3.4 Montage des optionalen
Wassersammelrings an die
Kernbohrmaschine P-3000

Die CEDIMA® P-3000-Kernbohrstander Uni und Profi kon-
nen mit einem, optionalen, Wassersammelring (Bild 1.12)
am jeweiligen Dubelfuf3 ausgeriistet werden.

ACHTUNG!
P-3000-Kernbohrstcinder die iiber einen

Bohrmotor mit der Schutzart < IP 44
angetrieben werden miissen, bei ansteigenden
Bohrungen im Nass-Schnitt, mit funktionsfdhigen
Wasserriickhaltesystemen (z. B. Wassersammelringe)
bestiickt werden!

Luftgekiihlte Bohrmotore diirfen generell nicht zum
Uberkopfbohren im Nass-Schnitt eingesetzt werden!

Beachten Sie die Bohrmotor-Betriebsanleitung!

Das Kuhl- und Spiilwasser, mit der Bohrschlamme, kann
Uber den optionalen, CEDIMA®-Wassersammelring, ins-

besondere bei Wandbohrungen, gezielt abgefiihrt werden.

(Optionaler Nass-Staubsauger anschlieB8bar). Verschmut-
zungen, Beschadigungen und Gefahrdungen (z. B. elektri-
sche Gefahrdung, Rutschgefahr durch Eisbildung) kénnen
so weitestgehend vermieden werden.

QO Der Wassersammelring fiir die P-3000-Kernbohrstédnder
]:I- ist bis zu einem Bohrkronendurchmesser von 161 mm
einsetzbar!

ACHTUNG!
Das Kernbohrsystem muss, zur
Wassersammelring-Montage, vollstindig

stillgesetzt, der Bohrmotor ausgeschaltet und von jeder
Energieversorgung abgekoppelt sein!

Montieren Sie den optionalen CEDIMA®-Wassersammel-

ring wie folgt:

1. Richten Sie den jeweiligen P-3000-Kernbohrstander
entsprechend der Bohrung aus und befestigen Sie den
P-3000-Kernbohrstander mit dem DubelfuB (siehe Ab-
schnitt 3.2)!

2. Spannen Sie die, dem Bohrkronendurchmesser, ent-
sprechende CEDIMA®-Dichtscheibe (Bild 1.13) auf den
Wassersammelring!

Bestellen Sie gleich die passende Dichtscheibe mit der
H CEDIMA®-Bohrkrone!

Informieren Sie sich bei CEDIMA®!

3. Losen Sie die drei SchlieShaken am Wassersammelring
und klappen Sie die Haken zurlick (Bild 3.52)!

Dichtscheibe Deckel (-Ring)

Optionaler Wassersammelring mit Dichtscheibe und Deckel (-Ring)
Bild 3.52

4. Nehmen Sie den Deckel (-Ring) vom Wassersammelring
(Bild 3.52)!

5. Legen Sie die, dem Bohrkronendurchmesser, entspre-
chende CEDIMA®-Dichtscheibe auf den Wassersammel-
ring (Aufnahme-Nut) (Bild 3.53)!

O Achten Sie auf eine saubere (Dichtscheiben-) Aufnah-
me-Nut im Wassersammelring! Reinigen Sie die Auf-
nahme-Nut ggf. mit einem feuchten, fusselfreien Lappen!

Entfernen Sie hartndckige Ablagerungen mit einer Blirste!

6. Legen Sie den Deckel (-Ring) auf die Dichtscheibe in den
Wassersammelring (Bild 3.53)!

QO Achten Sie auf die richtige Deckel (-Ring) Seite! Den
Absatz mit der flachen Nut nach unten (in den Wasser-
sammelring), bzw. den grolSen Durchmesser mit der

#Spitz“-Nut nach oben!

Dichtscheibe (fir @ 81 mm Bohrkrone) in Wassersammelring

eingelegt Bild 3.53

7. Klappen Sie die drei Haken am Wassersammelring auf
den Deckel (-Ring) und spannen Sie die SchlieBhaken
(Bild 3.54)!

O Driicken Sie den Deckel (-Ring) jeweils, gegeniiber dem
zu spannenden SchlieBhaken, gegen den Wassersam-
melring (nach unten)!
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8. Achten Sie auf Schaden und Alterssprodigkeit des Dicht-
gummis unten am Wassersammelring (Abdichtung zum
Untergrund, Wand)(Bild 3.55)! Tauschen Sie das Dicht-
gummi ggf. mit einem original CEDIMA® Dichtgummi
aus!

Wassersammelring mit eingelegter Dichtscheibe (fiir @ 81 mm Bohr-
krone) und aufgespanntem Deckel (-Ring) Bild 3.54

AN

Dichtgummi

Wassersammelring (Unterseite, Dichtseite zum Untergrund/Wand)
mit eingelegtem Dichtgummi Bild 3.55

9. Losen Sie eine der beiden vorderen Justierschrauben
(und Kontermutter) am jeweiligen P-3000-Kernbohrstan-
der-Dubelful3 (siehe Abschnitt 3.2)!

10. Richten Sie den optionalen Wassersammelring-Halter
und die entsprechende Justierschraube zueinander aus,
so dass der Wassersammelring-Halter (mit der entspre-
chenden Aussparung) Uber die Justierschraube gesteckt
werden kann! Montieren Sie den Wassersammelring-Hal-
ter mit den Haltebiligeln zum Wassersammelring gerich-
tet (Bilder 3.56 bis 3.58)!

11. Schieben Sie den Wassersammelring-Halter soweit nach
vorne, dass sich die DlbelfuB3-Justierschraube im Lang-
loch befindet (Bilder 3.56 bis 3.58)!

12. Drehen Sie die DiibelfuB3-Justierschraube wieder gegen
den Untergrund, aber klemmen Sie noch nicht den
Wassersammelring-Halter fest! Legen Sie ggf. eine ent-
sprechende Hartholz- oder Metallplatte zwischen die
DibelfuB-Justierschraube und den Untergrund!

13. Drehen Sie die Wassersammelring-Klemmschraube
(Bild 3.56) vom Untergrund ab, so dass sich der Wasser-
sammelring-Halter frei bewegen lasst!

14. Montieren Sie den Bohrmotor und die Bohrkrone an
den P-3000-Kernbohrstander und heben Sie den Bohr-
motor mit der Bohrkrone soweit aus, dass Sie den Was-
sersammelring unterschieben kénnen!

15. Stecken Sie die beiden Haltebiigel-Enden in die Nut des
Deckel (-Rings) auf dem Wassersammelring (mit Dicht-
scheibe) und drehen Sie die Diibelfu3-Justierschrau-
ben-Mutter bzw. die Wassersammelring-Klemmschraube
soweit an, dass der Wassersammelring an seinem Platz
bleibt (Bilder 3.56 und 3.59)!

QO Schrauben und Muttern noch nicht festziehen, da der
Wassersammelring, zur Bohrkrone, ausgerichtet werden
muss (siehe Punkt 16., 17.)!

ACHTUNG!

Losen (driicken) Sie mit der
Wassersammelring-Klemmschraube die
Vakuumplatte nicht vom Untergrund!

Siehe Bild 3.58.

Halteblgel, Wassersammelring-Klemmschraube

Wassersammelring mit Halter am P-3000-Profi-Diibelfu3 Bild 3.56
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Wassersammelring mit Halter am P-3000-Uni-Dibelfuf3 Bild 3.57

Wassersammelring mit Halter am P-3000-Uni-Diibelfuf3 auf der Vaku-
umplatte VP-150 montiert Bild 3.58

16. Fahren Sie den P-3000-Fiihrungsschlitten mit dem
Bohrmotor und der Bohrkrone (vorsichtig) durch die
Wassersammelring-Dichtscheibe! Richten (zentrieren) Sie
den Wassersammelring, mit der zur Bohrkrone passen-
den Dichtscheibe aus (Bilder 3.59 und 3.60)!

Wassersammelring mit Wassersammelring-Halter an H-201-Uni-Du-
belfufl montiert (P-3000 analog) Bild 3.59

17. Drehen Sie den Wassersammelring, jetzt in die glins-
tigste Wasserablauf-Position, so dass der Stutzen (bei
einer Wandbohrung) mdglichst nach unten gerichtet ist!

Wassersammelring mit Wassersammelring-Halter an Bohrkrone aus-
gerichtet, H-201 (P-3000 analog) Bild 3.60

18. Fixieren Sie den Wassersammelring mit der Dibelfu3-
Justierschrauben-Mutter bzw. mit der Wassersammel-
ring-Klemmschraube!

19. Stecken Sie einen entsprechenden Ablaufschlauch
(Nass-Staubsauger) auf den Wassersammelring-Stutzen!

ACHTUNG!
A Achten Sie auf festen Sitz des
Wassersammelrings!
3.5 Montage des optionalen
automatischen Bohrvorschubs an
die Kernbohrmaschine P-3000
Die CEDIMAZ® P-3000-Kernbohrstander (Uni und Profi) kdon-

nen mit einem, optionalen, automatischen Bohrvorschub
(Bild 1.24) ausgeristet werden.

Der P-3000-Kernbohrstdnder, in Verbindung, mit dem auto-
matischen Bohrvorschub eignet sich speziell, zum Fertigen
von Serien-Bohrungen! Mit der (optionalen) Fernbedie-
nung zum automatischen Bohrvorschub (Steuerflasche)
kdnnen Sie auch Bohrungen unter schwierigen Bedingun-
gen (z.B. Gefahrenbereich) ausfiihren!

Der automatische Bohrvorschub erfolgt tGber einen, an
der P-3000-Bohrsaule, montierten Hydraulikzylinder, der
den Fiihrungsschlitten und damit den Bohrmotor mit der
Bohrkrone, aushebt bzw., mit entsprechendem Druck, in
die Bohrung driickt und mit dem optionalen CEDIMA®
Hydraulikaggregat HAG-2 betrieben wird!

ACHTUNG!

Das Kernbohrsystem muss, zur Montage des

automatischen Bohrvorschubs, vollstindig
stillgesetzt, der Bohrmotor, das Hydraulikaggregat
ausgeschaltet und von jeder Energieversorgung
abgekoppelt sein!
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GEFAHR!

Riistarbeiten nur bei drucklosen
Hydrauliksystem durchfiihren!

Niemals bei laufendem Hydraulikaggregat oder unter Druck
stehendem System Hydraulikschlduche an- oder abkuppeln!

j ACHTUNG!
An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal

Nur Fachpersonal einsetzen!
mit speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik

arbeiten!
Betriebsanleitungen aufmerksam lesen!

A Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebs-
anleitung, die Betriebsanleitung des montierten Bohrmotors

und die Betriebsanleitung des anzuschlieBenden Hydraulikag-
gregates HAG-2, besonders die Sicherheitshinweise, bevor Sie

die Hydraulikschlduche anschlieSen und den automatischen
Bohrvorschub betreiben!

ij ACHTUNG!

Der automatische Bohrvorschub darf nur mit
P-3000-Kernbohrstdindern und mit dem

der optionalen Stiitze an den Uni- und Profi-
Hydraulikaggregat HAG-2 betrieben werden!

ACHTUNG!

3.5.1 Bohrvorschub-Hydraulikzylinder am

P-3000-Kernbohrstander montieren

Montieren Sie den, optionalen, automatischen CEDIMA®-

Bohrvorschub (Bohrvorschub-Hydraulikzylinder) wie folgt:

1. Stecken Sie das Drehkreuz auf den Vierkantansatz an
der,Rastbolzen-Seite” des Fiihrungsschlittens der P-
3000-Bohrsaule, fahren Sie den Fiihrungsschlitten mit
dem Drehkreuz etwas lber die P-3000-Bohrsaulen-Mitte
nach oben (Bild 3.7) und setzen Sie den Fiihrungsschlit-
ten mit dem Rastbolzen fest!

2. Montieren Sie die (optionale) Bohrsaulen-Stiitze wie
unter Abschnitt 3.1.4 beschrieben (Bild 3.61)! Ziehen Sie
die Schraube der oberen Anbauplatte der Teleskopstiitze
(noch) nicht fest!

3. Schrauben Sie die (obere) Hydraulikzylinder-Halteplatte
auf die P-3000-Bohrsaule (Teleskopstiitzen-Anbauplatte)
indem Sie die Schraube der oberen Teleskopstiitzen-An-
bauplatte mit der Iangeren Schraube der Hydraulikzy-
linder-Halteplatte tauschen (Bilder 3.15, 3.61 und 3.62)!
Ziehen Sie die Schraube, zum Ausrichten, handfest!

Links: P-3000-Vorschub-Hydraulikzylinder-Anbauplatte (mit langer
Schraube, Eindrehen) Rechts: P-3000- (obere) Anbauplatte der Bohr-
saulenstltze (mit kurzer Schraube, Entfernen) Bild 3.61

O Montieren Sie die (obere) Hydraulikzylinder-Halteplatte
(90°) zur Fiihrungsschlitten-Seite mit dem Typenschild
gerichtet (ohne: Vorschubgetriebe, Rastbolzen, Klemm-

vorrichtung, Bilder 3.62 und 3.67)!

(Obere) Hydraulikzylinder-Halteplatte auf der P-3000 Bohrsaule
(Stlitze) montiert Bild 3.62

4. Entfernen Sie, mit dem mitgelieferten Innensechskant-
schliissel SW 8, die beiden Schutzschrauben (mit Unter-
legscheiben) aus den Gewinden an der ,Typenschild”-Sei-
te des P-3000-Fiihrungsschlittens (Bilder 3.63 und 3.65)!
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5. Stecken Sie die (seitliche) Hydraulik-Zylinder-Halteplatte
(Bilder 1.19 und 3.64) auf die oberen Muttern am
P-3000-Fiihrungsschlitten (Bild 3.65)!

QO Achten Sie auf die, oben angeordneten, Gewindestangen
der (seitlichen) Hydraulik-Zylinder-Halteplatte (Bilder
3.64, und 3.65)!

6. Schrauben Sie die (seitliche) Hydraulik-Zylinder-Halte-
platte, mit den beiden Befestigungsschrauben (Innen-
sechskantschliissel SW 6) an den P-3000-Fiihrungsschlit-
ten (Bilder 3.65 und 3.66)!

(Seitliche) Hydraulikzylinder-Halteplatte fiir den P-3000
Fuhrungsschlitten Bild 3.64

(Gewinde-) Schutzschrauben (Unterlegscheiben) vom P-3000- Fiih-
rungsschlitten entfernen Bild 3.63

Gewinde fiir Befestigungs-Schrauben

(Seitliche) Hydraulikzylinder-Halteplatte mit Aussparungen fiir Mut-
tern am P-3000-Fiihrungsschlitten Bild 3.65
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Befestigungsscrauben

(Seitliche) Hydraulikzylinder-Halteplatte am P-3000
-Fuhrungsschlitten montiert

Bild 3.66

(Obere und seitliche) Hydraulikzylinder-Halteplatte am P-3000-

Fuhrungsschlitten montiert

Bild 3.67

7. Stecken Sie den Schubstangen-Gewindezapfen des
Hydraulik-Zylinders, von unten, durch die Bohrung der
oberen Halteplatte an der P-3000-Bohrsaule und schrau-
ben Sie die Befestigungsmutter (mit Unterlegscheibe)
auf den Gewindezapfen (Bilder 3.68 und 3.69)!

QO Achten Sie darauf, dass Sie den Hydraulikzylinder nicht

H verkanten!

Achten Sie darauf das der P-3000-Fiihrungsschlitten
sich (mit dem hydraulischen Vorschubzylinder) frei verfah-
ren lasst! Drehen Sie den Hydraulikzylinder entsprechend,
so dass die Hydraulikanschlisse, bzw. Hydraulikschlauche
nicht anstoBen oder hangenbleiben (Bild 3.69)!

\

Gewindezapfen

Bohr-Vorschub-Hydraulikzylinder VZ-1 Bild 3.68

8. Stecken Sie die Klemmlasche, mit der Aussparung zum
Hydraulik-Zylinder, auf die Gewindestangen der (seit-
lichen) Halteplatte und schrauben Sie die Befestigungs-
(Hut-) Muttern mit den Unterlegscheiben locker auf
(SW 17, Bilder 3.64 und 3.70)!
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Bohr-Vorschub-Hydraulikzylinder VZ-1 in seitlicher P-3000-Halteplatte
eingelegt und an oberer P-3000-Halteplatte geschraubt Bild 3.69

O Der Bohrvorschub-Hubweg ist abhcingig vom Hydraulik-
]:I- zylinder und dessen Kolben-Ausfahrweg! Der Bohrvor-

schub-Hubweg betrdgt, beim automatischen Bohrvor-
schub der P-3000-Kernbohrmaschine, 400 mm!

Die Hubweglage ldisst sich stufenlos einstellen, d. h. Sie kbnnen
den méglichen Verfahrweg des Fiihrungsschlittens (Bohr-
vorschub-Hubweg) stufenlos, in den oberen oder unteren
Bohrsdiulenbereich verlegen und so den Bohrkronenléngen
anpassen!

Die Bohrvorschub-Hubweglage legen Sie, wie folgt, mit
dem Flhrungsschlitten fest:

Losen Sie den Rastbolzen und setzen Sie den Rastbolzen
auBer Funktion (Abschnitt 3.1.3)!

— Losen Sie die Klemmlasche (Muttern, Bild 3.70)!

a) Fahren Sie den Fiihrungsschlitten mit dem Drehkreuz
in den oberen Bereich der P-3000-Bohrsaule (des
Hydraulikzylinders), um den Bohrvorschub-Hubweg in
den oberen Bohrsaulenbereich zu legen!

b) Fahren Sie den Fiihrungsschlitten mit dem Drehkreuz
in den unteren Bereich des Hydraulikzylinders, um
den Bohrvorschub-Hubweg in den unteren Bohrsdu-
lenbereich zu legen!

- Ziehen Sie die beiden Befestigungsmuttern der Klemm-
lasche fest (Bild 3.70)!

- Ziehen Sie das Drehkreuz vom Vierkantansatz des Fiih-
rungsschlittens der P-3000-Bohrsaule!

Klemmlasche

Bohr-Vorschub-Hydraulikzylinder VZ-1 (mit Klemmlasche) an seit-
licher P-3000-Halteplatte geschraubt Bild 3.70

GEFAHR!

Gefahr durch das rotierende Drehkreuz!

Das Drehkreuz wird durch den automatischen
Bohrvorschub (das Verfahren des Flihrungsschlittens) gedreht!

Versuchen Sie nicht den, im Einsatz befindlichen, automati-
schen Bohrvorschub mit dem Drehkreuz zu beeinflussen!

Ziehen Sie das Drehkreuz vom Vierkantansatz!

9. SchlieBen Sie den Hydraulikzylinder, mit den Hydraulik-
schldauchen aus dem optionalen Hydraulikschlauch-Pa-
ket, an das, ausgeschaltete und drucklose (optionale)
Hydraulikaggregat HAG-2 an (Bilder 1.22, 1.24 und 3.74)!

O Die Hydraulikkupplungen und deren Gréen sind so
H gestaltet, dass in Verbindung mit CEDIMA®-Hydrauli-
kaggregaten eine Verwechslung von Druck- und Riick-
lauf-Schlauch nicht vorkommen kann!

Verlegen Sie die beiden 4 m langen Hydraulikschléuche (optio-
nales Hydraulikschlauch-Paket) so, dass eine Beschddigung
und/oder das Aufwickeln sowie dariiber Stolpern ausgeschlos-
sen ist!
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3.5.2 Hinweise zum Umgang mit
Hydraulik-Schlauchen und Kupplungen

GEFAHR!

Gefahren durch ungepflegte, beschddigte
Hydraulik-Schléduche und Kupplungen!

- Halten Sie die Kupplungen der Hydraulikschlduche
immer sauber, damit keine Verunreinigungen in das
Hydrauliksystem gelangen und es beschadigen!

- Lassen Sie die Schlauchkupplungen nicht fallen!

— Schleifen Sie nie die Schlauche tber den Boden, um
Beschadigungen der Schlauche und der Kupplungen zu
vermeiden!

— Knicken Sie Hydraulikschlauche nicht!

- Kuppeln Sie, wenn ohne Abknicken der Schlauche
moglich, die jeweiligen Schlauchenden, zum Transport
zusammen um Verschmutzungen und Beschddigungen
vorzubeugen (Bild 3.71)!

Hydraulikkupplungen der Hydraulikschlduche fir Transport

zusammengekuppelt Bild 3.71

- Verlegen Sie die Hydraulikschlduche so, dass eine Be-
schadigung und/oder das Aufwickeln durch die Bohrkro-
ne ausgeschlossen ist (Bild 3.72)!

— Die Verwendungsdauer der Hydraulikschlauche darf 6
Jahre, einschlief3lich der Lagerzeit von hochstens 2 Jahre
nicht Gberschreiten! Hydraulikschlduche, die als Bestand-
teil einer Schlauchleitung bereits im Einsatz waren, diir-
fen nicht erneut zu Schlauchleitungen montiert werden!

— Der Querschnitt und die Lange der Hydraulikschlauche
ist durch die Hydraulik-Olmenge des Hydraulikaggregats
beschrankt und muss, auch bei der Verwendung von hy-
draulikolgefiillten Schlduchen, mit CEDIMA® abgeklart
werden! Montieren Sie, ohne Riicksprache mit CEDIMA®
keine Hydraulikschlduche mit anderer Lange, Quer-
schnitt, als die Original-Hydraulikschlduche (aus dem
optionalen Hydraulikschlauch-Paket)!

ACHTUNG!
Achten Sie auf festen Sitz des automatischen
Bohrvorschubs (der Hydraulikzylinder-
Befestigung und der hydraulischen Anschliisse)!
é ACHTUNG!

Lassen Sie den Hydraulikzylinder des
automatischen Bohrvorschubs nicht gegen
den (eingerasteten) Rastbolzen arbeiten!

Wenden Sie keine Gewalt an!

Losen Sie, vor Betrieb des automatischen Bohrvorschubs,
den Rastbolzen und setzen Sie den Fangmechanismus aulSer
Funktion (Abschnitt 3.1.3 und Bild 3.72)!

P-3000-Fiihrungsschlitten-Rastbolzen auBer Funktion gesetzt

(Verfahrposition) Bild 3.72

Das Uberdruckventil am Hydraulikaggregat HAG-2 schiitzt,
im Regelfall den automatischen Bohrvorschub, den P-3000
Kernbohrstdnder und das HAG-2 selber, vor Schéden und
damit den Bediener, vor Unfdllen! Diese Schutzvorrichtung ist
nicht fiir den Dauereinsatz vorgesehen!
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ACHTUNG!

Der Betrieb des automatischen

Bohrvorschubs, mit dem HAG-2, ist in
Abschnitt 4.7 und in der HAG-2-Betriebsanleitung
aufgefiihrt!

10. Montieren Sie den Bohrmotor, wie unter Abschnitt 3.3.2
und 3.3.3 beschrieben an den P-3000-Kernbohrstander
(Bild 3.73)!

11. Schlief3en Sie das Netzkabel eines 230V -Bohrmotors,
Uber die entsprechende Steckdose, an das HAG-2 an
(Bild 3.74)!

QO Verlegen Sie das Bohrmotor-Netzkabel so, dass eine
Beschddigung und/oder das Aufwickeln sowie dartiber
Stolpern ausgeschlossen ist!

P-3000-Uni-Kernbohrstander mit optionalem, automatischen

Bohrvorschub ausgestattet und (hydraulisch, elektrisch) an das

optionale HAG-2 angeschlossen (Bohrmotor DK-32 EL montiert)
Bild 3.74

P-3000-Uni-
Kernbohrstander
mit optionalem,
automatischen
Bohrvorschub ausgestattet
(Bohrmotor DK-32 EL
montiert)

Bild 3.73
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3.6 Elektrischer Anschluss liber die FI-Box
oder PRCD (Standard) ausfiihren
Beachten Sie die geltenden VDE-Vorschriften!

Gemal der Berufsgenossenschaft “Priifgrundsatze Kern-
bohrmaschinen GS-ST I-13”sind flir den Betrieb von Kern-
bohrgerdten am 230 Volt Stromnetz folgende Auflagen zu
erfullen

- Der elektrische Anschluss muss tiber einen Fehlerstrom-
schutzschalter (F.l.) oder einem in die Zuleitung montier-
ten PR.C.D.-Schalter abgesichert sein.

GEFAHR!

Der Betrieb der Bohrmotore

ohne Personenschutzschalter
(Fehlerstromschutzschalter Fl oder PRCD) ist nicht
erlaubt!

Vergewissern Sie sich, dass alle Verbraucher
ausgeschaltet sind bevor Sie den Anschluss an das
Stromnetz vornehmen!

ACHTUNG!
FlI-Verteilerbox und PRCD-Schalter diirfen

nicht im Kiihl-, Spiilwasser liegen

FI-Schalter 30 mA 2/25

Schutzkontakt-Steckdose/

2/16A 230V T

Optionale Fehlerstrom-(FI)-Schutzschalter-Box

3.6.1 Fl-Verteilerbox

Neben der codierten Steckdose an der, optionalen,
CEDIMAZ®-FI-Box (Bild 3.75) hat diese noch weitere un-
codierte Schukosteckdosen, die ebenfalls iber den ein-
gebauten Fehlerstromschutzschalter (FI) abgesichert sind
und somit fir den Anschluss weiterer Zusatzgerate zur
Verfligung stehen.

Der Anschluss darf nur Gber eine vorschriftsmaBig ins-
tallierte Schutzkontakt Steckdose erfolgen. Nur dann ist
die aus Sicherheitsgriinden erforderliche Schutzerdung
gewabhrleistet.

Die Anschlusssteckdose muss durch einen Fehlerstromschutz-
schalter (Fl oder DI) gesichert sein. Beim Einsatz auf Baustellen
muss der Anschluss an einem Speisepunkt nach VDE 0100,

§ 55 a z.B. Baustromverteiler erfolgen.

Es besteht hiermit der Vorteil, dass alle an der FI-Box ange-
schlossenen Gerate wie z. B. Vakuumpumpe, Wasserpumpe
und naturlich auch der Bohrmotor tGber den FI-Schalter
abgesichert sind.

Sollte jetzt wahrend des Bohrens der FI-Schalter am Bau-
stromverteiler auslésen und der FI-Schalter in der, optiona-
len, CEDIMAC®-FI-Box (Bild 3.75) bleibt eingeschaltet, wissen
Sie, dass lhr System technisch in Ordnung ist und die
Fl-Auslosung von einem anderen Verbraucher verursacht
wurde.

CEE-Steckdose 2P + E 16 A
230V/6h

4 mtr. Zuleitung
/" HO7RNF3 G 2,5

CEE-Steckdose
,Codiert”"2P+E 16 A
230V/1h

Bild 3.75
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3.6.2 PRCD-Schalter

Das Anschlusskabel des Bohrmotors ist mit einem Perso-
nenschutzschalter (z.B. Typ ,Kopp PRCD-2pol”) ausgestattet
(Bild 3.76). Dieser beinhaltet sowohl FI-Schutz als auch
Unterspannungsausldsung.

j ACHTUNG!

Testen Sie den Personenschutzschalter vor
Testen Sie den PRCD-Schalter wie folgt:

dem Bohrbetrieb!
— Schlie3en Sie das Sicherheitssystem (Personenschutz-
schalter) an die Stromquelle an! Driicken Sie den Knopf
(ON oder RESET) (Kontrolldiode leuchtet)!

— Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose (Kontrolldiode
erlischt)!

— SchlieBen Sie das Sicherheitssystem (Personenschutz-
schalter) wieder an die Stromquelle an! Driicken Sie den
Knopf (ON oder RESET) (Kontrolldiode leuchtet)!

— Driicken Sie den Knopf (OFF oder TEST) (Kontrolldiode
erlischt)!

O MaBgebend fiir den PRCDSchalter-Test ist die entspre-
chende Test-Verfahren-Anleitung (meist auf der Schalter-

Rlickseite)!
Kontrolldiode OFF / Aus
(Rot = Ein, Schwarz = Aus) TEST

ON-Ein
RESET

PRCD-Personenschutzschalter am Bohrmotor-Anschlusskabel
Bild 3.76

Schalten Sie den Bohrmotor wie folgt ein:

- Driicken Sie den Knopf (ON oder RESET) am PRCD-
Schutzschalter (Kontrolldiode leuchtet)! Schalten Sie erst
dann den Bohrmotor mittels Schalter am Motor ein!

PRCD-Schalter 16st wahrend des Bohrens aus:

— Schalten Sie den Bohrmotor mit dem Schalter am Motor
aus!

Suchen und beheben Sie die Ursache fiir den Fehler-
strom (Kriechstrom)!

Testen Sie den PRCD-Schalter!
Schalten Sie den Bohrmotor wieder ein!

3.7 Kabeltrommel oder/und

Zuleitung verwenden

Bei der Verwendung einer Kabeltrommel oder einer Zu-

leitung beachten Sie folgendes:

« die elektrischen Anschluss—/Betriebsdaten missen mit
denen der Maschine (Bohrmotor) tibereinstimmen!

- die Verlangerung (Kabel, Stecker, Steckdose) muss flr
den Auflenbereich freigegeben sein!

- der Stromverteiler muss richtig abgesichert sein (mind.
16 Amp. trage)!

- die Kabeltrommel nie aufgewickelt benutzen, da es
sonst zu Leistungsverlusten an der Maschine (Warmewi-
derstand) kommt!

« Kabelldngen von 50 Meter nicht iberschreiten, da es
sonst zu Leistungsverlusten an der Maschine kommt!

Q Verlegen Sie die Elektro-Kabel (Zuleitung) so,

dass eine Beschddigung und/oder das Aufwickeln

durch die Bohrkrone, sowie dariiber Stolpern
ausgeschlossen ist!

3.8 Wasserversorgung anschlie3en

GEFAHR!

Die Bohrarbeiten sind im Nas-Schnittverfahren
durchzufiihren!

Gemdl3 der Berufsgenossenschaft ist das Bohren im Nass-
betrieb durchzufiihren, um das Entstehen gesundheitsschdd-
licher Feinstdube zu verhindern!

ACHTUNG!
Werkzeuge (Diamant-Bohrkronen), die nur
fiir das Nass-Schnittverfahren ausgelegt sind,
diirfen niemals ohne Wasser betrieben werden.
Die Standzeit des Werkzeuges verringert sich stark und

ein Segmentverlust ist dann unweigerlich die Folge!

O Achten Sie darauf, dass dem Werkzeug (der
Diamant-Bohrkrone) immer geniigend Wasser
zugefiihrt wird!

Bei Staubbildung oder Bildung von Zdhschlamm, an der Bohr-
krone, ist die Wassermenge zu erhéhen! Damit die Bohrkrone
(Diamant-Segmente) gentigend gekdihlt und das Bohrloch
ausgesplilt wird!

ACHTUNG!
A Benutzen Sie nur Wasser zum Bohren, das frei
von groben Verunreinigungen ist (feststoffrei,
unbelastet), damit es nicht zur Verstopfung des
KiihIsystems und Zerstorung der Wellendichtringe in der
Wasserspiilbuchse kommen kann!

Kein Salzwasser verwenden!
Am Bohrmotor kénnen irreparable Schéden entstehen!
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ACHTUNG!
Wasserdruck und Wasserdurchflussmenge

beachten!

Der am Bohrmotor anstehende Wasserdruck darf 3 bar nicht
libersteigen!

Die Wasserdurchflussmenge muss mind. 1 I/min betragen!
Malgebend ist die Bohrmotor-Betriebsanleitung!

- Schlie3en Sie den Wasserzulauf-Schlauch tber die ent-
sprechende Kupplung an den jeweiligen Bohrmotor an
(siehe Bilder 3.77 und 3.78)!

MafBgebend ist die Bohrmotor-Betriebsanleitung!
Q SchlieBen Sie den Wasserzuflussschlauch sorgfiltig

an!
]:I- Achten Sie darauf, dass kein Spritzwasser und keine
Tropfen entstehen und sich der Zufluss- (Druck-) Schlauch
nicht I6sen kann!

O Verlegen Sie den Wasserzuflussschlauch so, dass eine
Beschddigung und/oder das Aufwickeln durch die
Bohrkrone, sowie dariiber Stolpern ausgeschlossen
ist!

;%EE Vermeiden Sie Frostschciden!

Um das Einfrieren des KiihIsystems und Schéden am
Bohrmotor zu vermeiden ist das Wasser, bei Temperaturen um
oder unterhalb des Gefrierpunktes nach jedem Einsatz und vor
Idngeren Pausen, vollstdndig abzulassen bzw. die Kernbohr-
anlage frostfrei zu halten!

Den auB3erbetrieb gesetzten Kernbohrstdnder mit dem Bohr-
motor entwdissern, frostfrei abstellen und/oder abdecken!

Vermeiden Sie Gléttegefahr durch (iberfrierendes Spiilwasser!

- Koppeln Sie die Wasserschlauche von den entsprechen-
den Kupplungen und lassen Sie die Schlauche, den Bohr-
motor, ... auslaufen!

-

Wasseranschluss am DK-17EL (mit Bohrkrone)

Wasseranschluss am DK-32 EL (mit Bohrkrone)

Bild 3.77

Bild 3.78
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4.0 Bohrbetrieb

4.1 Generelle Hinweise zum Arbeiten
mit der Kernbohrmaschine P-3000

ACHTUNG!

Betriebsanleitungen aufmerksam lesen!

Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebs-
anleitung und die Betriebsanleitungen der angeschlossenen,

bzw. montierten Komponenten der Kernbohrmaschine (Bohr-
motor, Vakuumpumpe, evtl. Vorschub-Hydraulikaggregat, ...)!

Halten Sie besonders die Sicherheitshinweise ein!

ACHTUNG!

Uberpriifen Sie die gesamte
Kernbohrmaschine, vor jeder Inbetriebnahme,
auf einwandfreien, betriebsbereiten Zustand!

ACHTUNG!

Gehorschutz verwenden!

GemdB DGUV Vorschrift 1 ist wéihrend des Betrie-
bes der Kernbohrmaschine Gehdrschutz zu tragen!
ACHTUNG!

Entsprechend den jeweiligen
Einsatzbedingungen der Kernbohrmaschine
kann das Tragen weiterer personlicher Schutzausriistung
erforderlich sein!

>

> @

Tragen Sie ggf.: Schutzschuhe, Schutzbrille, Helm,
Handschubhe, ... zur Unfallverhtitung!

GEFAHR!

Halten Sie einen, dem Einsatz entsprechenden
Sicherheitsabstand, wihrend des Betriebes der
Kernbohrmaschine ein!

Sperren Sie den unmittelbaren Gefahrenbereich (der von den
individuellen Gegebenheiten an der Baustelle abhdingt) ab,
bzw. stellen Sie Warnschilder auf (auch den riickwertigen/un-
teren Bereich einer Wand-/Deckenbohrung beachten)! Achten
Sie auch auf zu schiitzende Gegenstdnde, Gebdudeteile (ent-
fernen oder abdecken)! Rdumen Sie den ,,Lande“-Bereich des
herausfallenden Bohrkernes (wenn Auffangen nicht méglich)!
Achten Sie nicht zuletzt auf den Verbleib, Abfluss (Auffangen)
des Kiihl-, Spiilwassers!

ACHTUNG!

Das Kernbohrsystem muss, fiir Einstell-

und Riistarbeiten, vollstdndig stillgesetzt,
der Bohrmotor ausgeschaltet und von jeder
Energieversorgung abgekoppelt sein!

4.2 Planung der Bohrung(en) mit der
Kernbohrmaschine P-3000

Der Aufbau und die Zusammenstellung der P-3000-Kern-
bohranlage ist stark abhdngig von den Gegebenheiten an
der Baustelle. Vor Beginn des Bohrbetriebes ist darum eine
exakte Planung der zu verwendenden Ausriistung und der
Bohrkrone(n) unerlasslich:

- Informieren Sie sich Uber das zu bohrende Material (Be-
ton, Mauerwerk, Naturstein, Asphalt)! Ist der Beton stark
oder schwach armiert? Wie verlauft die Armierung? Sind
Zuschlagstoffe zu berticksichtigen?

- Bohren Sie mdglichst quer zur Armierung!

— Wahlen Sie die CEDIMA®-Bohrkrone entsprechend des
zu bohrenden Materials!

ﬁ Informieren Sie sich aus der aktuellen CEDIMAZ®-

Preisliste oder direkt bei CEDIMA®!

- Lassen Sie sich vom zustandigen Statiker (Bauleiter) der
Baustelle eine ,Freigabe” der auszufiihrenden Boh-
rung(en) erteilen!

- Sind Leitungen (Gas, Wasser, Strom, ...) in zu bohrende
Decken oder Wande zu bericksichtigen?

- Sorgen Sie fiir das sichere Abfangen des jeweiligen Bohr-
kernes (1m® Beton = ca. 2,6 t)!

- Sorgen Sie flr das sichere Auffangen, Ableiten und Ent-
sorgen der evtl. belasteten Bohrschldmme (Rutschgefahr
bei Frost) und der Bohrkerne!

O Beachten und befolgen Sie die jeweils giiltigen Gesetze
und Vorschriften fiir den Umgang, und die Entsorgung
der Bohrschldmme! Informieren Sie sich bei den zustdn-

digen Stellen des jeweiligen Einsatzlandes!

4.3 Bohrkrone an den Bohrmotor
anschrauben

- Montieren und befestigen Sie den entsprechenden Bohr-
motor an den P-3000-Kernbohrstander wie in Abschnitt
3.3 beschrieben!

- Schrauben Sie die Diamant-Bohrkrone nach Bohrmotor-
Betriebsanleitung, auf die Bohrspindel des Elektro-Bohr-
motors. Achten Sie darauf, dass die Anschlussgewinde
von Bohrkrone und Bohrspindel gleich sind (Tabelle 3.3.1
b)!

+ Weichen Anschlussgewinde von Bohrkrone und Bohr-
motor voneinander ab, miissen passende Adapterstlicke
verwendet werden!
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Informieren Sie sich aus der aktuellen CEDIMA®-Preis-
liste oder direkt bei CEDIMA®!

Damit Sie die Bohrkrone nach dem Einsatz leichter |6sen
konnen, fetten Sie das Gewinde der Bohrkrone mit etwas
Kupferfett (wasserfest) und montieren Sie eine entspre-
chende Messing-, Bronce-, oder Kupfer-Unterlegscheibe
zwischen der Bohrmotor-Spindel und Anschlussgewinde
der Bohrkrone bzw. Bohrkronenverlangerung(en)!

Priufen Sie die Diamant-Kern-Bohrkrone auf Rundlauf
und Beschadigungen!

GEFAHR!

Beschddigungen am Bohrkronenrohr, das
Fehlen von Diamant-Segmenten und ein

starker Rundlaufschlag schlieBen die Verwendung dieser
Bohrkrone, zur Gefahrenabwehr, aus!

Eine defekte Bohrkrone erzeugt unrunde Bohrungen (Vibratio-
nen), verringert den Bohrvorschub bis zum Klemmen ((iber-
mdfBige Belastung von Bohrmotor und Bohrstdnder) und kann
dadurch die Kernbohranlage von z. B. einer Wandbohrung
abwerfen (z.B. bei Vakuumbefestigung)!

QO Der Rundlaufschlag, gemessen an den Diamant-

Segmenten der Bohrkrone darf nicht gréB8er als 1 mm
sein!

Priifen Sie den Uberstand der Diamant-Segmente
gegeniiber dem Innen- und AuBBendurchmesser des
Bohrkronenrohrs! Ein zu geringer oder kein Diamant-
Segment-Uberstand fiihrt zu verstarkter Reibung der
Bohrkrone in der Bohrung, damit zu GibermaBiger Warme
(Leistungsverlust), folgendem Diamant-Segmentverlust
und hochstwahrscheinlich zum Klemmen der Bohrkrone.

Ersetzen Sie die Bohrkrone mit abgenutzten Diamant-
Segmenten oder sorgen Sie flr Ersatz (Wiederbesatz)
der abgenutzten Diamant-Segmente (aufloten neuer
Diamant-Segmente)!

44 Endkontrolle der montierten

Kernbohrmaschine P-3000

Vor Beginn des Bohrbetriebes unbedingt die folgenden
Kontrollen durchfiihren:

Kontrollieren Sie die P-3000-Kernbohrmaschine auf ord-
nungsgemalfle Montage!

Prifen Sie die P-3000-Kernbohrmaschinen-Befestigung
auf korrekten und festen Sitz an der Bohrstelle!

Priifen Sie den korrekten Anschluss der Kiihl-, Spiilwasser
Zu- und gdf. Ablaufschlauche (Wassersammelring)!

Prufen Sie den korrekten Anschluss der Hydraulikschlau-
che der ggf. montierten und angeschlossenen Hydraulik-
komponenten (Bohrspindel, Vorschub)!

- Kontrollieren Sie die Freigangigkeit der elektrischen
Anschlusskabel, ggf. der Hydraulikschlduche und der
Wasserzu-, bzw. -abfluss-Schlauche!

— Stellen Sie sicher, dass die Schlauche und Kabel nicht
wahrend des Betriebes (durch die Bohrkrone) beschadigt
oder zerstort werden!

- Prifen Sie die Bohrkronenbefestigung auf korrekten und
festen Sitz!

- Kontrollieren Sie die korrekte Spannung der Bohrmotor-
Stromversorgung!

ACHTUNG!
A Falsche Stromspannung kann zu irreparablen

Schdden am elektrischen Bohrmotor fiihren!

Die elektrischen Anschlusswerte Ihres Bohrmotors entnehmen
Sie der Bohrmotor-Betriebsanleitung!

- Kontrollieren Sie die korrekte Drehzahl-Getriebeeinstel-
lung am Elektro-Bohrmotor (Abschnitt 4.8, Tabelle 3.3.1 a
und Bohrmotor-Betriebsanleitung)!

- Offnen Sie den Wasserzulauf und lassen Sie den Bohrmo-
tor mit der Bohrkrone kurz, leer laufen!

- Prifen Sie die ausreichende Kiihl-, Spiilwasserversor-
gung!

4.5 Bohren mit elektrischen
Bohrmotoren

ACHTUNG!
Der Betrieb der Bohrmotore
mit Personenschutzschalter

(Fehlerstromschutzschalter Fl oder PRCD) ist zwingend
vorgeschrieben!

Beachten Sie Abschnitt 3.6!

1. Stellen Sie die (Bohrkronen-) Drehzahl am Getriebe des
stillstehenden Elektro-Bohrmotors ein (siehe Abschnitt
4.8, Tabelle 3.3.1 a und Bohrmotor-Betriebsanleitung)!

O Soll eine Bohrung auf eine bestimmte Tiefe niederge-
bracht werden zeichnen Sie die Bohrtiefe durch eine um-
laufende Linie am Bohrkronenrohr an (z.B. mit: Kreide,

permanent marker ,edding”)!

2. Senken Sie die stillstehende Bohrkrone durch die (ent-
sprechende) Dichtscheibe des ggf. montierten optiona-
len Wassersammelrings!

O Die Lebensdauer (Dichtwirkung) der Dichtscheiben des
H optionalen Wassersammelrings kénnen Sie betrdichtlich

verldngern, wenn Sie den Diamant-Segment besttickten
Bereich der Bohrkrone vorsichtig (im Stillstand) durch die ent-
sprechende Dichtscheibe fiihren!

3. Heben Sie die Bohrkrone vom zu bohrenden Untergrund
ab (nicht durch die evtl. montierte Dichtscheibe)!
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4. Offnen Sie den Wasserzulauf und den Hahn am Bohrmo-
tor-(Spulkopf)!

5. Schalten Sie den Bohrmotor ein!

6. Fahren Sie den Fiihrungsschlitten in Bohrrichtung bis die
Bohrkrone den Untergrund berthrt (ankratzt)!

7.Tauchen Sie die Bohrkrone vorsichtig und langsam, bis
zu einer Tiefe von ca. 1 cm, in das zu bohrende Material
ein!
O Die Oberfliche des zu bohrenden Materials ist meistens
H uneben, dadurch greifen erst wenige oder sogar nur ein
Diamant-Segment wdhrend des Anbohrens! Die Boh-
rung kann infolgedessen verlaufen und/oder unrund werden!

8. Erhdhen Sie nach dem Anbohren langsam den Vorschub
(Druck)!

O Zu geringer Vorschub (Druck) fiihrt zu polierten Dia-
mant-Segmenten (Verlust der Schnittfreudigkeit). Zu
hoher Vorschub (Druck) fiihrt zu vorzeitiger Abnutzung

der Diamant-Segmente.

— Beim Durchbohren von Eisenarmierungen sollten Sie die
Drehzahl verringern und den Vorschub (Druck), je nach
Bohrmotor, erhéhen oder verringern. Beachten Sie die
Bohrmotor-Betriebsanleitung!

QO Das Anbohren von Eisen-Armierungen erkennen Sie an
dem verringerten Bohrfortschritt (Vorschub) und klares,
mit Metallsplittern versetztes Splilwasser.

- Achten Sie auf ausreichenden Wasserzulauf! Erhéhen Sie
bei Zéhschlammbildung die Wasserzufuhr, so dass das
abgetragene Material vollstandig aus der Bohrung ge-
splt wird (siehe Abschnitt 3.8)!

GEFAHR!
A Gefahr von Elektroschocks beim Anbohren
nicht abgeschalteter Elektrokabel!
Bertihren Sie, wihrend des Bohrens keine Metallteile der Kern-
bohrmaschine! Betdtigen Sie das Vorschubdrehkreuz und die
anderen Bedienteile des P-3000-Kernbohrsténders nur an den
Kunststoffgriffen!

GEFAHR!

Gefahr des Aufwickelns auf die rotierende
Bohrkrone!

Halten Sie lose Kleidung, Haare, Schlduche, Kabel und Hénde
(Handschuhe) von der rotierenden Bohrkrone fern!

— Schalten Sie den Bohrmotor sofort aus falls die Bohrkro-
ne bis zum Stillstand klemmt!

Das Klemmen der Bohrkrone ist jederzeit durch: gelostes
Material (Bohrungswandung), Armierungseisen oder das
Ablenken der Bohrkrone an wechselndem Material, még-
lich!

ACHTUNG!

Versuchen Sie nicht eine klemmende
Bohrkrone durch Ein- und Aus-schalten des
Bohrmotors zu I6sen!

Die Bohrstdnder-Befestigung wird gelockert oder kann bei der
Vakuum-Befestigung sogar geldst werden! Die wiederholte
(andauernde) Uberlastung fiihrt zu Schdden am Bohrmotor!

— Trennen Sie den Bohrmotor von der Energieversorgung
(Netzstecker)!

- L&sen Sie die klemmende Bohrkrone durch Rechts- und
Linksdrehen mit einem passenden Gabelschlissel! Zie-
hen Sie die Bohrkrone (dabei) vorsichtig aus der Boh-
rung!

Wenden Sie keine Gewalt an!

f ACHTUNG!
Uberlastete Bohrmotore unterliegen einem weit

Uberlasten Sie nicht den Bohrmotor!
erhéhtem Verschleil3 (Schalter, Kupplung, ...).

- Belasten Sie den Bohrmotor nicht liber den angegebe-
nen Leistungs bereich!

©)

Einige Bohrmotore zeigen durch LED-Anzeigen den
Leistungsbereich (Stromaufnahme) an!

Ist der Bohrmotor tiber die Steckdose am optionalen HAG-
2, flr den automatischen Vorschub, am Stromnetz ange-
schlossen, kann der Strom zum Bohrmotor voreingestellt
(begrenzt werden)! Dazu wird am HAG-2, durch eine LED,
das Erreichen der voreingestellten Stromaufnahme ange-
zeigt (siehe Abschnitt 4.7)!

Beachten Sie die Bohrmotor- und ggf. die HAG-2-
Betriebsanleitung!

- Wird der Bohrmotor tiberlastet (Uberstrom bzw. Uber-
temperatur) erfolgt die automatische Abschaltung!

ACHTUNG!
Lassen Sie einen iiberlasteten (iiberhitzten)
Bohrmotor nicht im Stillstand abkiihlen!
Durch die Stauhitze kann der (iberlasstete Bohrmotor irrepa-
rable Schéden erleiden (Durchbrennen)!
- Beseitigen Sie umgehend die Bohrmotor-Uberlastungs-
ursache (klemmende Bohrkrone, zu hoher Vorschub,
Druck, ...). Schalten Sie den Bohrmotor nach ca. 10 bis 30

Sekunden wieder ein und lassen Sie den Bohrmotor ca. 2
bis 3 Minuten frei Drehen (Abkthlen)!

Beachten Sie die Bohrmotor-Betriebsanleitung!
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9. Ziehen Sie die rotierende Bohrkrone nach erreichen der
gewiinschten Bohrtiefe bzw. nach dem Decken-, Wand-
durchbruch aus der Bohrung (bis unterhalb der Wasser-
sammelring-Dichtscheibe)!

10. Schalten Sie den Bohrmotor bei freier Bohrkrone aus
und stoppen Sie die Wasserzufuhr!

11. Trennen Sie den Bohrmotor von der Energieversorgung
(Netzstecker)!

12. Entfernen Sie den Bohrkern aus der Bohrung bzw. der
Bohrkrone!

- Bei Deckendurchbruch-Bohrungen féllt der Bohrkern
meistens aus der Bohrkrone nach unten, falls nicht ge-
hen Sie wie nachfolgend beschrieben vor!

- Bei Wanddurchbruch-Bohrungen bleibt der Bohrkern
meistens in der Bohrkrone. Schrauben Sie die Bohrkrone
vom Bohrmotor, stellen Sie die Bohrkrone fast senkrecht
ab und klopfen Sie mit z. B. einem holzernen Hammer-
stiel (Kunststoffhammer) gegen das Bohrkronenrohr, bis
der Bohrkern herausrutscht!

- Sprengen Sie einen in der Bohrkrone steckenden Bohr-
kern vorsichtig mit einem MeiR3el!

QO Beschddigen Sie nicht die Bohrkrone durch z. B. das
]:I- Anschlagen an eine Wand, schlagen mit einem (Stahl-)
Hammer oder anderen Werkzeugen!

— Brechen Sie einen in der (Sack-) Bohrung steckenden
Bohrkern mit einem Keil oder Hebel ab oder in Stlicke!

- Entfernen Sie den abgebrochenen Bohrkern mit einer
geeigneten Zange oder bohren Sie eine Diibelbohrung
und ziehen Sie den Bohrkern mit einem eingeschraub-
ten Ringbolzen heraus!

13. Setzen Sie den P-3000-Kernbohrstander fiir die nachste
Bohrung um oder demontieren Sie den P-3000-Kern-
bohrstander!

14. Warten und pflegen Sie den P-3000-Kernbohrstéander
entsprechend Kapitel 5! Fiihren Sie, falls erforderlich, Ein-
stellungen und Reparaturen nach Kapitel 6 durch!

Warten, pflegen Sie die angeschlossenen bzw. mon-
tierten Komponenten entsprechend den jeweiligen
Betriebsanleitungen! Fiihren Sie, falls erforderlich, Ein-
stellungen und Reparaturen der angeschlossenen bzw.
montierten Komponenten entsprechend den jeweiligen
Betriebsanleitungen durch!

4,6 Bohren mit hydraulischen
Bohrspindeln

f ACHTUNG!

Beachten Sie die Betriebsanleitungen
der hydraulischen Bohrspindel und des
Hydraulikaggregats!
Beachten Sie Abschnitt 3.3.4!

Vergleichen Sie mit Abschnitt 4.5!
GEFAHR!

Gefahr durch sich zerstorende Bohrkrone!

Halten Sie die vorgeschriebene Olférdermenge
(Drehzahl) der Bohrspindel ein!

Beachten Sie die Drehzahltabelle (Abschnitt 4.8)!

- Kontrollieren Sie den Hydraulikdldruck am Manometer
des (Bohrspindel-) Hydraulikaggregates bzw. des ggf.
zwischengeschalteten Steuerpultes! Regeln Sie entspre-
chend, gleichmafig den Vorschub tiber das Drehkreuz
oder mit dem automatischen Vorschub (siehe Abschnitt
4.7)!

- Kontrollieren Sie, wahrend des Betriebes, in regelmai-

gen Abstanden (mind. alle 30 min) die Hydraulikdltem-
peratur am (Bohrspindel-) Hydraulikaggregat!

ACHTUNG!
Die maximale Hydraulik-Oltemperatur von
70°C nicht iiberschreiten!
Verlust der Hydraulikéleigenschaften und dadurch héherer
Verschleil3 von Pumpe und Spindel!
GEFAHR!

Gefahr durch sich Iésende Kernbohrstdnder-
Befestigung!

Kontrollieren Sie, in regelmdBBigen Abstédnden die Befestigung
des Kernbohrstdnders an der Bohrstelle!

- Fahren Sie, vor dem Abschalten des (Bohrspindel-) Hyd-
raulikaggregates die Bohrkrone ,frei” (die Bohrkrone aus
der Bohrung)!

- Setzen Sie, nach Bohrungsende, das (Bohrspindel-) Hyd-
raulikaggregat und ggf. das Hydraulikaggregat des auto-
matischen Vorschubs auf3er Betrieb und trennen Sie die
Hydraulikaggregate von jeglicher Energieversorgung!

- Schalten Sie die Hydraulikaggegate, damit die Hydrau-
likschlduche druckfrei und kuppeln Sie die Hydraulik-
schlduche ab!

O Halten Sie die Kupplungen der Hydraulikaggregate, der

Bohrspindel und ggf. der Vorschubhydraulik sauber!
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- Setzen Sie den P-3000-Kernbohrstander fiir die ndchste
Bohrung um oder demontieren Sie den P-3000-Kern-
bohrstander und die Hydraulik-Komponenten!

— Warten und pflegen Sie den P-3000-Kernbohrstander
entsprechend Kapitel 6! Fiihren Sie, falls erforderlich, Ein-
stellungen und Reparaturen nach Kapitel 7 durch!

Warten, pflegen Sie die angeschlossenen bzw. montier-
ten Komponenten sprechend den jeweiligen Betriebs-
anleitungen! Fiihren Sie, falls erforderlich, Einstellungen
und Reparaturen der angeschlossenen bzw. montierten
Komponenten entsprechend den jeweiligen Betriebsan-
leitungen durch!

4.7 Den automatischen Bohrvorschub

einsetzen

ACHTUNG!
Beachten Sie die Betriebsanleitung des
Bohrvorschub-Hydraulikaggregats HAG-2 und
den Abschnitt 3.5 dieser Betriebsanleitung!
GEFAHR!

Klemm-, Quetsch-Gefahr durch den
automatisch verfahrenden Fiihrungsschlitten!

Sorgen Sie fiir entsprechenden Sicherheitsabstand!

4.7.1 Vorbereitung zum Bohren mit dem
automatischen Bohrvorschub

1. Montieren Sie den optionalen automatischen
CEDIMAZ®-Bohrvorschub an den P-3000-Kernbohrstan-
der, wie unter Abschnitt 3.5 beschrieben!

2. Stellen Sie das optionale CEDIMA®-Hydraulikaggregat
HAG-2 aul3erhalb des Gefahrenbereichs, aber an eine
Stelle, auf, von der die gesamte Kernbohranlage tiber-
blickt werden kann und ein schnelles Eingreifen méglich
ist! Und/Oder schlie3en Sie die optionale Fernbedienung
(Steuerflasche) an!

3. SchlieBen Sie den Netzanschluss des ausgeschalteten
Bohrmotors an die Steckdose (Bild 4.1) des ausgeschalte-
ten HAG-2 an!

4, Stellen Sie den Aufnahmestrom des Bohrmotors, mit
dem entsprechenden Drehschalter (Bild 4.2) am HAG-2
ein!

O Den einzustellenden Stromaufnahme-Wert (A) finden Sie

H auf dem Bohrmotor-Typenschild und in der Bohrmotor-
Betriebsanleitung!

Not-AUS

Steckdose”

Netzkabel
Optionales Hydraulikaggregat HAG-2 fiir den automatischen Bohrvor-
schub Bild 4.1
LED (rot) LED (gelb)
Stromaufnahme Bohrvorschub
>12A aktiv
Blindstecker oder Vorschub-
Anschluss Richtung-
Steuerflasche Schalter
Vorschubdruck- Strom-
Begrenzung- LED (griin) Aufnahmewert-
Drehschalter HAG-2 Drehschalter
betriebsbereit
Bedienelemente am optionalen Hydraulikaggregat HAG-2 Bild 4.2

Die HAG-2 Stromregelung arbeitet mit einer Toleranz von
ca. 1 Al Der max. aufzunehmende Strom (Bohrmotor-Be-
triebsanleitung, -Typenschild) wird dem Bohrmotor, bei
entsprechender Einstellung, durch die Regelung zur
Verfligung gestellt! Wollen Sie den Bohrmotor nicht bis zu
100 % seiner moglichen Leistung betreiben, stellen Sie den
Stromaufnahme-Wert ca. 2 A unter den angegebenen Wert
ein!
5. Stellen Sie den Bohrvorschub-Richtungsschalter, am
HAG-2,in die Neutral- (Mittel-) Stellung (Bild 4.2)!

6. Drehen Sie den Drehschalter fur den Vorschubdruck (Bild
4.2), am HAG-2, auf 0 (nach links)!
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7. Stecken Sie den Blindstecker oder den Stecker der (opti-
onalen) Steuerflasche auf die Fernsteuerungsbuchse des
HAG-2 (Bild 4.2, HAG-2 Betriebsanleitung)! Erst dadurch
ist das HAG-2 ,freigeschaltet”!

O Die Fernsteuerung des HAG-2 (iber die optional anzu-
H schlieBende Steuerflasche erfolgt analog zur Bedienung
des HAG-2!

8. Schlie3en Sie das HAG-2 an das Stromnetz an!

9. Schalten Sie das HAG-2 mit dem griinen Schalter unter
dem Not-Aus (Schalterdeckel) EIN (Bild 4.3)!

O Diegriine LED (unter dem Bohrvorschub-
Richtungsschalter, Bild 4.2) zeigt die Betriebsbereitschaft
des HAG-2 an!

EIN (griin)  AUS (rot)

EIN-/AUS- Schalter am optionalen Hydraulikaggregat HAG-2 (Not-AUS
aufgeklappt) Bild 4.3

10. Stellen Sie den Bohrvorschub-Richtungsschalter (am
HAG-2) in die Stellung zum Hochfahren (nach rechts
oder links) des P-3000-Fiihrungsschlitten bzw. Heraus-
fahren der Bohrkrone aus der Bohrung (Bild 4.2)!

11. Fahren Sie den Flihrungsschlitten (ohne Bohrkrone), mit
dem Drehschalter fiir den Vorschubdruck (Bild 4.2), in die
tiefste Stellung, so dass der (Vorschub-) Hydraulikzylin-
der vollstéandig ausgefahren ist!

ACHTUNG!

Lassen Sie den Hydraulikzylinder des

automatischen Bohrvorschubs nicht gegen
den (eingerasteten) Rastbolzen am Fiihrungsschlitten
arbeiten!

Wenden Sie keine Gewalt an!

Lésen Sie, vor Betrieb des automatischen Bohrvorschubs,
den Rastbolzen und setzen Sie den Fangmechanismus aulSer
Funktion!

GEFAHR!
Gefahr durch das rotierende Drehkreuz!

Das Drehkreuz wird durch den automatischen
Bohrvorschub (das Verfahren des Fiihrungsschlittens) gedreht!

Versuchen Sie nicht den automatischen Bohrvorschub mit
dem Drehkreuz zu beeinflussen!

Ziehen Sie das Drehkreuz vom Vierkantansatz!

12. Stellen Sie den Bohrvorschub-Richtungsschalter in die
Neutral-(Mittel-) Stellung, den Drehschalter fiir den Vor-
schubdruck auf 0 und schalten Sie das HAG-2 mit dem
NOT-AUS direkt, oder mit dem roten Schalter unter dem
Not-Aus (Schalterdeckel) AUS!

13. Kontrollieren Sie den Hydraulikdlstand am HAG-2!
Fullen Sie ggf. Hydraulikdl nach HAG-2 Betriebsanleitung
auf!

GEFAHR!

Riistarbeiten nur bei drucklosen
Hydrauliksystem durchfiihren!

Niemals bei laufendem Hydraulikaggregat oder unter Druck
stehendem System den Hydraulikélstand kontrollieren oder
Hydraulikél nachfiillen!

4.7.2 Bohren mit dem automatischen
Bohrvorschub
Vergleichen Sie mit Abschnitt 4.5!

14. Fiihren Sie das Anbohren bis Punkt 7 unter Abschnitt
4.5 durch!

15. Schalten Sie das HAG-2 mit dem griinen Schalter unter
dem Not-Aus (Schalterdeckel) EIN!

16. Fahren Sie den Fiihrungsschlitten, mit dem Bohrvor-
schub-Richtungsschalter und dem Drehschalter fiir
den Vorschubdruck am HAG-2, soweit herunter, bis der
Diamant-Segment bestiickte Bereich der (stillstehenden)
Bohrkrone durch die entsprechende Dichtscheibe des
evtl. eingesetzten Wassersammelrings gefahren ist!

17. Offnen Sie den Wasserzulauf und den Hahn am Bohr-
motor-(Spulkopf)!

18. Schalten Sie den Bohrmotor, mit der zur Bohrkrone
passenden Drehzahl (Getriebestellung) ein!

f ACHTUNG!

Schalten Sie das Bohrmotor-Getriebe
nur bei ausgeschaltetem Bohrmotor und
ausgeschaltetem HAG-2!

19. Tauchen Sie die Bohrkrone vorsichtig und langsam, mit
dem Drehschalter fiir den Vorschubdruck, in die Anboh-
rung ein!
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QO Die gelbe LED des HAG-2 ((iber dem Strombegrenzungs-
schalter, Bild 4.2) zeigt die Aktivitdt des automatischen
Bohrvorschubs an!

20. Erhdhen Sie nach dem Anbohren langsam den Vor-
schub (Druck)!

ACHTUNG!
A Beachten Sie das Manometer am HAG-2!
A Beachten Sie die rote LED am HAG-2!
Brennt die rote LED (iiber dem Drehschalter fiir
den Vorschubdruck) nimmt der Bohrmotor bereits einen
Strom von 12 A oder mehr auf (Strombegrenzung)!

Regeln Sie den Vorschubdruck um ca. 40 bar ein!

ACHTUNG!

21.Verringern Sie den Vorschubdruck, mit dem entspre-
chenden Drehschalter, sobald die rote LED aufleuchtet!

— Beim Durchbohren von Eisenarmierungen sollten Sie
die Bohrmotor-Drehzahl verringern und den Vorschub
(Druck), je nach Bohrmotor, erhéhen oder verringern.

Beachten Sie die Bohrmotor-Betriebsanleitung!

GEFAHR!

Gefahr von Elektroschocks beim Anbohren
nicht abgeschalteter Elektrokabel!

Bertihren Sie, wéihrend des Bohrens keine Metallteile des P-
3000-Kernbohrstédnders und der angeschlossenen, montierten
Komponenten! Betditigen Sie die Bedienelemente nur an den
Kunststoffgriffen bzw. stellen Sie das HAG-2 isoliert (z. B.: Brett)
auf!

GEFAHR!

Gefahr des Aufwickelns auf die rotierende
Bohrkrone!

Halten Sie lose Kleidung, Haare, Schlduche, Kabel und Héinde
(Handschuhe) von der rotierenden Bohrkrone fern!

ACHTUNG!

Driicken Sie den Not-AUS-Schalter am HAG-2

falls die Bohrkrone bis zum Stillstand klemmt!
Trennen Sie den Bohrmotor und das HAG-2 von der Energie-
versorgung (Netzstecker) und drehen Sie den Drehschalter
fiir den Vorschubdruck, am HAG-2, auf 0 (nach links)! Stellen

Sie den Bohrvorschub-Richtungsschalter,am HAG-2,in die
Neutral- (Mittel-) Stellung!

Losen Sie die Bohrkrone von Hand (siehe Abschnitt 4.5) und
fiihren Sie die Bohrung (wie vor beschrieben) fort!

22. Ziehen Sie die rotierende Bohrkrone nach erreichen der
gewtlinschten Bohrtiefe bzw. nach dem Decken-, Wand-
durchbruch aus der Bohrung (bis unterhalb der ggf.
eingesetzten Wassersammelring-Dichtscheibe)!

23. Schalten Sie das HAG-2 und damit den Bohrmotor, bei
freier Bohrkrone, mit dem Not-AUS-Schalter aus und
stoppen Sie die Wasserzufuhr!

24.Trennen Sie das HAG-2 und den Bohrmotor von der
Energieversorgung (Netzstecker)!

25. Entfernen Sie den Bohrkern aus der Bohrung bzw. der
Bohrkrone, wie in Abschnitt 4.5 unter 12. beschrieben!

26. Setzen Sie den P-3000-Kernbohrstander mit dem HAG-2
fur die ndchste Bohrung um oder demontieren Sie den
P-3000-Kernbohrstander!

27.Warten und pflegen Sie den P-3000-Kernbohrstander
entsprechend Kapitel 5! Fiihren Sie, falls erforderlich, Ein-
stellungen und Reparaturen nach Kapitel 6 durch!

QO Warten, pflegen Sie die angeschlossenen bzw. montier-
H ten Komponenten (automatischer Bohrvorschub, HAG-2,
...) entsprechend den jeweiligen Betriebsanleitungen!
Fiihren Sie, falls erforderlich, Einstellungen und Repara-
turen der angeschlossenen bzw. montierten Komponenten
entsprechend den jeweiligen Betriebsanleitungen durch!
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4.8 Drehzahltabelle fiir CEDIMA® Diamant-Bohrkronen

Umfangsgeschwindigkeit m/s
2 3 4 5
4000 ' '
3000
2000
1500
1000
800
= 700
E 600
< 500
=
T 400
=]
[
< 300
S
_
=
S 200
150
100
50 :
10 20 30 40 5060 80 100 150 200 300 400 600 8001000
Bohrkronen-Durchmesser mm

Die im obigen Diagramm angegebenen Drehzahlen sind Richtwerte
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Transport und ldngere Stillstandzeiten /Lagerung

5.0 Transportder

Kernbohrmaschine P-3000

5.1 Grundsitzliche Hinweise zum
Transport der Kernbohrmaschine

GEFAHR!

Das Kernbohrsystem muss, zum Transport,

volistdndig stillgesetzt, der Bohrmotor, ggf.
das Hydraulikaggregat und sonstige Komponenten (z.B.
Vakuumpumpe, ...) ausgeschaltet, drucklos und von jeder
Energieversorgung abgekoppelt sein!

ACHTUNG!

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in
Kapitel 2!

ACHTUNG!

Betriebsanleitungen aufmerksam lesen!

A Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebs-

anleitung und die Betriebsanleitungen der angeschlossenen,
bzw. montierten Komponenten der Kernbohrmaschine (Bohr-
motor, Vakuumpumpe, evtl. Vorschub-Hydraulikaggregat, ...)!

Halten Sie besonders die Sicherheitshinweise ein!

5.2 Die Kernbohrmaschine transportieren

- Setzen Sie die komplette Kernbohrmaschine P-3000
(Bohrmotor, ggf. Vakuumpumpe, Hydraulikaggregat, ...)
aulBer Betrieb!

+ Koppeln Sie alle externen Kabel, Schlduche zur Energie-
versorgung ab (Netzkabel, ...)!

+ Koppeln Sie alle Schldauche, Kabel zur Energielibertra-
gung zwischen den P-3000 Komponenten (Vorschub-
Hydraulik, Vakuumschlauche, ...) ab!

« Koppeln Sie die Leitungen und Schldauche zur Kiihl-,
Spulwasser-Versorgung (z.B. Giber den Bohrmotor) ab!

« Entfernen Sie einen evtl. noch in der Bohrkrone befindli-
chen Bohrkern aus der ggf. montierten Bohrkrone!

« Demontieren Sie ggf. die Diamant-Bohrkrone!
QO Besonders grof3e Bohrkronen sollten demontiert werden

um Schdden (an der Diamant-Bohrkrone, ...) zu verhin-
dern!

« Losen Sie die Kernbormaschinenbefestigung (Diibel,
VersprieBung, Fangvorrichtung bei der Vakuumbefesti-
gung,...)!

ACHTUNG!

Sichern, transportieren Sie die

A Kernbohrmaschine P-3000 mit

entsprechenden Lastaufnahmemitteln (Kran, ...)!

Die Kernbohrmaschine P-3000 (mit montiertem Bohrmotor,
montierter Bohrkrone, Vorschubhydraulik, ...) kann weit tiber
25 kg wiegen. Sichern Sie die Maschine, speziell beim Lésen
einer Wandbefestigung, und transportieren Sie sie It. Berufsge-
nossenschaft, nur mit entsprechenden Lastaufnahmemitteln!

ACHTUNG!
Tragen, Halten Sie die Kernbohrmaschine
P-3000 nicht am Sechskant-Stiftschliissel und
am Drehkreuz!
Der Sechskant-Stiftschliissel wird, mit einem aufgeschrumpf-
ten Distanzsttick (Schlauch), am Hinausfallen aus dem
Fiihrungschlitten bewahrt und kann zur Demontage leicht
hinausgezogen werden (Bild 3.36)!
Das Drehkreuz wird, mit einer Federbelasteten Kugel, vor dem

Abrutschen vom Vierkantansatz am Fiihrungsschlitten, be-
wahrt und kann zur Demontage leicht abgezogen werden!

O Tragen Sie den Kernbohrsténder am Griff des Fiihrungs-
schlittens (mit eingerastetem Rastbolzen) und/oder an
der montierten (optionalen) Bohrsdulenstiitze!

ACHTUNG!
Priifen Sie, besonders vor dem Kran-
Transport, alle Schrauben und Verbindungen
der Kernbohrmaschine auf festen Sitz!
Minimieren Sie das Transportrisiko indem Sie den Kernbohrs-

tdnder mdglichst ohne weitere (montierte) Komponenten
(Bohrmotor, ...) transportieren!

f ACHTUNG!

Der Kran-Transport, der Kernbohrmaschine
darf nur in entsprechenden Transportkérben
(-Kiibeln, ...) erfolgen!

Das Anhdngen am Transportgriff ist nur zu
Sicherungszwecken (z.B. bei Vakuumbefestigung) gestattet!

« Transportieren Sie die Kernbohrmaschine P-3000 tro-
cken, frostfrei, abgedeckt (Staubschutz, ...) und vor extre-
mer Erschiitterung und Sonneneinstrahlung geschiitzt!

« Montieren Sie die demontierten P-3000-Komponenten,
nach dem Transport wieder entsprechend!

f ACHTUNG!

Priifen Sie, nach dem Transport und
der Komplettierung der Maschine,

alle Befestigungselemente der Baugruppen und

Komponenten, auf korrekten und festen Sitz!

Uberpriifen Sie die gesamte Kernbohrmaschine, vor der

Inbetriebnahme, auf einwandfreien, betriebsbereiten

Zustand!
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6.0 Wartung und Pflege

Bei Wartungs- und Pflegearbeiten sind die ,Grundlegenden
Sicherheitshinweise” im Kapitel 2 dieser Betriebsanleitung
einzuhalten, sowie die Betriebsanleitungen der montierten
und angeschlossenen Komponenten!

+ Die Maschine/Anlage ist vor jeder Wartung zu reinigen!

+ Entsprechend den vorgegebenen Zyklen sind die in
Abschnitt 6.4.1 aufgefiihrten Wartungsarbeiten durch-
zuflihren! Dabei sind auch die nicht Wartungsintervallen
unterliegenden Verschleif3teile auf Abnutzung zu prifen
und ggf. auszutauschen oder einzustellen!

GEFAHR!

Das Kernbohrsystem muss, zur Wartung und

Pflege, volistiindig stillgesetzt, der Bohrmotor,
ggf. die Hydraulikaggregate und sonstige Komponente
ausgeschaltet, drucklos und von jeder Energieversorgung
abgekoppelt sein!

6.1 Reinigung
Reinigungsmittel

- Verwenden Sie keine aggressiven Reini-
gungsmittel (Losungsmittel 0.3.).

« Hochdruckreiniger und aggressive Reinigungsfliissig-
keiten, sowie das Reinigen mit Flussigkeiten, die eine
Temperatur von 30° C Uiberschreiten, sind nicht erlaubt!

- Verwenden Sie fusselfreie Putztiicher!

6.2 Vorgehensweise beim Reinigen

Trockenreinigung

- Entfernen Sie, mit einem leicht angefeuchteten Tuch,
Staub und Schmutz!

- Entfernen Sie hartnadckige Ablagerungen mit einer (nicht
zu harten) Brste!

Nassreinigung

ACHTUNG!
Setzen Sie keine Hochdruck- bzw.
Dampfreiniger ein!

In Elektromotore, Schalter, Stecker usw. darf, aus Sicherheits-

und Funktionsgriinden, kein Wasser/Reinigungsmittel/Dampf

eindringen!

- Deshalb alle gefsahrdeten Offnungen, Gehiuse, Stecker-
anschlisse, ect. abdecken/zukleben!

- Entfernen Sie, mit einem ,weichen” Wasserstrahl und
einer (nicht zu harten Biirste), Schmutz und Riickstande!

— Lassen Sie, an kritischen Stellen (z.B. Schalter, E.-Motor,
...), besondere Vorsicht walten!

— Spilen Sie nicht Lager aus, damit die Gefahr des Tro-
ckenlaufens ausgeschlossen wird! Die Lager der Maschi-
ne sind dauergeschmiert.

- Entfernen Sie, nach dem Reinigen, die Abdeckungen/
Verklebungen vollstandig!

Nachschmieren, Korrosionsschutz

- Versehen Sie, nach der Reinigung die metallenen Gleit-
teile allenfalls mit einem diinnen Fettfilm (Rostschutz),
bzw. mit Korrosionsschutzol! Alle tibrigen metallischen
Lagerungen und beweglichen Maschinenelemente
sollten nie trocken laufen, sondern (sparsam) geschmiert
werden (handelstbliches Mehrzweckfett und Maschi-
nendl)!

O Ubermcisiges Olen und Fetten férdert wiederum den Ver-
H schlei8 durch anhaftenden Staub und Bohrschldmme!

- Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen und Verbin-
dungselemente zwischen den Komponenten und ziehen
Sie die eventuell gel6sten Schraubenverbindungen
wieder fest an!

6.3  Wartung und Pflege des Bohrmotors,
ggf. des Hydraulikaggregates und
sonstiger Komponenten

ACHTUNG!
Entsprechende Betriebsanleitungen
aufmerksam lesen!
Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebsanleitung
und die Betriebsanleitungen der angeschlossenen, bzw.

montierten Komponenten des Kernbohrstdnders (Bohrmotor,
Vakuumpumpe, Hydraulikaggregat, ...)!

QO Inder entsprechenden Bohrmotor-Betriebsanleitung
finden Sie wichtige Angaben z. B. zum Reinigen, Getrie-
bedl-Wechsel und sonstige Wartungsarbeiten!

QO Inderentsprechenden Vakuum-Pumpen-Betriebsanlei-
H tung finden Sie wichtige Angaben z. B. zum Reinigen,
Filter- und Trennschieber-Wechsel, sonstige Wartungs-
arbeiten!
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QO Inderentsprechenden Hydraulikaggregat-Betriebsanlei-
tung finden Sie wichtige Angaben z. B. zum Reinigen,
Hydraulikélwechsel und sonstige Wartungsarbeiten!

ACHTUNG!
Halten Sie die Wartungsund
Inspektionsintervalle (siehe Abschnitt 6.4.1)

genau ein, und lassen Sie die Arbeiten méglichst von
Fachwerkstdtten oder bei CEDIMA® durchfiihren!

Sie verldngern damit die Lebenszeit Ihrer Kernbohrmaschine
und der angeschlossenen, bzw. montierten Komponenten!
Halten Sie die an der Maschine/Anlage angebrachten

Sicherheits- und Warnhinweise immer sauber, so dass sie
auch nach Idingerer Zeit noch gut zu erkennen sind!

6.4  Wartungsintervalle fiir die CEDIMA®
Kernbohranlage P-3000

Die Beschreibung der Wartungsarbeiten finden Sie in den
entsprechenden Kapiteln dieser Betriebsanleitung und in
den Betriebsanleitungen der angeschlossenen bzw. mon-
tierten Komponenten des P-3000 Kernbohrstanders!
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6.4.1 Wartungsintervalle-Tabelle fiir die CEDIMA® Kernbohranlage P-3000
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i»YINIAID 129 YIS 3IS UJ2IWIOHU j(UBBUNJYIIMIUT PUN USSSIUIIPIOSIT UDYDSIUYDID) pUYIAIASIUS *g 'Z) UBPIam JISIDNIID HYINIATD UOA 1aziapal uuby ajjaqpy aid
ibunyiajubsqaliag 4asalp ujadoy uapuaydaidsiua pun uapuabjojydbu uap ui als Uapuy ua3iaqipsbunibi 1ap bunqgiaiyssag aig

(bunynudsyayIaydIS aYy>1|Z1959D)
Bunynid 10£0/001 3AA £
Hepag 199 [9sYydsM 9
uaydsneIsne 9|191§Ja1|YISIIA ‘Ud||dsulg ‘uayaizydeN §

usydsneisny ‘1asyddp

(uomyun4 ‘yasndo) ajjosuoy €
“Y2SSUOISOLIOY ‘UB|Q ‘US1IaS ‘UBIdIWYdS T
ua193)1ug ‘(uablulay) uiagnes |

bunbipeyssag Jop (buejwin) 219MYIS Ydeu f (4
uajydeaq bunysjuesgalyag spusydaidsiug 6
uazuebus ‘uaialjjonyuoy pueissybissn{ 8

14 G'E L € aunbuueds
14 6'€ € 1ebai66ey|nelpAH UspuljAzyinelpAH
14 89'¢ 14 8¢ |oIInelpAH
14 ¥'e 1% € (uabun|ddny| 31w) ayanejyasyinespAH
S uagNeIYdS pun UIRNIN|A dieqydIaill
14 € L € 9YdNe|ydS pun uasnpIassep
(BundwwesIassep))
v : ¢ usqayds1ydiq
s (BunjdWwesIassep
v Ve € ‘bunbiyssjagbnes) siwuwnbiydig
14 L € (" *zZnanyaiQ) 21usWa|auUaIpag
14 G'E L € U yassbuniyn4 ‘sjnesiyog ‘gnyeqna
14 €'l 'L sbueisuyez pun a|lemaziy
v's S'e rdd 196e7 ‘usbuniynd
14 € 'L awyeujnebnazyIa
4 1% L 9'¢ (suonjiyog) Bnazyiam
6 'xv 6t YA L € ( ‘a1010Wyog) abejuy aydSLR|T
<V € C l Swyeujneiojowyog pun aydsue|4
€ € L € dUIYISe| dIWeSID

usbunbipeydsag usbuniQls | uaiyerg US)eUO dpuasydqIy otuyey

199 199 yoeN yaijyer 9 yoeN Y21j3usydom e -gaLaqu|

19pal Jop

« CEDIMA® - Technische Dokumentation « Alle Rechte nach ISO 16016 - Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten «

63



HOS1Nn3d

Wartung und Pflege -
Kernbohrstander P-3000

6.5 Langere Stillstandzeiten/Lagerung
Fihren Sie nachfolgende MalBnahmen durch, wenn Sie lhren Kernbohrstander P-3000

fur einen langeren Zeitraum ,Stillegen”.

Wartungsintervall

Wartung-/Pflegearbeit

Vor langeren Stillstandzeiten
(Stilllegung/Lagerung)

Energieversorgung (Bohrmotor-Netzanschluss) trennen

Wasseranschluss (Bohrmotor) und Wasserabfiihrung
(Wassersammelring) abkoppeln, entleeren

Bohrmotor demontieren

Alle beweglichen Teile reinigen und fetten bzw. mit Konservierungsol
versehen (Zahnstange, Vorschubgetriebe, Lager, Dibelfuf3, ...)

Warten, Pflegen Sie den P-3000 Kernbohrstander entsprechend
Kapitel 6 und flihren Sie Einstellungen (Reparaturen) am P-3000
Kernbohrstander entsprechend Kapitel 7 aus

Kernbohrstander trocken, frostfrei, abgedeckt (Staubschutz) und vor
extremer Erschiitterung und Sonneneinstrahlung geschitzt, lagern

o Arbeiten die Komponenten der Kernbohrmaschine (z.B. Bohrmotor, Vakuumpumpe, Hydraulikaggregat, ...) betreffen, ent-
]:I_ nehmen Sie aus der entsprechenden Betriebsanleitung!
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7.0
Kernbohrmaschine P-3000

7.1 Allgemeines zu den Reparatur und
Einstellarbeiten

GEFAHR!

Das Kernbohrsystem muss, fiir Reparatur- und

Einstellarbeiten, vollstindig stillgesetzt, der
Bohrmotor, ggf. das Hydraulikaggregat und sonstige
Komponenten (z.B. Vakuumpumpe, ...) ausgeschaltet,
drucklos und von jeder Energieversorgung abgekoppelt
sein!

ACHTUNG!
Beachten Sie die Sicherheitshinweise in

Kapitel 2!

ACHTUNG!
Betriebsanleitungen aufmerksam lesen!

Lesen und beachten Sie unbedingt diese Betriebs-
anleitung und die Betriebsanleitungen der angeschlossenen,
bzw. montierten Komponenten der Kernbohrmaschine (Bohr-
motor, Vakuumpumpe, evtl. Vorschub-Hydraulikaggregat, ...)!

Halten Sie besonders die Sicherheitshinweise ein!

O Demontieren Sie die Komponenten (Bohrmotor, Vor-
]:'_ schub, ...) vom P-3000-Kernbohrstdnder!

7.2  Einstellen, wechseln der einstellbaren
Gleitfithrungen (Messingbuchsen)
am Fiihrungsschlitten der
Kernbohrmaschine P-3000

Die 6 nachstellbaren (Gleitfiihrungen) Messingbuchsen
am P-3000-Fiihrungsschlitten gewahrleisten das spielfreie
Gleiten des Flihrungsschlitten auf der Edelstahl-Bohrsaule.

Die Messingbuchsen unterliegen dabei einem natiir-
lichen Verschleifl und nach einer gewissen Zeit (je nach
Einsatzbedingungen) kann sich ein Spiel zwischen der
P-3000-Bohrsdule und den Messingbuchsen des Flihrungs-
schlittens einstellen. Durch das Spiel entstehen, wahrend
des Bohrens, Vibrationen die sich negativ auf die Standzeit
der Bohrkrone, den Kernbohrstander, den Bohrmotor, aller
sonstigen montierten Komponenten und damit auf den
Bohrfortschritt (Bohrzeit) auswirken!

Reparatur- und Einstellarbeiten an der CEDIMA®

ACHTUNG!
Der Fiihrungsschlitten darf auf keinen Fall

selbststdndig, unter seinem Eigengewicht,
nach unten fahren!

Das Spiel, damit den Verfahrwiderstand des P-3000-Fiih-
rungsschlitten auf der Bohrsdule, kénnen Sie {iber die
Messingbuchsen im Fiihrungsschlitten (Bilder 7.1 bis 7.3),
einstellen.

QO Der Verfahrwiderstand des Fiihrungsschlitten kann die
Bohrmotor-Masse (Eigengewicht) aufheben, so dass der
Fiihrungsschlitten in jeder Héhe der Bohrsdule stufenlos

(im Gegensatz zum Rastbolzen) stehenbleibt.

Beim Ausheben missen Sie aber zusdtzlich den Verfahrwider-
stand (iberwinden!

Wenden Sie zum Ausheben (Fiihrungsschlitten-Verfahren)
keine Gewalt an!

Zum Einstellen des Verfahrwiderstands des Flihrungs-
schlitten (der nachstellbaren Gleitfihrungen, Messing-
buchsen) gehen Sie wie folgt vor:

QO Kon trollieren Sie die beiden (fest montierten) Messing-
Gleitplatten (Gleitfiihrungen) im P-3000-Fiihrungsschlit-
ten (Abschnitt 7.4) bevor Sie die Messingbuchsen ein-,
nachstellen!

1. Setzen Sie den Rastbolzen (siehe Abschnitt 3.1.3) auRBer
Funktion!

GEFAHR!

Klemmgefahr! Achten Sie, auf Ihre Finger und
FiiRe!

Ist ein Bohrmotor mit einer Bohrkrone am Fiihrungsschlitten
montiert, kann beim Ziehen (L6sen) des Rastbolzens der Flih-
rungsschlitten samt Bohrmotor und Bohrkrone (ungebremst)
nach unten fahren!

2.Ldsen Sie die Sicherungsmuttern der jeweils 3 Messing-
buchsen (oben, unten) am Fuhrungsschlitten mit dem
mitgelieferten Gabelschliissel SW 24 (Bild 7.1)!

3. Drehen Sie die jeweils 3 Messingbuchsen (oben, unten)
mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel SW 8,
gleichmaBig, in kleinen Schritten, nach rechts (Verfahr-
widerstand erhdhen) oder nach links (Verfahrwiderstand
verringern)!
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4. Halten Sie die jeweilige Messingbuchse (mit dem Innen-
sechskantschliissel) in der eingestellten Position (Bild
7.1) und ziehen Sie die zugehorige Sicherungsmutter
fest.

O Die Sicherungsmuttern der Messingbuchsen mit einem
Drehmomentschliissel ausreichend festziehen (35 Nm)!

Eine zu locker angezogene Sicherungsmutter st sich
wdhrend des Betriebes. Eine zu fest angezogene Sicherungs-
mutter reifSt die Messingbuchse (Gewinde) heraus!

Messingbuchses Sicherungsmutter

Messingbuchse

Einstellbare Gleitfihrungen (Messingbuchsen) am P-3000-Fiihrungs-
schlitten (Gabelschliissel SW 24 und Innensechskantschlissel SW 8
angesetzt) Bild 7.1

5. Drehen Sie das Drehkreuz und verfahren Sie (zur Kontrol-
le) den Fiihrungsschlitten auf der Bohrsaule!

6. Wiederholen Sie 2. bis 5. solange bis sich der P-3000-Fih-
rungsschlitten spielfrei aber ohne Gewalt verfahren lasst!

O Dienachstellbaren Gleitfiihrungen, Messingbuchsen
mdiissen beim Erreichen der VerschleiBgrenze gewechselt
werden!

Die Verschleil3grenze ist erreicht, wenn die Messingbuchse mit
der Sicherungsmutter abschlie3t (Bild 7.2)!

Einstellbare Gleitfiihrungen (Messingbuchsen) am P-3000-Fiihrungs-
schlitten, links Verschleigrenze erreicht (Blindig mit Sicherungsmut-
ter) Bild 7.2

ACHTUNG!

Die nachstellbaren Gleitfiihrungen
(Messingbuchsen) nicht unter die
Verschlei3grenze abnutzen!

Der Abstand zwischen den Befestigungsschrauben vom Griff
(am Fiihrungsschlitten) und der Bohrsdule ist nicht mehr
ausreichend! Die Griff-Schrauben kénnen in der Bohrsdiule
Jfressen”und in den Montagebohrungen fiir die Zahnstan-
gen-Befestigungsschrauben ,haken” (Bild 7.3).

Griffschrube Montage-Bohrung

P-3000-Fuhrungsschlitten auf Bohrsaule montiert Bild 7.3

Zum Wechseln der nachstellbaren Gleitflihrungen, Mes-
singbuchsen gehen Sie wie folgt vor:

1. Setzen Sie den Rastbolzen (siehe Abschnitt 3.1.3) aulBer
Funktion!
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GEFAHR!

Klemmgefahr! Achten Sie, auf Ihre Finger und
FiiB3e!

Ist ein Bohrmotor mit einer Bohrkrone am Fiihrungsschlitten
montiert, kann beim Ziehen (L6sen) des Rastbolzens der Fiih-
rungsschlitten samt Bohrmotor und Bohrkrone (ungebremst)
nach unten fahren!

QO Das Wechseln der nachstellbaren Gleitfiihrungen (Mes-
singbuchsen) kann (nacheinander) am (auf der Bohrsdu-
le) montierten Fiihrungsschlitten erfolgen!

2. Lésen, entfernen Sie die jeweilige Sicherungsmutter der
zu wechselnden Messingbuchse mit dem mitgelieferten
Gabelschlissel SW 24 (Bilder 7.1 und 7.4)!

3.Nehmen Sie die jeweilige Passscheibe von der Messing-
buchse (Bild 7.4)!

Einstellbare Gleitflihrung (Messingbuchse mit Passscheibe und
Sicherungsmutter) vom P-3000-Fiihrungsschlitten demontiert (Gabel-
schliissel SW 24 und Innensechskantschliissel SW 8) Bild 7.4

4. L6sen, entfernen Sie die verschlissene Messingbuchse
mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel SW 8
(Bild 7.4)!

5. Schrauben Sie die neue Gleitfihrung (Messingbuchse),
lokker, in den Flihrungsschlitten!

6. Schrauben Sie die jeweilige Sicherungsmutter mit der
Passscheibe, locker, auf die Messingbuchse!

7. Stellen Sie die Gleitfiihrung (Messingbuchsen), wie unter
»Einstellen” beschrieben ein!

7.3 P-3000 Fiithrungsschlitten,
Demontieren/Montieren

Der P-3000-Fiihrungsschlitten wird, auf der P-3000-Bohr-
sdule mit 610 mm Hub, fertig montiert, geliefert! Die
P-3000-Bohrsdule mit 1620 mm Hub wird ohne
P-3000-Fuhrungsschlitten geliefert!

Der Fiihrungsschlitten lasst sich, zum Bohrsaulenwechseln

und zwecks Transport, Einrichten der Kernbohrmaschine in

sehr beengten Raumlichkeiten, Reparatur,..., leicht demon-

tieren und montieren!

O Sie kénnen den Fiihrungsschlitten, mit dem Drehkreuz

H nach oben, (iber die Bohrsdulen-Zahnstange hinaus,
drehen. So gewinnen Sie zusdtzlich, zum Montieren

und Ausheben der Bohrkrone, ca. 4 cm. Den P-3000-F(ih-

rungsschlitten demontieren/montieren Sie, wie nachfolgend

beschrieben:

1. Zum Demontieren des Fiihrungsschlitten setzen Sie den
Rastbolzen auBer Funktion (Abschnitt 3.1.3) und drehen
(Drehkreuz) den Fiihrungsschlitten (Ritzelwelle) nach
oben, Uber die Bohrsaulen-Zahnstange hinaus (Bilder 7.5
und 7.7)!

2. Entfernen Sie das Drehkreuz (Abschnitt 3.1.2)!
3. Ziehen Sie den Fuhrungsschlitten von der Bohrsaule!

f

P-3000-Fiihrungsschlitten tiber die Bohrsaulen-Zahnstange hinaus
fahren Bild 7.5

O Der P-3000-Fiihrungsschlitten Idisst sich leichter von der
Bohrsdule abziehen, wenn die einstellbaren Gleitfiihrun-
gen (Messingbuchsen) leicht gelockert werden!

Wenden Sie keine Gewalt an!

1. Zum Montieren des Fiihrungsschlitten setzen Sie den
Rastbolzen (Abschnitt 3.1.3) au3er Funktion!
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2. Setzen Sie den Fiihrungsschlitten (ohne Drehkreuz),
moglichst ohne zu Verkanten, auf die Bohrsaule! Achten
Sie dabei auf die richtige Ausrichtung (oben, unten,
auBlen, innen)(siehe Bilder 3.1 und 7.5)!

QO Der P-3000-Fiihrungsschlitten Idsst sich leicht auf der
H Bohrsciule montieren, wenn die einstellbaren Gleitfiih-
rungen (Messingbuchsen) zuriickgeschraubt werden!

3. Driicken Sie den Flihrungsschlitten soweit auf die Bohr-
sdule, bis die Ritzelwelle in die Zahnstange greift (Bild
7.6)!

Ritzelwelle

Zahnstange,

P-3000-Fuhrungsschlitten auf der Bohrsaule (Blick von unten). Eingriff

der Ritzelwelle in die Bohrsaulen-Zahnstange Bild 7.6
GEFAHR!
Klemmgefahr! Achten Sie, auf Ihre Hinde und
Finger!

4. Montieren Sie das Drehkreuz und verfahren Sie (zur Kon-
trolle) den Fiihrungsschlitten!

5. Stellen Sie die Gleitfiihrung (Messingbuchsen), wie unter
»Einstellen” (Abschnitt 7.2) beschrieben ein!

7.4 Wechseln der feststehenden
Gleitfiihrungen (Messingplatten) am
Fiihrungsschlitten der
Kernbohrmaschine P-3000

Die 2 feststehenden Messingplatten (Gleitfihrungen) am
P-3000-Fuhrungsschlitten gewahrleisten das (seitliche)
Gleiten des Fihrungsschlitten auf der Edelstahl-Bohrsaule
(Bild 7.7). Die Messingplatten unterliegen dabei einem na-
turlichen Verschleif3 und nach einer gewissen Zeit (je nach
Einsatzbedingungen) miissen die Messingplatten gewech-
selt werden (Verschleil3grenze)!

QO Die feststehenden Gleitfiihrungen, Messingplatten
mdissen beim Erreichen der VerschleiBgrenze gewechselt
werden!

Die Verschleil3grenze ist erreicht, wenn die Messingplatte
fast mit den Befestigungsschrauben abschlief3t (Bild 7.7)!

Reparatur- und Einstellarbeiten
der Kernbohrmaschine P-3000
ACHTUNG!
Die feststehenden Gleitfiihrungen
(Messingplatten) nicht unter die
Verschlei3grenze abnutzen!

Der Abstand zwischen den Befestigungsschrauben (am Fiih-
rungsschlitten) und der Bohrsdule ist nicht mehr ausreichend!
Die Schrauben kénnen in der Bohrsdule ,fressen” (Bild 7.7).

N\

Befestigungsschrauben Obere Messingplatte

/

Fihrungsschlitten auf der Bohrsdule tber die Zahnstange hinaus ge-
fahren (Blick von oben) Bild 7.7

Messingplatten

Fihrungsschlitten demontiert (Blick von oben) Bild 7.8
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QO Den Verschlei3 der oberen Messingplatte erkennen Sie,
wenn Sie den Fiihrungsschlitten (iber die Zahnstange
hinaus nach oben fahren (Bild 7.7)! Den Verschleil3 der

unteren Messingplatte kénnen Sie nach der Demontage des
Fiihrungsschlitten erkennen (siehe Abschnitt 7.3 und Bild 7.8)!

Zum Wechseln der feststehenden Gleitflihrungen, Mes-
singplatten gehen Sie wie folgt vor:

1. Demontieren Sie den P-3000-Fiihrungsschlitten (Ab-
schnitt 7.3)!

2. Losen und entfernen Sie die jeweils zwei Muttern
(auBen) (Bild 7.9) und zwei Schrauben (innen) (Bild 7.10)
der feststehenden Gleitstiicke (Messingplatten) mit
einem Gabeloder Ringschliissel SW 10 und Innensechs-
kantschliissel SW 4!

P-3000-Fihrungsschlitten (Blick von oben), demontieren der oberen
Messingplatte Bild 7.9

Fihrungsschlitten, obere Messingplatte (mit Schrauben, Unterleg-
scheiben und Muttern) fertig zum Montieren Bild 7.11

Fuhrungsschlitten (Blick auf die Unterseite), demontieren der unteren
Messingplatte Bild 7.10

O Achten Sie auf die Unterlegscheiben (Bilder 7.11 und

H 7.12)!

3. Entfernen Sie die beiden feststehenden Gleitstticke
(Messingplatten, Bild 7.8)(eventuell, vorsichtig mit einem
Schraubendreher 16sen)!

Fuhrungsschlitten, Unterlegscheibe auf einer Befestigungsschraube
der oberen Messingplatte Bild 7.12
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4. Reinigen Sie die Auflagen (am Flihrungsschlitten) der
beiden feststehenden Gleitstlicke (Messingplatten)!

5. Montieren Sie die beiden neuen feststehenden Gleit-
stlicke (Messingplatten) mit den Befestigungsschrauben,
Unterlegscheiben und neuen (Selbstsichernden-) Mut-
tern (Bilder 7.7 bis 7.12)!

O Die Messingplatten (Gleitfiihrungen) sind austauschbar
(oben, unten) und durch die mittlere Lage der (jeweils 2)
Befestigungsbohrungen, um 180°-gedreht, montierbar!

6. Montieren Sie den P-3000-Fiihrungsschlitten (Abschnitt
7.3)!

7. Stellen Sie die einstellbare Gleitfihrung (Messingbuch-
sen) ein (Abschnitt 7.2 ,Einstellen”)!

Ritzelwelle

Walzlager
P-3000-Fuihrungsschlitten (Blick auf die Unterseite)

Bild 7.13

7.5  P-3000 Fiihrungsschlitten Walzlager

Die 4 Walzlager (Schragkugellager) am P-3000-Fihrungs-
schlitten gewahrleisten den entsprechenden Abstand der
Ritzelwelle (Fihrungsschlitten) zur Zahnstange (Bohrsdule)
und das (leichte) Fahren des Fiihrungsschlitten auf der
Edelstahl-Bohrsaule (Bild 7.13).

Die Fihrungsschlitten-Walzlager sind tGiberdimensioniert
und fiir die P-3000-Fiihrungsschlitten-Lebensdauer aus-
gelegt.

O Die Wilzlager-Dauerschmierung erfordert keine weitere
Schmierung! Vorraussetzung dafiir ist, dass die Wiilzla-
ger nicht durch z.B. Hochdruck-, Dampfreiniger ausge-
sptilt werden!

- Halten Sie die Laufflaichen der Walzlager und der Bohr-
saule moglichst sauber um den Verfahrwiderstand und
den Verschleil3 des Flihrungsschlitten (Lager, Vorschub-
getriebe, ...) auf der Bohrsdule (Zahnstange, ...) nicht Gber
das gewollte Mal3 zu erhéhen (siehe Abschnitt 7.2)!

O DieWilzlager-Lauffiéichen bilden wéhrend des Betriebes
keine stdrende Korrosion, sollten aber bei ldngerem
Nichtgebrauch (Lagerung) mit Korrosionsschutzdl ver-
sehen werden!

7.6  Wechseln der Messingbuchsen am
Uni- und Profi-Diibelfu3 der
Kernbohrmaschine P-3000

Die 4 Edelstahl-Justierschrauben (Stltzschrauben) der
P-3000-DibelfiiBe (Uni und Profi) sind in Messingbuch-
sen eingeschraubt und so mit dem Dibelful8 verbunden
(Bilder 7.14 und 7.15). Diese Verbindung gewabhrleistet eine
schmierungsfreie, korrosionbestandige, dadurch leichtgan-
gige Schraubverbindung, sowie ein gewolltes Spiel zum
besseren Anpassen an den Untergrund!

QO Vorraussetzung dafiir ist, dass die Gewinde méglichst
sauber (Bohrschldmmefrei) gehalten werden (Nach dem
Einsatz mit Wasser splilen)!

P-3000-Uni-Dibelfuf3 Bild 7.14
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O Die Messingbuchsen unterliegen einem nattirlichen

H Verschleil8 und nach einer gewissen Zeit (je nach Einsatz-
bedingungen) miissen die Messingbuchsen gewechselt
werden!

Zum Wechseln der Messingbuchsen gehen Sie wie folgt

vor:

1. Demontieren Sie die jeweilige Sechskantmutter mit
Flansch (Standflache) von der Justierschraube (Bild 7.15)!

O Die Sechskantmuttern (mit Flansch) sind an den Justier-
H schrauben angeschweilt und miissen ggf. abgesdigt

werden!
Kontermutter Justierschraube Unterlegscheibe
Sechskantmutter mit Flansch Messingbuchse
P-3000-Profi-Diibelfull Bild 7.15

2. Schrauben Sie die Justierschraube (mit der Kontermutter
und Unterlegscheibe) aus der jeweiligen Messigbuchse
(bzw. aus dem Dubelfuf3, Bild 7.15)!

3. Driicken Sie die Messingbuchse aus dem Diibelful3 (Bild
7.15)!

4. Setzen Sie die entsprechende, neue Messingbuchse in
den Dibelfu und schrauben Sie eine neue M 12 Edel-
stahl-Justierschraube mit Unterlegscheibe und Konter-
mutter ein (Bild 7.15)!

QO Beachten Sie die unterschiedliche Ldnge der Messing-
buchsen zum jeweiligen P-3000-Diibelful8 (fiir Profi
ldnger)!

5. Schrauben und schweil3en Sie eine neue Sechskantmut-
ter mit Flansch an die Justierschraube und schleifen Sie
die Schweil3naht plan (Bild 7.15)!

6. Schiitzen Sie die SchweiB3stelle (Mutter mit Flansch) mit
entsprechendem Lack vor Korrosion!

7.7  Dichtgummi der optionalen
Vakuumplatte VP-150 wechseln

Die optionale Vakuumplatte VP-150 ist mit einer weichen

Moosgummidichtung ausgestattet, um kleine Uneben-

heiten sowie flache Fugen, z.B. an Klinker-Mauerwerk oder

Wandfliesen, zu tUberbriicken (siehe Abschnitt 3.2.2).

Das Dichtgummi kdnnen Sie als Ersatzteil oder als Meter-

ware erwerben.

Gehen Sie zum Dichtgummiwechseln folgendermafien vor:

1. Entfernen Sie das alte Dichtgummi aus der Fuge!

2. Saubern Sie die Dichtgummifuge!

3. Uberpriifen Sie das neue Dichtgummi auf evtl. Beschadi-
gungen!

4. Legen Sie das Dichtgummi locker in die Dichtgummifuge
(falls Sie eine Dichtung als Meterware verwenden) und
schneiden Sie das Dichtgummi auf passende Lange!

O
H Das Dichtgummi darf nicht gestreckt, werden!

5. Benutzen Sie Profilkleber (TEROSON Nr. 2444-58) zum
einkleben!

6. Tragen Sie den Kleber auf den beiden Nahtstellen des
Gummis auf (falls Sie eine Dichtung als Meterware ver-
wenden)!

7. Bringen Sie den Kleber auf den Boden der Fuge und auf
die entsprechende Dichtgummiseite auf!

O Beim Einkleben darf das Dichtgummi nicht gestreckt,
H sondern eher gestaucht werden!

7.8 Dichtgummi des optionalen
Wassersammelringes wechseln

Wie die Vakuumplatte VP-150 ist auch der optionale Was-
sersammelring (WSR) mit einer weichen Moosgummidich-
tung ausgestattet, um kleine Unebenheiten sowie flache
Fugen, z.B. an Klinker-Mauerwerk oder Wandfliesen, zu
Uberbriicken (siehe Abschnitt 3.4).

Das Dichtgummi lasst sich in den selben Arbeitsschritten,
wie unter 7.7 beschrieben, erneuern.

« CEDIMA?® - Technische Dokumentation - Alle Rechte nach ISO 16016 « Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten «

71

DEUTSCH



HOS1Nn3d

Fehler- und Storungsbeseitigung - P-3000

Was ist wenn?

8.0 Fehler/Storungsbeseitigung bei dem Kernbohrstander P-3000

Hinweise zur Fehler-/Stérungsbeseitigung, der Bohrmotore, angeschlossene bzw. montierte Komponente (Vakuumpumpe,
Hydraulikaggregat, ..) entnehmen Sie der entsprechenden Betriebsanleitung.

8.1

Kernbohrstiander

Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Rastbolzen lasst sich
sehr schwer oder gar
nicht ziehen

Rastbolzen klemmt

Rastbolzen beschadigt (verbogen)

Fihrungsschlitten etwas anheben

Rastbolzen austauschen

Flhrungsschlitten lasst
sich mit dem Drehkreuz
sehr schwergangig
verfahren

Einstellbare Gleitfiihrungen
(Messingbuchsen) zu fest
angezogen

Fihrungsschlitten-Schrauben
Lfressen” auf der Bohrsdule, da
Gleitfuhrungen (Messingbuchsen
und/oder Messingplatten)
verschlissen

Gleitflihrungen (Messingbuchsen) einstellen

Gleitfihrungen (Messingbuchsen und/oder
Messingplatten) wechseln (ggf. Riefen aus der Bohrsaule
schleifen)

Flhrungsschlitten lasst
sich mit dem Drehkreuz
nicht absenken

Flhrungsschlitten Gber
Zahnstange hinausgefahren

Drehkreuz-Ritzelwelle und /
oder Zahnstange zugesetzt oder
beschadigt

Flhrungsschlitten auf Zahnstange zurtickdriicken
(Rastbolzen 16sen)

Drehkreuz-Ritzelwelle sdubern oder austauschen

Zahnstange saubern, umdrehen (oben/unten) oder
austauschen

Kernbohrstander
vibriert stark wahrend
der Bohrung

DibelfuB3 hat Spiel zum
Untergrund

Fihrungsschlitten hat Spiel auf
der Bohrsaule

Kernbohrstander-Bestandteile
gelockert

Dubelfu3-Justierschrauben ausrichten, kontern

Gleitflihrungen am Fihrungsschlitten nachstellen, evtl.
austauschen

Schrauben, Muttern, ... nachziehen, ggf. wechseln
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8.2 Automatischer Bohrvorschub

Problem

Méogliche Ursache

Behebung

Vorschub senkt bei
geschlossenem Ventil
ab

Absenkventil defekt
Hydraulikverschraubung leckt

Zylinder undicht

Absenkventil austauschen
Verschraubungen nachziehen

Dichtungen austauschen

Vorschub lasst sich
nicht voll absenken
und/oder ausheben

Zylinder oder Fiihrung klemmen

Einstellen, richten und/oder Zylinder austauschen

Vorschub lasst sich
nicht vollstandig
ausheben

Zu wenig Hydraulikdl im System

Luft im System

Hydraulikol nachfillen

Entliften

Vorschub funktioniert
nicht

Flhrungsschlitten durch
Rastbolzen blockiert

Rastbolzen ziehen und arretieren

ACHTUNG!
A Nur Fachpersonal einsetzen!

An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik (z. B.

CEDIMA?®) arbeiten!

Die Probleme und ihre mdglichen Ursachen liegen hauptséachlich im natirlichen Verschleif3 und in der nicht sachgemafBen
Anwendung des Kernbohrstanders bzw. der Diamant-Bohrkrone!

Deshalb sollten Sie diese Betriebsanleitung und die Betriebsanleitungen der angeschlossenen bzw. montierten Komponenten

sorgfiltig durchlesen!
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8.3

Probleme beim Bohren (Diamant-Bohrkrone)

Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Bohrkrone hat starken
Rundlaufschlag

Bohrkrone beschadigt, verbogen

Anschlussgewinde verschmutzt
Anschlussgewinde beschadigt

Bohrmotorwelle, Bohrspindel verbogen

Richten lassen

Diamant-Segmente auf neues Bohrkronen-Rohr
umldten oder eine neue Bohrkrone verwenden

Anschlussgewinde vom Schmutz befreien
Anschlussgewinde austauschen

Bohrmotorwelle, Bohrspindel austauschen

Diamant-Segmente
[6sen sich

Bohrkrone Uberhitzt, zu wenig Wasser

Neu aufloten lassen, Kiihlwasserzufuhr
optimieren

Verschleif3 zu hoch

Falsche Bohrkronen-Typenauswahl
Bohrmotorwelle, Bohrspindel hat Schlag

Segmente Uberhitzt

Hartere Bohrkrone verwenden
Lager erneuern, erneuern lassen

Kihlwasserzufuhr optimieren

Bohrkrone ist stumpf

Keine auf das Material abgestimmte
Bohrkrone

kein auf die Maschinenleistung
abgestimmter Vorschubdruck

Bohrkrone ist zu hart

Diamanten auf den Segmenten sind stumpf

Richtige Bohrkrone verwenden

Vorschubdruck andern

Weichere Bohrkrone verwenden

Bohrkrone scharfen

Schnittverlauf ist nicht
optimal

Bohrkrone defekt
Bohrkrone zu stark belastet

Diamantsegmente stumpf

Bohrkrone einschicken
Vorschubdruck verringern

Geeignete Bohrkrone verwenden
Bohrkrone scharfen

Bohrkrone hat Anlauf-
farben

Bohrkrone Uberhitzt, durch zu wenig Kiihl-
wasser

Seitenreibung durch Schnittverlauf

Kihlwasserzufuhr optimieren

Maschine mit geringerem Vorschub betreiben

Scheuerstellen am
Bohrkronenrohr

Vorschub erfolgt nicht parallel zur Bohrkrone

Bohrkrone ist ungenligend angezogen

Bohrkrone ist zu stark belastet

Fihrungsschlitten kontrollieren
Bohrmotor, Bohrspindel ausrichten

Bohrkrone nachziehen

Vorschub zuriicknehmen

Risse im Bohrkronen-
rohr

Bohrkrone zu hart

Geeignete weichere Bohrkrone verwenden

Exzentrischer
Verschleil3 an den
Diamant-Segmenten

Bohrmotorwelle, Bohrspindel eingelaufen

Lagerspiel der Bohrmotorwelle, Bohrspindel

Bohrmotorwelle, Bohrspindel erneuern lassen

Lager erneuern, lassen

A\

ACHTUNG!

Bohrmotor-Instandsetzung nur durch autorisierte Fachwerkstatt (z. B. CEDIMA®) durchfiihren lassen!
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Anhang

9.0 Gewabhrleistungsbedingungen

fiir Baugerite wie Bohr- und Sagemaschinen

sowie dazu gehorige Baugruppen

1. Beanstandungen mussen uns unverziiglich, spatestens jedoch innerhalb von 14 Tagen nach An-
kunft des Gerdtes schriftlich angezeigt werden. Ist diese Frist abgelaufen oder wird das beanstandete
Gerat in Betrieb genommen und damit gearbeitet, so gilt das Gerat als abgenommen und damit man-
gelfrei. Versteckte Mangel sind unverziiglich nach deren Entdeckung, spatestens jedoch innerhalb von
6 Monaten nach Erhalt des Gerates, schriftlich anzuzeigen.

2. Wir gewahrleisten die vertraglich vereinbarte Gebrauchsfahigkeit des von uns gelieferten Gerates
fur einen Zeitraum von 12 Monaten. Die Frist beginnt mit dem Tag, an dem das Gerat bei dem Kaufer
angekommen ist. Unabhangig davon gilt unsere Lieferpflicht als erfullt, sobald das Gerat unser Werk
bzw. Lager verlasst. Eine Herstellergarantie ibernehmen wir ausdriicklich nicht. Die zwingenden Be-
stimmungen des Produkthaftungsgesetzes bleiben unberihrt.

3. VerschleilSteile unterliegen einer eingeschrankten Gewahrleistung. Verschleil3teile sind Teile, die bei
bestimmungsgemallem Gebrauch der Maschinen einer betriebsbedingten Abnutzung unterliegen.
Die Verschleif3zeit ist nicht einheitlich definierbar, sie differiert nach der Einsatzintensitat. Die Ver-
schleiBteile sind geratespezifisch entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers zu warten, einzu-
stellen und ggf. auszutauschen. Ein betriebsbedingter Verschleils bedingt keine Mangelanspriiche.

Verschleil3teile fiir die in der Betriebsanleitung erwdahnte Maschinen wie Kernbohr-, Sdagemaschinen
und Sondermaschinen sowie dazugehdérige Baugruppen allgemein (soweit vorhanden):

—Vorschub- und Antriebselemente wie
Zahnstangen, Zahnrader, Ritzel, Spindeln,
Spindelmuttern, Spindellager, Seile, Ketten,
Kettenrader, Riemen

- Dichtungen, Kabel, Schlauche, Manschetten,
Stecker, Kupplungen und Schalter fir
Pneumatik, Hydraulik, Wasser, Elektrik,
Kraftstoff

- Flihrungselemente wie Flihrungsleisten,
Fihrungsbuchsen, Fiihrungsschienen, Rollen,
Lager, Gleitschutzauflagen

- Spannelemente von Schnelltrennsystemen

- Spulkopfdichtungen

— Gleit- und Walzlager die nicht im Olbad laufen
- Wellendichtringe und Dichtelemente

— Reib- und Uberlastkupplungen,
Bremsvorrichtungen

— Kohlebursten, Kollektoren / Anker
— Hilfs-, Betriebsstoffe
— Leichtléseringe

- Regelpotentiometer und manuelle
Schaltelemente

— Befestigungselemente wie Dibel, Anker und
Schrauben

- Sicherungen und Leuchten
- Bowdenziige

- Lamellen

- Membranen

- Zundkerzen, Gliihkerzen

—Teile des Reversierstarters wie Anwerfseil,
Anwerfklinke, Anwerfrolle, Anwerffeder

— Abdichtbiirsten, Dichtgummi,
Spritzschutzlappen

— Filter aller Art

— Antriebs-, Umlenkrollen und Bandagen
- Seilschlagschutzelemente

- Lauf- und Antriebsrader

- Wasserpumpen

- Schnittguttransportrollen

- Bohr-, Trenn- und Schneidwerkzeuge

— Energiespeicher
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4, Bei berechtigter Beanstandung kdnnen wir nach eigener Wahl das Gerat gebrauchsfahig machen
und/oder gegen Riickgabe des Gerates Ersatzlieferung vornehmen. Ersetzte Teile bzw. Geradte gehen
in unser Eigentum Uber.

5. Eine Beanstandung ist schriftlich unter Angabe von Maschinennummer, Rechnungsnummer und
-datum vorzunehmen.

6. Eine Ausbesserung erfolgt im Lieferwerk. Bei Reparaturarbeiten, die nur nach zwingender
vorheriger Zustimmung von uns auf Wunsch des Kaufers bei diesem oder bei einem Dritten
durchgefiihrt werden diirfen, tragt der Kaufer die hierdurch entstehenden Mehrkosten des Monteurs
und etwaiger Hilfskrafte. Die Gewahrleistung erlischt, wenn der Kaufer selbst oder dritte, nicht
autorisierte, Personen Eingriffe am Kaufgegenstand vornehmen.

7. Falls der Austausch von Baugruppen oder Bauteilen durch den Kaufer oder Dritte ausdriicklich mit
uns vereinbart wurde, kann die eventuelle Anerkennung des Gewahrleistungsfalles erst nach der
Riicksendung und Uberpriifung der beanstandeten Teile durch uns erfolgen.

8. Der Kaufer hat im Rahmen der gesetzlichen Regelungen nur dann das Recht zum Ruicktritt vom
Vertrag, wenn wir eine Nachbesserung oder Ersatzlieferung gem. Ziff. 4 trotz Vorliegen eines Mangels
verweigern oder eine uns hierzu gesetzte angemessene Frist fruchtlos verstreicht. Bei einem nur
unerheblichen Mangel hat der Kiufer lediglich ein Minderungsrecht. Im Ubrigen ist eine Minderung
des Kaufpreises ausgeschlossen.

Fir Schadensersatz aufgrund eines Mangels und Mangelfolgeschaden haften wir nicht; es sei denn,
diese treten aufgrund von uns zu vertretenen Vorsatzes oder grober Fahrlassigkeit auf.

9. Es wird keine Gewahr tibernommen fiir Schaden, die aus den nachfolgenden Griinden entstanden

sind:

a) fehlerhafte Installation,

b) unsachgemifBe Bedienung oder Uberbeanspruchung,

¢) dauernde Uberlastung, die zu Schaden in den Wicklungen des Ankers und der Feldspule fiihren,

d) auBere Einwirkungen, z.B. Transportschaden oder Schaden durch Witterungseinfliisse oder sonstige
Naturerscheinungen,

e) Verwendung von Erganzungs- und Zubehorteilen, die nicht mit unseren Geraten abgestimmt sind.

10. Bei Anlass zur Beanstandung eines Diamant-Werkzeuges ist dieses sofort aus der Maschine zu
nehmen! Zur Wahrung von Interessen und um eine sachgerechte Priifung durchfiihren zu kdnnen,
ist eine Segmenthdhe von mindestens 20 % erforderlich. Bei Nichtbeachtung gehen eventuelle
Ersatzanspriiche verloren!

11. Werden von uns Gewahrleistungsanspriiche erfiillt, so wird dadurch weder die
Gewahrleistungsfrist verlangert noch eine neue Gewahrleistungsfrist fuir das Gerat in Lauf gesetzt.
Die Gewahrleistungsfrist fur eingebaute Ersatzteile endet nicht friiher und nicht spater als die fiir das
Gerat.

12.Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Geschiftsbedingungen.
13. Erfiullungsort und ausschlie3licher Gerichtsstand ist fiir beide Teile Celle.

CEDIMA°® Diamantwerkzeug- und Maschinenbaugesellschaft mbH, Celle
Januar 2005
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« DIAMANT-TRENNSCHEIBEN

flir Nass- oder Trockenschnitt in Beton, Stahlbeton, Asphalt, Naturstein;
Sageblatt-Durchmesser von 110 bis 2200 mm

 DIAMANT-BOHRKRONEN

zum Nass- oder Trockenbohren in Beton, Stahlbeton, Asphalt, Naturstein;
Bohrkronendurchmesser von 12 bis 1200 mm

 DIAMANT-WERKZEUGE

Schleifteller fir Hand- und Bodenschleifgerdte, Diamant-Sageseile,
Anfasscheiben, Diamant-Sdgeketten, Diamant-Segmente

« FUGENSCHNEIDER

mit Benzin-, Diesel- oder Elektromotor, mit und ohne automatischen Vorschub;
Schnitttiefen von 120 bis 900 mm

« KERNBOHRMASCHINEN

Hand- und Standerbohrmaschinen mit elektrischem oder hydraulischem
Bohrmotor; Bohrdurchmesser von 12 bis 1250 mm

« WAND- UND SEILSAGEN

Elektrische, hydraulische und elektro-hydraulische Wandsagen bis 730 mm
Schnitttiefe; Seilsdge-Automaten, Zirkelsage

« TISCHSAGEN

zum Trennen von Fliesen, Kacheln, allgemeinen Baumaterialien oder
grof3formatigen Steinen; Schnitttiefen von 25 bis 425 mm

« SONDERMASCHINEN

Baustellen-Kreissage, Stein-Bandsage, Stahlbeton-Brechgerat, Bodenschleifgerate,
Oberflachenfrasen, Rissefrasen, Birstenmaschine, Kettensdagen, Handségen,
Schlammeseparatoren

CEDIMA® Diamantwerkzeug- und
Maschinenbaugesellschaft mbH

Siedemeierkamp 5 « 29227 Celle/Deutschland
Tel. +49 (0) 5141-8854-1 00 - Fax +49 (0) 5141-8854-1 11

Internet: www.cedima.com « E-mail: info@cedima.com



